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1. Geral

1.1 Introducao

1.1.1 Apresentacao

O objetivo deste Manual de Servico, é dar assisténcia as Concessiondrias para execucdo de uma eficiente
manutenc¢ao das maquinas Valtra.

Um bom Suporte ao Produto assume importancia cada vez maior. Além de vender um bom produto, &
indispensavel uma boa assisténcia, pois s assim & possivel atingir o objetivo maior, que é a satisfacdo do
Cliente.

Nesse contexto, a estrutura de manutencéo prestada pela Concessionaria & de fundamental importancia e
portanto, deve ser executada somente por pessoal treinado e perfeitamente familiarizado com os
diferentes componentes da maquina.

Além de realizar cursos periddicos de atualizacdo numa das Unidades de Treinamento da AGCO, vocé deve
consultar este Manual antes de executar o servico, sempre que tiver alguma duvida.

Para isso o Manual deve estar sempre a disposicdo da oficina.

Além de conserva-lo sempre em condigdes de uso, o Departamento de Servicos deve ficar atento para as
atualizagbes que venham a ser introduzidas nas maquinas e portanto, no Manual.

1.1.2 Como consultar este Manual

e Este Manual foi dividido em Moédulos (01, 02,
03, 04, 05), cada qual descrevendo um sistema
especifico da maquina.

Exemplos (Médulos):

01 Introducao

02 Motor

03 Sistemas de acionamento

e (Cada Mddulo é dividido em Secoées (4.1, 4.2,
4.3...), cada qual descreve uma parte integrante
do sistema.

Fig. 1.

Exemplo (Médulo 2: Motores):

2.1 Introducao

2.2 Especificacoes

2.3 Manutencao do motor

¢ Nos casos em que ha diferentes versdes de um
mesmo componentes, altera-se o sufixo (01,
02, 03...) da Secéo.

Exemplo (Médulo 3: Motores):
3.1 Motor Perkins

3.2 Motor Cummins
3.3 Motor AGCO Power

e (Cada pdagina das Secdes possui um numero
sequencial, iniciando pelo nimero do médulo-
pagina.

Pulverizador 1-5
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1.1.3 Seguranca

Assegure-se que todo o pessoal estd em posicao segura antes de dar partida no motor ou operar
qualquer dos controles da maquina.

Desligue sempre o motor antes de sair do posto de operagao.

Mantenha sempre as maos, pés e roupas a uma distancia segura, distante das correias, correntes,
polias, rodas dentadas ou qualquer outra parte mével. Assegure-se também que todos as carenagens
de protecéo estejam instaladas.

Espere que todas as partes méveis parem completamente, antes de iniciar qualquer tipo de servico.

Quando o motor estiver funcionando, ndo permita que ninguém permaneca préximo ao implemento ou
a maquina.

Antes de trabalhar no sistema elétrico,
assegure-se que o cabo terra da bateria esteja
desconectado ou a chave geral (2) desligada.
Também desligue a bateria durante a realizacao
de outros reparos, a fim de evitar que alguém
provogue o acionamento acidental ou
inadvertido do motor de partida.

A bateria de chumbo ird gerar gases inflaméaveis
e explosivos. Mantenha faiscas e chamas
distantes da bateria.

Fig. 2.

ATENCAO: O 4cido sulfdrico do eletrélitoda bateria é venenoso. Ele é suficientemente forte para queimar a
pele, corroer as roupas e causar cegueira se respingar nos olhos. Se o acido entrar em contato com a
roupa, pele ou olhos, lave-os com dgua em abundéncia. Se o acido atingir os olhos, procure ajuda médica
imediatamente.

Antes de retirar qualquer componente hidraulico, assegure-se que toda a pressao hidraulica do sistema
esté aliviada.

Certifique-se que os cilindros hidraulicos, cavaletes ou blocos de madeira que forem utilizados ao erguer
a méaquina para reparos nas rodas e eixos, sejam seguros e de capacidade apropriada.

A seguranca também depende da pratica do mecanico no uso das ferramentas ou equipamentos ao
realizar os procedimentos de servico recomendados.

Utilize sempre ferramental e dispositivos
adequados no trabalho, especialmente quando
lidar com conjuntos inteiros efou pecas
pesadas. Certifique-se de que 0 macaco
hidraulico, a talha, a corrente... estejam em
perfeitas condicbes, e com capacidade
compativel com a carga.

Fig. 3.

Pulverizador
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e Sempre que utilizar um aparelho elétrico
certifique-se de que o mesmo esté aterrado e
gue nao haja fio desencapado.

Fig. 4.

e Para realizar soldas, além de desligar a bateria
vocé deve usar as devidas protecdes: mascara
ou oculos especiais, luvas e avental. A falta de
protecdo dos olhos por exemplo, afeta a viséo
em pouco tempo, muitas vezes de forma
irreversivel!

e FEvite gases potencialmente tdxicos e poeira.

Gases prejudiciais podem ser gerados quando a
tinta é aquecida através da soldagem ou uso de
um macarico. Sempre remova a tinta antes de
soldar ou usar fontes de calor. Use uma
mascara antipoeira para lixar ou removera tinta
e evite inalar o p6. Se vocé for usar solvente ou
removedor de tinta, retire o removerdor com Fig. 5.
sabdo e dagua antes de soldar. Remova os
recipientes do solvente ou do removedor de
tinta e outros materiais inflamaveis da éarea.
Sempre disperse os gases antes de soldar ou
usar fontes de calor. Sempre trabalhe ao ar livre
e em uma érea bem ventilada. Descarte a tinta
e o solvente de acordo com os regulamentos.

NOTA: Remova qualquer acumulo de graxa, dleo e residuos. Desligue a chave geral do sistema elétrico
antes de soldar a maquina.

e Nao permita que o piso da oficina fique
encharcado de 6leo; isto € causa para
escorregamento e  quedas, além de
comprometer a aparéncia da oficina.

Lembre-se: a organizacao é o espelho da qualidade
do profissional que ali atua.

Fig. 6.

e Nao deixe o motor funcionar em ambiente fechado e ndo ventilado. Os gases toxicos podem asfixid-lo
em poucos minutos.

Pulverizador 1-7
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Nao fume no local de trabalho: hd sempre o
risco de incéndio devido a grande variedade de
produtos inflamaveis.

Jamais permaneca sob cargas suspensas. Por
Mmais seguro que seja o0 equipamento de
levante, ndo convém arriscar!

Fig. 7.

Nao use cabelos compridos ou soltos, bem como roupas soltas e folgadas. Estas partes, ao entrar em
contato com pecas em movimento podem ocasionar acidentes sérios.

Antes de acionar o motor, certifigue-se de que ndo haja ninguém trabalhando na maquina. Verifique se
ndo héa ferramentas ou outros utensilios soltas sobre a maquina.

Retire a chave do contato e fixe um cartdo de adverténcia no painel, para evitar que alguém acione o
motor estando este com partes removidas.

Evite contato com fluidos sob alta-presséo. O escapamento de fluido sob pressdo pode penetrar na pele
e causar lesdoes graves.A maquina deve ser desligada e ter esfriado antes de os fluidos serem
verificados. Tome cuidado antes de remover as tampas do radiador, bujoes, pinos graxeiros ou
conexodes de pressao. Nunca abra uma linha de pressao sob presséo. Libere toda pressao antes de
realizar servicos de manutencdo ou reparos em qualquer sistema de pressdo. Aperte bem todas as
conexodes antes de aplicar pressao.

Utilize sempre um pedaco de madeira ou
papeldo para verificar vazamentos. Proteja suas
maé&os e corpo dos fluidos de alta pressao. Nao
use suas maos diretamente! O fluido hidraulico
ou diesel sob pressao podera causar cortes ou
irritacdo na pele, queimaduras graves ou ferir os
olhos. Procure assisténcia medica
imediatamente se qualquer pessoa se ferir com
fluido hidraulico ou diesel.Qualquer fluido
injetado na pele deve ser retirado
cirurgicamente dentro de poucas horas.
Médicos que desconhecam esse tipo de
procedimento devem procurar assisténcia com
médicos especializados.

1-8
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e Nunca gere calor através de soldagem ou do
uso de magaricos préximos das linhas de fluido
hidraulico ou outros materiais inflamaveis. As
linhas pressurizadas podem ser acidentalmente
cortadas quando o calor ultrapassar a é&rea
imediata da chama. Areas inflamaveis podem
ser geradas através do aquecimento das linhas
de fluido pressurizadas, resultando em
gueimaduras graves.

e A liberacao explosiva de fluidos dos sistemas
de arrefecimento pressurizados pode causar
gueimaduras graves. Desligue o motor. A
tampa deve estar fria o suficiente ao toque,
estando a mao sem nenhum tipo de
protecdo,para ser removida. Solte a tampa do
bocal lentamente até o primeiro batente para
aliviar toda pressao antes de remover a tampa
completamente.

e Nunca solde uma roda ou aro que estiver
acoplado ao pneu. Nunca tente montar ou
remover O pneu Se VOCé nao possuir o
equipamento adequado, a gaiola de seguranca
do pneu, e antes de tiver lido as instrucoes.
Cuide para nao falhar na hora de encaixar o
pneu na roda ou no aro. Falhas poderao ter
consequéncias graves como  explosoes,
causando ferimentos graves ou até mesmo a
morte. Os procedimentos de reparo do pneu
devem ser realizados por pessoal treinado e
qualificado.

1.1.3.1 Seguranca com substancias quimicas

Lave a maquina para eliminar produtos quimicos
perigosos antes de iniciar a manutencao. Residuos
de produtos quimicos perigosos podem se
acumular dentro e fora da maquina. Para efetuar o
procediemtno de limpeza utilise os EPIs indicados
no rérutlo do produto.

Fig. 9.

Fig. 10.

Fig. 11.
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IMPORTANTE:

Ao lavar a maquina, nunca direcione o jato de dgua
diretamente sobre a entrada dos cabos das caixas
elétricas. Pode ocorrer danos aos equipamentos.

ATENCAO:

Se vocé tiver contato com esses produtos
guimicos, lave imediatamente a drea afetada de
acordo com as recomendacées do fabricante.
Nunca coloque bicos, pontas ou outras pecas na
boca para soprar para fora lixo ou residuos. Tenha
pontas sobressalentes disponiveis para reposicao.

ATENCAO:

A exposicdao direta aos produtos quimicos pode
causar ferimentos e morte. Os produtos quimicos
potencialmente perigosos usados nos
equipamentos da AGCO incluem combustivers,
lubrificantes, liquidos de arrefecimento, fluido
hidraulico, solucdo 4&cida das baterias, tintas,
adesivos e agrotoxicos.

1.1.3.2 Trava de seguranca das barras de pulverizacao

NOTA: Recomenda-se a utilizacdo da trava de
seguranga quando for feita alguma manutencdo
nas barras com o quadro central alevado. Para
transportar a maquina a trava de seguranca deve
estar destravada conforme a figura.

Pulverizador
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A trava de seguranca deve ser travada quando o
quadro central das barras estiver totalmente
elevado. Para travar as barras de pulverizacéo:
basta retirar o pino trava (1)e colocar a trava de
seguranca (2) no cilindro (3) fixando com o mesmo
pino trava (1), conforme as figuras ao lado. Desta
forma as barras terdo um dispositivo mecanico de
seguranca caso ocora qualquer problema
hidraulico.

Fig. 15.

1.1.4 Técnicas adequadas de trabalho na oficina

A maioria dos procedimentos de reparos e servicos recomendados nas distintas partes deste Manual,
estao descritos considerando que o conjunto a reparar estd completamente desmontado e retirado da
maquina.

Muitos servigos, de certas pecas em particular podem ser feitos sem sacar o conjunto completo da
maquina. O mecanico determinard a necessidade de sacé-lo ou nao, ao levar em consideragao o grau e
extensao dos servigcos necessarios e o grau de dificuldade de acesso.

Os seguintes sao pontos importantes que devem ser lembrados e postos em pratica.

1.1.4.1 Identificar a avaria e limpar a maquina antes de desmonta-la

Se for possivel fazer um diagnéstico completo para
determinar a extensao do reparo que deve ser
feito, tome todas as precaucdes necessdrias para
evitar com seguranca que qualquer material
estranho entre nos sistemas hidrulicos, de
alimentacédo de combustivel ou ar.

Pulverizador 1-11
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1.1.4.2 Nao misture as pecas

Fique atento durante a desmontagem, observando
as pecgas especiais que nao podem ser trocadas de
posicao. Separe os diferentes parafusos e porcas
em "bandejoes" com divisdbes e base inferior em
forma de grade para permitir o escoamento do
6leo e da agua de lavagem.

Inspecione as pecas durante a desmontagem
limpando-as bem

Fixe etiquetas nas pecas e proteja as superficies
de precisao ou polidas

1.1.4.3 Uso de Pecas de Reposicao Originais

Fig. 17.

A utilizacao de pecas de reposicao ndo recomendadas podem ser fonte de grandes problemas.

Nao acredite que todas as pecas que se parecem sao iguais. Algumas pecas tem propriedades especiais,

conhecidas unicamente pelo fabricante.

Sao o resultado de requisitos especiais estabelecidos por intensas investigacdes e provas de engenharia e

da experiéncia de campo.

A AGCO mantém um programa constante de melhorias nas pecas. Muitas destas melhorias nao podem

ser detectadas por comparacao visual.

Por isso, é vital que se utilize unicamente pecas de reposicao legitimas.

1.1.4.4 Regra de tensionamento de correias e correntes

Para verificar o tensionamento de correias, siga
sempre a seguinte regra:

Aplica-se uma carga de 10 Kg a 15 Kg no centro da
maior distancia entre apoios.

A deflexdo encontrada nas correias ou correntes
deveréd ser de 1 a 2% desta distancia.

No caso de correntes, aplique uma forca suficiente
para trazer toda a deflexdo para um dos lados: a
deflexdo também deve ser de 1 a 2% da distancia
entre centros.

C—$_

Fig. 18.
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1.1.4.5 Montagem (do tipo com interferéncia) de buchas, retentores e rolamentos

Utilize sempre a ferramenta especial para esta
finalidade. Sempre que necessério, aplique o
esforco, através de prensa.

A improvisacdo nestes casos resulta, além da
perda de tempo, na danificacdo das pecas, que
fatalmente apresentardo problemas na operacéo.

No caso das buchas, apés a montagem verifique o
didmetro interno (ou externo se for o caso) e faca o
ajuste se necessario, com base nas especificacoes
técnicas de folga para cada caso.

, -

Fig. 19.

1.1.4.6 Use sacadores apropriados para sacar polias, cubos e engrenagens

O uso de marretas e alavancas, além do risco de
danificar as pecas, podem exigir muito mais tempo
na operacgao!

NOTA:
Use um protetor para a extremidade do eixo.

1.1.4.7 Para remover um prisioneiro que quebrou dentro do furo

Faca um furo com didmetro aproximadamente a
metade do didmetro do prisioneiro quebrado e use
um extrator como o da figura, com rosca contréria
a do prisioneiro.

Em seguida, remova o prisioneiro, girando o
extrator no sentido anti-hordrio (caso de rosca
direita).

NOTA:

Ao montar prisioneiros ou parafusos em furos nao
passantes, certifigue-se de que ndo haja dleo ou
outras impurezas no furo. O dleo forma um calco
hidraulico que pode trincar a carcaca.

Fig. 20.

Fig. 21.
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1.1.4.8 Para remover uma porca encravada

Fig. 22.

(1)  Usando talhadeira (4) Oleo penetrante
(2) Com "spliter" (6) Corte com serra
(3) Aquecimento (6) Chave de impacto

Hé& diversas formas, dependendo da situagdo. Em qualquer caso, ndo devem ser causados danos as pecas
vizinhas.

1-14 Pulverizador
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1.1.4.9 Travamento correto de porcas e parafusos

Com cupilha ou outro meio, observe o estado dos
mesmos. E recomendavel que sejam sempre
substituidos em caso de desmontagem.

Fig. 23.

1.1.4.10 Como impedir que parafusos ou porcas se afrouxem com a vibracao normal que o trabalho
impoe

Ha diversas formas e o bom senso e a pratica indicardo a melhor forma para cada caso.

hoe =B B

Fig. 24.
(1) Cola de travamento (3) Contraporca
(2)  Arruela de pressao (4) Chapas de travamento

1.1.4.11 Sempre exerca forca nas chaves no sentido puxar a alavanca

Evite empurrar, pois nos casos em que a chave
escape, vocé pode sofrer ferimentos nas méaos.

Fig. 25.
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1.1.4.12 Use as chaves de boca de forma correta

Trabalhando com a chave invertida, ocorre um
esforco maior na estrutura da mesma.

Nao improvise.

Fig. 26.

Somente no caso de remover parafusos de dificil
acesso, use a chave de boca nas duas inclinagoes,
alternadamente, até soltar o parafuso ou porca.

1.1.4.13 Para remocao de porcas de tubos injetores

E preferivel usar chave tipo "estrela"; Mas para isto
vocé deve fazer uma abertura de passagem para o
tubo. Reserve esta chave somente para este fim.

Fig. 28.
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1.1.4.14 Para montar pecas com interferéncia

Procure sempre fazer o aguecimento das pecas
externas (rolamentos, cubos...) efou o}
resfriamento das pecas internas (eixos, sedes e
guias de valvulas, etc).

Este procedimento, além de facilitar a montagem,
evita a danificagcdo das pecas, uma vez que frias
estas se contraem e aquecidas se expandem
(dilatam).

O aquecimento nunca deve ser feito sob a acéo de
fogo direto sobre as pecas, pois isto as torna
frageis.

Deve-se usar 06leo aquecido a 80 a 90 graus
centigrados ou aguecimento por inducéao elétrica.

O resfriamento pode ser feito num freezer ou
colocando a peca num recipiente contendo gelo
seco ou gelo comum.

1.1.4.15 Ao realizar soldas

Além de desconectar a bateria, atente para o
seguinte detalhe: Fixe o terminal negativo (-) do
aparelho de solda na propria peca que esta sendo
soldada (+). Isto é para evitar que a elevada
corrente atravesse componentes como
rolamentos, que sofrem danos com este
procedimento.

Fig. 29.
SH
18104
~j:’ )

Fig. 30.

Fig. 31.
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1.1.4.16 Na montagem de retentores, use sempre uma ferramenta especial para este fim

Para assegurar uma montagem em posicao correta
e evitar danos ao retentor. Do contrario, havera
risco de vazamento apds as primeiras horas de
trabalho.

Além disso, o alojamento do retentor precisa estar
isento de impurezas. Lubrifique o l&bio do retentor.

Cuidado também deve ser tomado na montagem
quando o retentor é atravessado por um eixo
estriado, um rasgo de chaveta, etc. Ao menor sinal
de corte no labio, surgem vazamentos.

1.1.4.17 Remocao e instalacao de rolamentos

Para remover rolamentos, utilize sacadores
adequados.

E importante que o sacador se apdie na pista que
se encontra montada com interferéncia, evitando
que as esferas ou roletes sejam danificados.

Na montagem:

¢ N&o bata diretamente com o martelo sobre o
rolamento na sua montagem. Utilize uma
ferramenta apropriada em forma de copo ou
disco.

e Na montagem de rolamentos sobre eixos,
pressione a pista interna e na montagem de
rolamentos em furos, pressione a pista externa.

Fig. 32.

Fig. 33.

Fig. 34.
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1.1.4.18 Protecao de conjuntos desmontados

Se a maéaquina tiver que permanecer desmontada
por algum tempo, organize as pecas e proteja-as
contra o p6 e a umidade.

Mantenha as pecas novas em suas embalagens
até o momento em que forem utilizadas.

Na montagem, certifique-se de que as pecas estao
perfeitamente limpas, sem nenhum furo ou galeria
obstruida.

As conexodes, tubos e terminais da bomba injetora
e bicos, devem ser tampadas para evitar a entrada
de impurezas.

O mesmo tratamento deve ser dado ao
turbocompressor, coletores de admissao e escape,
etc.

1.1.4.19 Precisao e garantia nos ajustes

Na montagem, complete cada passo da
montagem.

Termine a montagem de uma peca ou
componente antes de partir para a seguinte.

Faca todos os ajustes recomendados.

Verifique quantas vezes for necessério, para
certificarse da exatiddo dos procedimentos
efetuados.

1.1.4.20 Calcos de ajuste

Quando remover calcos de ajuste de rolamentos,
mantenha-os juntos e identificados quanto a sua
localizacao, além de limpos e desempenados para
a reinstalagao.

Fig. 35.

Fig. 36.

4 Calgos de

ajuste

Fig. 37
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1.1.4.21 Cabos elétricos

Quando remover ou desconectar um grupo de
cabos ou fios, identifique-os quanto a posicao de
montagem, com fita crepe, para evitar inversoes
na montagem.

1.1.4.22 Remocao de anéis-trava

Para retirar e instalar anéis-trava ou anéis elasticos,
utilize sempre alicates de pontas adequados.

Mas observe: os furos de engate (1) para o alicate
de pontas normalmente sao coénicos, com o
objetivo de facilitar a fixacdo do alicate, ao retirar e
montar os anéis.

Mas para que isso ocorra, 0s anéis devem ser
montados de forma que o didmetro menor dos
furos conicos fique voltado para o lado do alicate.

Para manusear um anel virado ao contrario, havera
dificuldade, pois as pontas do alicate tendem a ser
empurradas para fora do anel - veja o detalhe da
figura.

Além de dificultar a operacdo, com possiveis
danos ao anel, hd sério risco de o anel ser
arremessado de forma violenta, causando graves
ferimentos.

Sempre utilize 6culos de protecao.

1.1.4.23 Ferramentas especiais

Devem ser guardadas em seus quadros,
devidamente identificadas com seus nimeros.

NOTA:

Todas as ferramentas de precisgo devem ser
submetidas a um procedimento de afericdo. Sem
isso, as medidas de precisao, como desgaste do
virabrequim, nao serdo confidveis e podem
conduzir a erros graves!

Fig. 38.

Fig. 39.
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1.1.4.24 Procedimento de diagnéstico de falhas

Esta € uma tarefa normalmente exige alguma experiéncia. Mesmo assim, o ideal € que seja seguido um
procedimento metddico, que em muitas ocasides se mostra valioso.

Este procedimento, consiste em seguir uma ordem definida na solugdo do problema, obedecendo ao
principio inicio, meio e fim.

Basicamente, podemos ordenar as etapas da seguinte maneira:

Determine o problema, através do sintoma apresentado.

Relacione as possiveis causas.

Anote as verificacoes feitas.

Conduza as verificagdes em ordem ldgica, para determinar a causa real do problema.

Faca um levantamento do tempo e das pecas necessarias no servico.

Execute o reparo necessario.

Apds o reparo e antes da entrega, faca uma verificagcdo final e se necesséario, um teste pratico,
simulando condigdes de operacéao.

8. Se for o caso, instrua o operador para que o problema apresentado seja evitado.

NOTA:
E de fundamental importancia um didlogo com o préprio operador da méaquina, com o objetivo de obter a
descricao mais detalhada possivel sobre os sintomas.

NOOHON 2

1.1.5 Tabela genérica de torques recomendados para parafusos

OrientacgOes para o uso das tabelas
e Somente utilize estas tabelas quando néo for especificado um torque.

¢ Quando usar as tabelas 1A e 2A para torque BAIXO:

¢ Quando hé possibilidade de danos nos componentes unidos pelo parafuso;
¢ Quando hé juntas grossas e/o compressiveis entre os componentes;

e (Quando superficies de juncdo nao planas ou nao paralelas sdo encontradas;

e Superficies ndo-planas, sem fresar, para a cabeca do parafuso (ou porca).

e Quando usar as tabelas 1B e 2B para torque NORMAL:

e Quando nao hé possibilidade de danos nos componentes;

e Quando é necessario um aperto que assegure maior garantia de fixacdo do parafuso ou porca;
e Quando a rosca nao é lubrificada antes da montagem.

e A bitola das porcas e parafusos, em milimetros (ISO) ou em polegadas, € o didmetro “D” conforme

u_n

desenho abaixo e ndo a largura “s" da cabeca.

Fig. 41.
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A figura abaixo mostra que o aperto correto € fundamental, pois determina a tensdo submetida aos
es unidos.

parafusos (ou prisioneiros) e em conseqiiéncia, a compressao dos component

dos companer

Vi om

// ¢4 4<H? t/{/\%}r‘,
N\
o

N\ X

Fig. 42.

1.1.5.1 Tabela genérica de torques de aperto de parafusos e porcas, em Nm

Rosca Métrica ISO, torque BAIXO

Classe ISO 4,6 = SAE 1 Classe ISO 8,8 = SAE 5 Classe ISO 10,9 = SAE 8

Bitola Nom. Max. Min. Nom. Max. Min. Nom. Max. Min.
M3 0,5 0,6 04 1,2 1,4 1,0 1,7 1,9 1,5
M4 1,15 1,3 1,0 2,9 3.3 2,5 4,0 4,6 3.4
M5 2,1 2,4 1,8 5,6 6,4 4,8 8,0 9,2 6,8
M6 3,6 4,0 3.2 9,5 1,0 8,0 14,0 16,0 12,0
M8 8.8 10,0 76 24,0 28,0 20,0 33,0 370 29,0
M10 175 20,0 15,0 48,0 56,0 40,0 670 770 570

96,0 72,0 115,0 130,0 100,0
M16 78,0 88,0 68,0 185,0 210,0 160,0 280,0 320,0 240,0
M20 150,0 170,0 130,0 395,0 450,0 340,0 560,0 640,0 480,0
M24 260,0 290,0 230,0 670,0 770,0 570,0 920,0 1040,0 800,0
M30 500,0 570,0 430,0 1300,0 | 1400,0 | 1100,0 | 1950,0 | 2200,0 | 1700,0
M36 800,0 1000,0 760,0 2300,0 | 2600,0 | 2000,0 | 3350,0 | 3800,0 | 2900,0

Rosca Métrica ISO, torque NORMAL
Classe ISO 10,9 = SAE 8

M12 30,0 34,0 26,0 84,0

Classe ISO 4,6 = SAE 1 Classe ISO 8,8 = SAE 5

Bitola Nom. Max. Min. Nom. Max. Min. Nom. Max. Min.
M3 0.6 0,7 0,5 1,5 1,7 1,3 2,1 2,4 1,8
M4 1,4 1,6 1,2 3,6 4.1 3.1 5,0 57 4,3
M5 2,6 3.0 2,2 70 8,0 6.0 10,0 11,5 8,5
M6 4,5 5,0 4,0 12,0 14,0 10,0 170 20,0 14,0
M8 11,0 12,5 9,5 30,0 35,0 25,0 41,0 46,0 36,0
M10 22,0 25,0 19,0 60,0 70,0 50,0 84,0 96,0 72,0
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160,0 120,0

Rosca Métrica ISO, torque NORMAL

M12 38,0 43,0 33,0 105,0 120,0 90,0 140,0

M16 970 110,0 84,0 230,0 260,0 200,0 350,0 400,0 300,0
M20 185,0 210,0 160,0 490,0 560,0 420,0 700,0 800,0 600,0
M24 320,0 360,0 280,0 840,0 960,0 720,0 1150,0 1300,0 | 1000,0
M30 630,0 720,0 540,0 1600,0 | 1800,0 | 1400,0 | 2450,0 | 2800,0 | 2100,0
M36 1100,0 1250,0 950,0 2900,0 | 3300,0 | 2500,0 | 4200,0 | 4800,0 | 3600,0

Rosca em polegadas, torque BAIXO

Classe ISO 4,6 = SAE 1 Classe ISO 8,8 = SAE 5 Classe ISO 10,9 = SAE 8
Bitola Nom. Max. Min. Nom. Max. Min. Nom. Max. Min.
1/4" 5,6 6.4 4,8 10,4 12,0 8,8 15,5 18,0 13,0
5/16" 1,3 13,0 9,6 21,0 24,0 18,0 29,5 34,0 25,0
3/8" 21,0 24,0 18,0 36,5 42,0 31,0 52,0 60,0 44,0
7/16" 33,0 38,0 28,0 60,0 69,0 51,0 84,0 96,0 72,0
1/2" 50,0 570 43,0 92,0 104,0 80,0 125,0 140,0 110,0
5/8" 100,0 110,0 90,0 185,0 210,0 160,0 260,0 300,0 220,0
3/4 175,0 200,0 150,0 325,0 370,0 280,0 460,0 530,0 390,0
7/8" 290,0 330,0 250,0 530,0 610,0 450,0 745,0 850,0 640,0
1" 435,0 500,0 370,0 785,0 900,0 670,0 1120,0 | 1280,0 960,0
11/8" 450,0 510,0 390,0 970,0 1100,0 840,0 15660,0 | 1760,0 | 1360,0
11/4" 630,0 720,0 540,0 1400,0 | 1600,0 | 1200,0 | 2240,0 | 2560,0 | 1920,0
11/2" 1130,0 | 1300,0 960,0 2400,0 | 2700,0 | 2100,0 | 3800,0 | 4320,0 | 3280,0

Rosca em polegadas, torque NORMAL

Classe ISO 4.6 = SAE 1 Classe ISO 8.8 = SAE 5 Classe ISO 10.9 = SAE 8
Bitola Nom. Max. Min. Nom. Max. Min Nom. Max. Min.
1/4" 7 8 6 13 15 11 19 22 16
5/16" 14 16 12 26 30 22 37 43 31
3/8" 26 30 22 46 53 39 65 75 55
7/16" 41 47 35 75 86 64 105 120 90
1/2" 63 72 54 115 130 100 160 180 140
5/8" 125 140 110 230 260 200 325 370 280
3/4" 220 250 190 405 460 350 575 660 490
7/8" 360 410 310 660 760 560 930 1060 800

1" 540 620 460 980 1120 840 1400 1600 1200
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Rosca em polegadas, torque NORMAL

11/8" 560 640 480 1220 1390 1050 1950 2200 1700
11/4 790 900 680 1750 2000 1500 2800 3200 2400
11/2" 1400 1600 1200 3000 3400 2600 4750 5400 4100

1.1.6 Equivaléncia entre unidades - sistema Inglés (Imperial) e SI

Grandezas Unidades

SISTEMA INGLES SISTEMA PRATICAS ou
INTERNACION. - SI DERIVADAS
Distancia pé m mm, cm, km
Area pé? m?2 mm2, cm?,  km?, ha,
alqueire...
Volume pés3 ms3 mms3, cm3, |, galao
Massa lo] kg g
Massa especifica lb/pé3 kg/ms3 g/cms, g/l, kg/l
Volume especifico péd/lb m?3/kg cm3/g, I/kg
Forca lbof newton - N kgf, dina
Velocidade pé/s m/s km/h, m/min
Rotacao grad/s rad/s rpm, rps
Torque Ibf.pé N.m m.kgf, cm.kgf
Pressao Ibf/pe? N/m?2 (ou Pa) kgf/m2, kgf/cm?, kgf/mm?
Vazao pés3/s m3/s m?3/h, I/h, I/min, I/s
Tempo s s min, h
Trabalho Ib.pé J kgf.m
Poténcia Btu W hp, cv

1.1.6.1 Prefixos das unidades técnicas

e Para formar o multiplo ou submultiplo de uma unidade, basta colocar o nome do prefixo desejado na
frente da unidade. O mesmo se da com o simbolo.

Para multiplicar a unidade volt por 1000: quilo + volt = quilovolt e k + V = kV.
Para dividir a unidade volt por 1000: mili + volt = milivolte m + V = mV.

e Estes prefixos também podem ser empregados com unidades fora do Sl: milibar; quilocaloria;
megatonelada; hectolitro...

e Por motivos histéricos, o nome da unidade de massa, contém um prefixo: quilograma. Por isso, os
multiplos e submultiplos dessa unidade sdo formados a partir do grama.

1.1.6.2 Nome dos prefixos

Nome Simbolo Fator de multiplicacao da unidade

yotta Y 1024 = 1 000 000 000 000 000 000 000 000

zetta z 1021 = 1 000 000 000 000 000 000 000

exa E 108 = 1 000 000 000 000 000 000 >
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Nome Simbolo Fator de multiplicagcao da unidade

peta P 10'® = 1 000 000 000 000 000

tera T 1012 = 1 000 000 000 000

giga G 109 = 1 000 000 000

mega M 108 = 1 000 000

quilo k 103 =1 000

hecto h 102 = 100

deca da 10

deci d 107 =01

centi c 102 = 0,01

mili m 102 = 0,001

micro U 106 = 0,000 001

nano n 10 = 0,000 000 001

pico p 10712 = 0,000 000 000 001

femto f 10715 = 0,000 000 000 000 001

atto a 10718 = 0,000 000 000 000 000 001
zepto z 102" = 0,000 000 000 000 000 000 001
yocto y 1024 = 0,000 000 000 000 000 000 000 001

1.1.6.3 Unidades Técnicas

Tabela de conversao

Vocé tem: Vocé deve: Para obter:

1 metro Multiplicar por 39,37 polegadas (pol ou ")
1 metro Multiplicar por 1,094 jardas (jd)

1 centimetro Multiplicar por 0,3937 polegadas (pol ou ")
1 milimetro Multiplicar por 0,03937 polegadas (pol ou ")
1 quildmetro Multiplicar por 0,622 milhas

1 pé Multiplicar por 30,48 centimetros (cm)

1 pé Multiplicar por 0,3048 metros (m)

1 pé Multiplicar por 12,0 polegadas (pol ou ")
1 polegada Multiplicar por 25,4 milimetros (mm)

1 polegada Multiplicar por 0,0833 pés (ou ')

1 jarda Multiplicar por 0,914 metros (m)

1 milha (legal) Multiplicar por 1.609,0 metros (m)

1 milha (nautica) Multiplicar por 1.853,0 metros (m)

1noé Multiplicar por 21,938 metros (m)

1 braca Multiplicar por 1,828 metros (m)

1 légua Multiplicar por 6.600,0 metros (m)
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1.1.6.4 Unidades Técnicas

Vocé tem: Vocé deve: Para obter:
1 quilograma Multiplicar por 35,27 ongas (0z)
1 quilograma Multiplicar por 1000 gramas (g)
1 quilograma Multiplicar por 2,205 libras massa (Ib)
1 ton Multiplicar por 1000 quilogramas (kg)
1 libra Multiplicar por 0,453 quilogramas (kg)
1 onca Multiplicar por 28,35 gramas (g)
1 arroba Multiplicar por 14,7 quilogramas (kg)

1.1.6.5 Unidades Técnicas

Vocé tem: Vocé deve: Para obter:

1 kgf Multiplicar por 9,81 newton (N)

1 kgf Multiplicar por 2,205 libras forca (Ibf)

1 libras forca Multiplicar por 0,453 quilograma forca (kgf)
1 newton Multiplicar por 0,102 quilograma forca (kgf)
1 libras forca Multiplicar por 4,448 newtons (N)

1.1.6.6 Unidades Técnicas

Vocé tem: Vocé deve: Para obter:

1 km/h Multiplicar por 0,6214 milhas por hora (mph)

1 km/h Multiplicar por 0,2778 metros por segundo (m/s)

1 mph Multiplicar por 1,6093 quildmetros por hora (km/h)

1.1.6.7 Unidades Técnicas

Vocé tem: Vocé deve: Para obter:

1 metro cubico Multiplicar por 1000 litros (1)

1 metro cubico Multiplicar por 35,31 pés cubicos (pé3)

1 litro Multiplicar por 1000 centimetros cubicos (cm3)

1 litro Multiplicar por 0,001 metros cubicos (m?3)

1 litro Multiplicar por 0,264 galées americanos (gal)

1 litro Multiplicar por 2,12 pintas (pt)

1 polegada cubica Multiplicar por 16,387 centimetros cubicos (cms3)

1 pé cubico Multiplicar por 0,02832 metros cubicos (m3)
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Volume

1 pé cubico Multiplicar por 28,32 litros (1)
1 galao americano Multiplicar por 3,785 litros (1)
1 galdo inglés Multiplicar por 4,546 litros (1)
1 pinta Multiplicar por 0,47 litros (1)
1 quart (UK - gte.) Multiplicar por 1,137 litros (1)
1 quart (US - liquido) Multiplicar por 0,946 litros (1)
1 buschel Multiplicar por 35,24 litros (1)
1 onca Multiplicar por 30,0 mililitros (ml)

1.1.6.8 Unidades Técnicas

Vocé tem:

Vocé deve:

Para obter:

1 polegada quadrada

Multiplicar por 6,452

centimetros quadrados (cm?2)

1 metro quadrado

Multiplicar por 10000

centimetros quadrados (cm?2)

1 metro quadrado

Multiplicar por 10,76

pés quadrados (pé?)

1 pé quadrado

Multiplicar por 144,0

polegadas quadradas (pol?)

1 pé quadrado

Multiplicar por 929,03

centimetros quadrados (cm?2)

1 jarda quadrada

Multiplicar por 0,836

metros quadrados (m2)

1 metro quadrado

Multiplicar por 1,196

jardas quadradas (jd?)

1 acre Multiplicar por 4.047,0 metros quadrados (m?)
1 hectare Multiplicar por 4.046,86 metros quadrados (m?)
1 algueire Multiplicar por 2,4 hectares (ha)

1.1.6.9 Unidades Técnicas

Vocé tem: Vocé deve: Para obter:

1 kgf/cm? Multiplicar por 0,981 bar

1 bar Multiplicar por 1,019 quilogramas por centimetro
quadrado (kgf/cm?) = 1 atmosfera
(atm)

1 atm Multiplicar por 1,0132 bar

1 kgf/cm? Multiplicar por 101.325,0 pascal (Pa)

1 kgf/cm? Multiplicar por 14,22 libras por pol. quadr. (Ibf/pol2=PSI)

1 bar Multiplicar por 14,50 libras por pol. quadr. (Ibf/pol2=PSI)

1 MPa Multiplicar por 145,038 libras por pol. quadr. (Ibf/pol2=PSI)

1 PSI Multiplicar por 0,00689 mega pascal (Mpa) =10°

1 bar Multiplicar por 394,13 pol H,O

1 pol Hg Multiplicar por 344,678 mm H,0
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1.1.6.10 Unidades Técnicas

Vazao, Fluxo

Vocé tem: Vocé deve: Para obter:
1 I/min Multiplicar por 0,264 galdes por minuto (gpm)
1 gpm Multiplicar por 3,788 litros por minuto (I//min)

1.1.6.11 Unidades Técnicas

Vocé tem: Vocé deve: Para obter:

1T N.m Multiplicar por 8,851 libras-forga x polegada (Ibf.pol)

1T N.m Multiplicar por 0,738 libras-forca x pé (Ibf.pé)

1T N.m Multiplicar por 10,0 quilogramas-forca x centimetro
(kgf.cm)

1 Ibf.pol Multiplicar por 0,113 newtons x metro (N.m)

1 Ibf.pé Multiplicar por 1,356 newtons x metro (N.m)

1 kgf.m Multiplicar por 7,239 libras-forca x pé (Ibf.pé)

1 kgf.m Multiplicar por 86,8 libras-forca x polegada (Ibf.pol)

1 kgf.m Multiplicar por 9,81 newtons x metro (N.m)

1T N.m Multiplicar por 10,0 quilos-forca x centimetro (kgf.cm)

1 kgf.cm Multiplicar por 0,10 newtons x metro (N.m)

1T N.m Multiplicar por 0,102 quilogrametros (kgf.m)

1T N.m Multiplicar por 8,851 libras-forga (Ibf.pol)

1 Ibf.in Multiplicar por 0,113 newtons x metro (N.m)

1.1.6.12 Unidades Técnicas

Vocé tem: Vocé deve: Para obter:

1cv Multiplicar por 735,7 watts (W)

1cv Multiplicar por 0,9863 horse power (hp)

1 hp Multiplicar por 1,014 cv (ou PS)

1 hp Multiplicar por 746 watts (W)

1 kW Multiplicar por 1,36 cv (ou PS)

1 kW Multiplicar por 1,341 horse power (hp)

1 kW Multiplicar por 1000 watts (W)
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1.1.6.13 Unidades Técnicas

Vocé tem: Aplique a formula: Para obter:

°C (°C x 1,8)+32 °F (Fahrenheit)
Exemplos: 50 °C = 122 °F -10°C =14 °F

°F 5/9 x (°F - 32) °C (Celsius)
Exemplos: 60 °F = 15,5 °C 49°F = 9,44 °C

Observe a coincidéncia: -40 °F = -40 °C

1.1.7 Produtos para travamento e vedacao

1.1.7.1 Loctite 241/242: Trava de média resisténcia para parafusos e porcas

Trava de média resisténcia a desmontagem para
parafusos e porcas. Facilita a montagem, elimina
sistemas mecanicos de travamento, evita
afrouxamento por vibragdo, impede corrosdo e
ferrugem, impede vazamentos, elimina reapertos e
permite desmontagem com ferramentas
convencionais.

Fig. 43.

1.1.7.2 Loctite 277: Trava de alta resisténcia a desmontagem para parafusos, porcas e prisioneiros

—
LOCTITE
277

TRAVA PRISIONEIROS /~
TRABA ESPARRAGOS

Facilita a montagem, elimina sistemas mecanicos
de travamento, evita afrouxamento por vibracao,
impede corrosao e ferrugem, impede vazamentos,
elimina reapertos.

Permite desmontagem com ferramentas

convencionais.

Fig. 44.
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1.1.7.3 Loctite 290: Trava e veda parafusos apds a montagem.

Penetra por capilaridade preenchendo todos
espacos vazios. Elimina sistemas mecéanicos de
travamento, evita afrouxamento por vibracao,

J—
LOCTITE

impede corrosao e ferrugem, impede vazamentos, : e

elimina reapertos e veda microporosidades. TRAVA pARAFUSOS (7

APOS MONTAGEM
TRABA TORNILLOS

Permite desmontagem com ferramentas
convencionais.

+Trava e veda paratusos

ap6s montagens
(por capilaridade)

-+ Traba y sella tornillos
después de montajes
(porcapilaridad)

=
19
L | V‘
Fig. 45.
1.1.7.4 Loctite 567: Veda roscas com Teflon®.
Para  qualquer conjunto rosqueado. Evita
entupimentos, ndo contamina o sistema, veda LOCTITE .
instantaneamente conexdes NPT até 17 bar (250
psi). Facilita o posicionamento das pecas como B
conexoes.
Fig. 46.

1.1.75 Loctite 601: Fixacao de rolamentos, buchas e outras pecas cilindricas.

Permite a montagem por deslizamento e previne
corrosao entre as partes. Dispensa acabamento
polido das pecas; desmontagem com ferramentas
convencionais.

FIXA ROLAMENTOS
E BUCHAS

FIJA COJINETES

Y RODAMIENTOS
Fixag3o de partes
cilindricas lisas,

uso geral

Fijacidn de partes
cilindricas lisas,
usa general

Fig. 47.
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1.1.7.6 Loctite 660: Fixacao de rolamentos e buchas com grandes folgas, chavetas, etc.

Preenche grandes folgas, nado necessitando de

superficies retificadas. Fixa e veda as pecas —
| | LOCTITE

Permite desmontagem com ferramentas
convencionais.

FIJA COJINETES
¥ RODAMIENTOS

- ~Fixagdo de partes.
cilindricas lisas

*Fijacidn de partes
cillndricas lisas
grandes holguras

Fig. 48.

1.1.7.7 Juntas liquidas
Em caso de nao haver risco de contaminacao de 6leo, pode-se utilizar Loctite 515, 598, 599 ou Three Bond.

Porém, na juncao de carcacas contendo 6leo, recomenda-se aplicar desengraxante Loctite 7070 em toda a
superficie e somente apds, aplicar um filete continuo de junta liquida Loctite 509 ao longo de toda a
superficie.

A nao-observancia destas recomendacdes causara a contaminacao do 6leo e até o entupimento dos filtros.

1.1.7.8 Métodos de aplicacdao dos produtos LOCTITE

e Nao utilize excesso de produto, para evitar:
- Blogueio de componentes adjacentes.
- Dificuldade no processo de cura, que normalmente sé ocorre na auséncia de oxigénio.
- Contaminacgao do 6leo no interior de conjuntos mecanicos e/ou obstrucdo de circuitos hidraulicos ou
de lubrificacéo.

Procedimento

1. Remova todos os vestigios de colas antigas, impurezas, graxas € oxidacao. Para isso, utilize escovas
de aco ou lixa ou produto para decapagem quimica.

Passe um pano seco sobre os pontos de aplicacao do adesivo.
Desengraxe 0s componentes com solvente adequado, tal como LOCTITE 706.

Permita que o solvente evapore completamente.

o > 0N

Apligue o produto recomendado para a aplicacao, utilizando um pincel limpo. Para aplicar adesivo em
forma de filete, utilize o bico da prépria embalagem.

NOTA:

ApOs a aplicagao do produto, faca a montagem tao logo seja possivel.

O aperto dos parafusos e juncdo das partes deve ser feito logo. Apds a “cura" (secagem) do adesivo,
ndo faca novos reapertos, sob pena de quebrar o filme de vedagao ou travamento.

1.1.7.9 Aplicacdo de graxas

Ao utilizar graxa em componentes que possuem contato com 6leo de transmissao, use graxas especiais,
capazes de se diluirem no 6leo, evitando entupimento de filtros e circuitos.
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1.1.8 Politica da qualidade, meio ambiente, seguranca e saude ocupacional

A AGCO™ esta comprometida em desenvolver, produzir e comercializar produtos destinados a atender as
necessidades de mecanizacdo da agroindustria mundial, considerando e implementando as mais
adequadas alternativas, visando a Seguranca e Saude do trabalhador e a preservacdo do Meio Ambiente.

1.1.8.1 Diretrizes principais

A AGCO América do Sul estd comprometida em desenvolver, produzir e comercializar produtos destinados
a atender as necessidades de mecanizacdo da agroindustria mundial considerando:

1. A obtencao da rentabilidade necessaria para sustentacdo do negdcio.

2. A satisfacdo dos seus clientes.

3. Adotar préticas de prevencao da poluicéo, reducdo do consumo de recursos naturais e prevencao da
ocorréncia de lesdes e de doencas ocupacionais.

4. Atender aos requisitos legais aplicaveis e outros requisitos subscritos.

5. O gerenciamento da organizacdo em busca da melhoria continua da eficacia do seu Sistema de Gestao
da Qualidade, Meio Ambiente, Seguranca e Saude do trabalhador.

Como atingir os objetivos?

Apostar na parceria da empresa com o meio ambiente é assegurar a sua permanéncia no futuro. E
acreditando nesta sentenca que a Valtra estipulou sua Politica Ambiental e as implementacdes para a sua
concretizagdo, através da implantacdo de um sistema de Gerenciamento Ambiental e de um Programa de
Producao mais Limpa.

1.1.8.2 1SO 14000

A ISO 14000 é um conjunto de Normas definidas pela organizacédo Internacional de Normalizacdo (ISO) para
padronizar o gerenciamento ambiental. A série ISO 14000 é composta por 6 grupos de Normas, cada um
abordando um assunto especifico da questdo ambiental. No caso da Valtra, vale a Norma 14001, que trata
do sistema de gestao ambiental.

1.1.8.3 Sistema de Gestao Ambiental

O Sistema de Gestdo Ambiental - SGA é um conjunto de procedimentos para gerir ou administrar uma
empresa, de forma a obter o melhor relacionamento com o meio ambiente.

A implantagao deste sistema visa analisar por completo as atividades, produtos e servicos da empresa no
que se refere a sua influéncia sobre o meio ambiente e assumir um compromisso continuo com a
qualidade ambiental.

1.1.8.4 Questoes Ambientais

Efeito estufa

E o aumento da temperatura da terra devido ao acimulo de gas carbonico (CO) e gas metano (CHy) na
atmosfera. O excesso de gds carbdnico é produzido através de processos industriais, consumo de
combustiveis fésseis e queimadas. “O aquecimento elevado do planeta pode derreter as calotas polares e
provocar inundacgoes”

Reducao na camada de oz6nio

O Ozobnio (O3) atua como um filtro solar nas altas camadas da atmosfera, protegendo-nos contra a acdo dos
raios danosos. Alguns gases, como os clorofluorcarbonos (CFCs), utilizados na indUstria de refrigeracéo,
destroem o ozbnio, provocando um “buraco” na camada de ozbnio. “Como consequéncia, estima-se que
100.000 pessoas em todo mundo apresentem cancer de pele a cada ano”
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Explosao populacional

Estima-se que no ano 2020 poderemos ser 8 bilhdes a mais de habitantes em relacdo a populagao atual.
Sendo que a maioria desta populagao vive em condicdes precérias, sem saneamento béasico, educacao e
assisténcia médica. “O crescimento populacional aliado as condigcdes adversas impde ao planeta uma
situacdo insustentavel”

Desenvolvimento sustentavel

E um novo tipo de desenvolvimento, que busca compatibilizar o atendimento das necessidades sociais e
econdmicas do ser humano com a necessidade de preservacdo do meio ambiente e dos recursos naturais,
de modo a assegurar a sustentabilidade da vida na terra.

Acredita-se que o Desenvolvimento Sustentdvel serd a Unica maneira de enfrentarmos a miséria,
desperdicios, degradacdo ambiental e problemas sociais.

1.1.8.5 Recomendacodes a usuarios e clientes

Diante da questdo ecoldgica exposta anteriormente, reunimos abaixo algumas sugestdes, buscando
também a sua conscientizacdo para esta questao que envolve 0 uso e a manutencao da maquina durante
toda a sua vida Util.

e Procure adotar praticas agricolas adequadas, buscando um minimo de agressao ao ambiente;

e Utilize sua maquina com a maxima eficiéncia possivel, regulando corretamente os comandos e
operando nas condigdes adequadas (marcha, rotacédo, velocidade...) conforme exposto neste Manual;

e Tire o maximo proveito do seu equipamento, durante o maior tempo possivel. Isto se consegue através
da manutencao preventiva adequada, conforme as recomensacoes;

e Faca o manejo integrado de pragas, que consiste em uma série de procedimentos € no monitoramento
da lavoura, aplicando defensivos agricolas somente quando necessario e na medida certa;

e Né&o permita quaisquer desperdicios de fertilizantes, sementes, defensivos, etc. Utilize os produtos
sempre na medida indicada.

e FEvite queimadas, adotando praticas de cultivo adequadas, a exemplo do “plantio na palha” ou Plantio
Direto.

e Dé as pecas e fluidos substituidos o destino previsto em Lei.

Metais

A reciclagem dos metais oferece muitas vantagens. Cada tonelada de aco reciclado representa uma
economia de 1140 kg de minério de ferro, 454 kg de carvao e 18 kg de cal.

Oleos e fluidos

A utilizacdo na lubrificagdo do equipamento resulta em degradagdo termoxidativa e acumulo de
contaminantes, o que torna necessaria a troca.

Jamais jogue déleo ou fluidos diretamente na natureza. Recolha-os e leve ao posto de combustiveis de onde
vocé compra estes produtos. Os 6leos podem ser refinados ou, em ultimo caso, incinerados em aterros
industriais regularizados por lei.

Bateria

Abandonadas na natureza, causam efeitos devastadores. Por isso, encaminhe as baterias usadas para
empresas que fazem a reciclagem das mesmas ou devolva-as ao respectivo fornecedor, pois ele tem a
obrigacao de darlhes o destino previsto em lei.

Pneus

A geracao de energia e a recauchutagem foram as primeiras formas de reciclagem destes itens. Com o
avango tecnolégico surgiram novas alternativas, como a mistura com asfalto.
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Apesar do alto indice de recauchutagem praticado atualmente, o que prolonga a vida Util dos pneus em
40%, a maior parte dos pneus gastos ainda acaba sendo depositada nos lixdes, na beira de rios e estradas
e até no quintal das casas, atraindo insetos transmissores de doenca.

Plasticos

O petroleo é a matéria-prima utilizada na producdo do plastico. O plastico, quando reciclado, consome
apenas 10% da energia necessaéria para produzir igual quantidade pelo processo convencional. Assim como
0 vidro, nao é biodegradavel. Por isso, e pela sua crescente utilizagao, torna-se imprescindivel a reciclagem.

Vidros

A sucata de vidro tem vérias aplicagdes, como: composicdo do asfalto, producdo de espuma e fibra de
vidro, bijuterias e tintas reflexivas.

Papelao

Uma tonelada de papelao reciclado evita o corte de 12 arvores.

1.1.8.6 Resolucao CONAMA

O CONAMA - Conselho Nacional Do Meio Ambiente - na resolucdo 257 de 30 de junho de 1999, define
regras e responsabilidades referentes ao descarte e gerenciamento de baterias usadas. Esta Resolucédo
determina, ainda, que todos os estabelecimentos que distribuem ou revendem estes produtos devem
estar conscientes sobre tal Resolucdo e devem receber informacdes e propagandas capazes de orientar o
usuério final das suas responsabilidades em retornar as baterias usadas aos fabricantes através dos
estabelecimentos que as comercializam e/ou prestam servico de assisténcia técnica.

1.1.8.7 Reciclagem obrigatoria de baterias

Prezado Cliente

Todo consumidor/usuério final é obrigado a devolver a sua bateria usada a um ponto de venda. Nao
descarte no lixo.

Os Pontos de venda séo obrigados a aceitar a devolugado de sua bateria usada, bem como armazenda-la em
local adequado e devolvé-la ao fabricante para reciclagem.

1.1.8.8 Seguranca com a bateria

A solugao acida e o chumbo contidos na bateria, se descartados na natureza poderdo contaminar o solo, o
subsolo e as aguas.

O consumo de &guas contaminadas pode causar hipertensédo arterial, anemia, desanimo, fraqueza, dores
nas pernas e sonoléncia.

O contato da solugao 4acida com os olhos causa conjuntivite quimica, e com a pele, dermatite de contato.

No caso de contato acidental com os olhos ou com a pele, lavar imediatamente com dgua corrente e
procurar orientagado médica.

Composicao basica: Chumbo, &cido sulfurico diluido e plastico.
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Nunca descarte chumbo em lixos comuns

Proteja os olhos: Gases explosivos podem causar cegueira ou ferimentos
//
N\ [ 7

5
D

Falscas, chamas e fumar préximo a bateria, podem causar exploséo

>

Acido sulfurico Pode causar cegueira ou queimaduras graves. Evite também o contato
com roupas.

o
N

/

Contato com os olhos ou pele: Lave imediatamente em 4gua corrente. Se ingerido:
beba muita 4gua e procure socorro médico urgente.

0 ()

N

Reciclagem obrigatéria. Devolva sua bateria ao revendedor no ato da troca.

&
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1.1.9 Combustivel

1.1.9.1 Armazenagem, manuseio e limpeza

A pureza e a limpeza do combustivel sao vitais
para o bom funcionamento do motor e a
durabilidade do sistema de injecao. Portanto, para
assegurar- se de que o0 seu combustivel atende as
exigéncias, siga as recomendacdes abaixo:

e Utilize reservatérios equipados com 2 torneiras,
uma em cada extremidade. Dé preferéncia a
reservatérios  plasticos. Em caso de
reservatoérios metalicos, utilize os de ago inox
ou com revestimento interno apropriado - que
nao seja zinco, pois ele contamina o
combustivel, afetando a vida Util dos sistemas
de injecao e do motor.

e Nunca use vasilhas, tanques, registros ou tubos
galvanizados, pois o revestimento reage com o
diesel, formando residuos.

e (O tambor ou reservatério em uso deve ficar
protegido do sol, da chuva e da poeira. Deve
ainda estar apoiado sobre cavaletes e na
posicao horizontal, com leve inclinacdo, de
modo que o lado do escoamento fique em
torno de 10 cm mais alto em relagédo ao outro.
Assim, a agua e as Iimpurezas ficardo
depositadas no fundo, sendo escoadas pela
torneira da extremidade oposta.

e (Os reservatorios devem possuir um respiro a
prova de penetracdao de agua situado na
extremidade mais elevada.

® |dealmente deve-se utilizar dois tambores com
capacidade para uma semana de combustivel
cada. Apdés o abastecimento, o 6leo deve
descansar por 2 a 3 dias para que as impurezas
assentem no fundo. Assim, enquanto um
descansa, o outro estd sendo usado. Caso
sejam usados tanques de maior porte, deve
existir uma tampa superior (1) para limpeza,
com pelo menos 40 mm de didmetro.

e (O ponto de abastecimento do tanque (2) deve
ser de facil acesso e ter um didmetro minimo
de 65 mm. Se existir um tubo, o0 mesmo deve
terminar 15 cm do fundo e pode ser equipado
com um filtro. A tampa deve ser igual a usada
em tanques de veiculos.

e Um respiro de diametro minimo 80 mm, dotado
de um filtro protetor (5) deve ser instalado na
parte superior do tanque.

e A saida de abastecimento de veiculos (3) deve
ser instalada no lado mais alto do tambor a 80
mm do fundo.
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e A altura deve ser suficiente para que o abastecimento seja feito por gravidade, e deve ter uma tampa do
bocal de abastecimento que proporcione acesso para limpeza.

e O combustivel que fica depositado na parte mais baixa € repleto de impurezas e deve ser drenado uma
vez por semana pelo dreno (4) instalado no fundo, antes do reabastecimento do tanque. N&o jogue fora
este combustivel, pois ele pode ser utilizado para outras finalidades, como lavagem de pecgas,
ferramentas, etc.

e Uma vareta graduada pode ser adaptada na tampa superior de limpeza (1) para medir o nivel de
combustivel.

e (O tangque deve ser esvaziado e limpo uma vez por ano.

e Para abastecer o veiculo ou transferir diesel para outro recipiente, use sempre um funil dotado de tela
fina (malha 80). Utilize sempre funis, vasilhames ou bomba perfeitamente limpos. Jamais use panos ou
estopas, pois podem soltar fiapos nas pegas e entrar em contato com o combustivel.

e Abasteca o pulverizador sempre ao final de cada jornada de trabalho. Isto evitard que, durante a noite, a
umidade no interior do(s) tanque(s) condense e transforme-se em &gua, contaminando o combustivel,
que ao atingir a bomba e os bicos injetores provocaria danos irreparaveis.

e Antes de manusear combustivel limpe a area da tampa de abastecimento. Se perder a tampa original,
substitua-a por outra original. Aperte-a com firmeza.

¢ (Os tambores devem ser armazenados sob uma
cobertura protetora para prevenir a entrada de
agua, e ter uma leve inclinacdo para permitir
gque a agua escoe da borda superior. Os
tambores de combustivel ndo devem ser
guardados por periodos muito longos.

e Tambores armazenados sem cobertura devem
ter o tampao firmemente rosqueado para
prevenir a entrada de agua.

e Sob nenhuma circunstancia adicione outros
tipos de combustivel ao 6leo diesel. Isso
aumenta o risco de fogo ou explosdo. Em T U
recipientes fechados, como o tanque de
combustivel, essa mistura € mais explosiva do Fig. 50.
que gasolina pura. A mistura de diesel com
alcool ndo é recomendada, pois compromete a
lubrificacdo adequada do sistema de injecdo de
combustivel.

e (Construa o reservatério de combustivel em

local afastado de galpdes, casas ou estabulos.
Mantenha um espaco limpo ao redor do
reservatério para que, em caso de eventual
incéndio, ndo sejam atingidos materiais que
ajudem a propagar o fogo.

e Nao fume ou instale aparelhos elétricos que
produzam faiscas préoximo ao reservatério.
Mantenha sob controle a mangueira de
enchimento.

e Nunca retire a tampa ou reabasteca com o
motor funcionando ou quente.

e Cologue avisos bem visiveis com os dizeres:

PERIGO:
Inflamavel - Nao
fume!

IMPORTANTE:

Observe o0s procedimentos de manutencao
para manter o equipamento em boas
condigoes.

]

GO0

—.nn‘ —
ll/-- —

=7
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1.1.9.2 Especificacoes
Requisitos limite para 6leos diesel:

NOTA:

Os dleos Diesel sdo classificados como combustiveis N° 1 (N° 1-D) ou N° 2 (N° 2-D).

O combustivel grau N° 1 é recomendado para servicos em que a temperatura esta abaixo de 0 °C. O
combustivel grau N° 2 é recomendado para servico onde a temperatura é de 0 °C, ou acima. Veja tabela
para requisitos do combustivel.

e Para atingir as condicdes especiais de operacao, modificagdes de requisitos de limitacdes individuais
podem ser acordadas entre comprador, vendedor e fabricante.

e Para operacao em clima quente, o ponto de derramamento é -14,7 °C abaixo da temperatura ambiente
na qual o motor vai operar, exceto quando sao proporcionadas instalacbes para aquecimento do
combustivel.

¢ Quando ¢ especificado ponto de derramamento menor que -178 °C, a viscosidade deve ser 1.8 ¢St
(32.0 SUS) e no minimo 90% seréa destacado.

e Em outros paises que nao os EUA, podem ser aplicados outros limites de enxofre.

e Onde o numero cetanico pelo método D-613 nao for disponivel, o método ASTM D-976 - indice
Cetanico Calculado de Combustiveis Destilados - pode ser usado como aproximacdo. Quando houver
discrepancia, o método preferencial deve ser o Método D-613.

¢ Motores que operam em temperaturas atmosféricas baixas, bem como em grandes altitudes, podem
exigir o uso de combustiveis com altas taxas de cetano.

¢ Combustiveis com baixo indice de enxofre podem requerer um agente adicional de lubrificacdo para
protecdo da bomba injetora. Deve-se consultar o fornecedor de combustivel para assegurarse que o
combustivel adquirido possui a quantidade adequada de lubrificante.

1.1.10 Diesel B

1.1.10.1 Utilizacao do Diesel B

NOTA:

E imprescindivel a aquisicio e uso da norma ABNT NBR 15.512, que estabelece 0s requisitos e
procedimentos para o armazenamento, transporte, abastecimento e controle de qualidade de biodiesel
e/ou mistura dleo diesel/biodiesel.

Diesel B

Todo o 6leo diesel veicular comercializado ao consumidor final possui biodiesel (atualmente B5 — 5% de
fonte vegetal ou animal adicionada ao Diesel A). Essa mistura € denominada 6leo diesel B (Diesel com
percentual de Biodiesel) e, assim como o combustivel de origem féssil, requer determinados cuidados para
que a qualidade do produto se mantenha ao longo de toda a cadeia de abastecimento — da producéo até o
consumidor final.

Cuidados na utilizacao do Diesel B

IMPORTANTE:
Todos os itens citados abaixo devem ser cumpridos se o usudrio optar pelo uso do Diesel B. O nao
cumprimento destes itens acarreta em perda da garantia.

Estocagem e Transporte

O DIESEL B NAO PODE SER ESTOCADO POR MAIS DE UM MES. Se estocado por periodo superior,
considerando suas condi¢cbes de armazenagem, pode deteriorarse, apresentando formacdo de material
insoltvel. Diante desta situagao utilizar o aditivo para combustivel DIESEL PRO e biocida para combustivel
DIESEL GUARD.
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Absorcao de agua pelo Diesel B

O biodiesel, por sua natureza quimica, possui certa capacidade de absorver a &dgua. Essa caracteristica
tende a favorecer a incorporacido de dgua ao produto, o que deve ser definitivamente evitado. Quando o
biodiesel & misturado ao 6leo diesel A, a dgua dissolvida no primeiro pode passar para a fase livre. A
presenca de agua livre pode favorecer a formacéao de depdsitos, tanto decorrentes da borra quimica quanto
do crescimento microbiano de bactérias e fungos, podendo provocar o entupimento de filtros e corrosao
metalica.

Interface agua-oleo diesel com o crescimento microbiano

Agua presente no tanque provoca uma série de transtornos, como o crescimento de micro-organismos que
se alimentam do 6leo diesel. Esses micro-organismos (fungos e bactérias) so sdo visiveis ao microscépio e
se desenvolvem entre a 4gua e o combustivel. A medida que se multiplicam, comeca a surgir uma massa
marrom ou preta, conhecida como “borra’ Localizada na divisa entre o diesel e a 4gua, ou depositada no
fundo do tanque, a borra causa entupimento de telas, filtros e corrosao.

A presenca de ar nos tanques de armazenagem pode favorecer a condensacdo de agua. Portanto, como
medida preventiva é importante manter os tanques no limite méaximo permitido, reduzindo assim a
quantidade de ar em contato com o combustivel.

E muito importante garantir a continua renovacao do contetdo dos tanques de estocagem para reduzir a
presenca de combustivel envelhecido.

Deve ser feita semanalmente a drenagem de produto remanescente no fundo do tanque de armazenagem,
para a retirada de agua, material microbiolégico ou outras impurezas.

1.1.10.2 Aditivo para combustivel DIESEL PRO

DIESEL PRO

IMPORTANTE:
A utilizacao do aditivo para combustivel € mandatéria no caso da uitilizacdo do Diesel B.

Beneficios
Restaura e mantém a poténcia do motor; estende a vida do combustivel lubrificado para até 3 meses;
previne a degradacao térmica; reduz as emissoes de poluentes; inibidor de corroséo.

Modo de usar

e Para maximizar o desempenho do diesel, adicione 500 ppm de Diesel Pro ™ em cada abastecimento;
® Pode ser diluido no tanque de armazenamento ou direto no reservatoério da maquina.

Dosagens Recomendadas

Dosagem de Diesel Pro por quantidade de Diesel no tanque. USO CONTINUO.

Dosagem recomendada de 500 PPM

Quantidade de Diesel Até 300 L 500 L 1000 L 5000 L 10.000 L

Dosagem de Diesel PRO 0,150 L 0,250 L 0,500 L 25L 5L

Sugestao de Uso

Recomendado para todos os tipos de Biodiesel, podendo ser diluido em grandes tanques de
armazenamento, como diretamente nos tanques dos equipamentos movidos a diesel.
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Armazenagem e manuseio

e Utilizar o equipamento de protecao adequado. Nao ingerir, evitar contato com os olhos, pele e roupas.
Evite inalar vapor ou névoa. Usar ventilacao adequada, caso nao tenha, use mascara de respiracao.

e Armazenar no recipiente original e em é&rea isolada, protegido da luz do sol, em éarea seca, fria e bem
ventilada, distante de materiais incompativeis. Eliminar fontes de ignicdo. Manter recipiente bem
fechado e vedado até que esteja pronto para o uso.

e Nocivo por inalacdo, em contato com a pele e por ingestao. Risco de lesdes oculares graves. Irritante
para a pele. Pode causar sensibilizacdo em contato com a pele.

1.1.10.3 Biocida para combustivel DIESEL GUARD

DIESEL GUARD

IMPORTANTE:
A utilizacdo do biocida para combustivel é mandatdria no caso da utilizacdo do Diesel B.

Beneficios

proporciona excelente eficacia bactericida e fungicida; permanece eficaz tanto em combustivel como &gua;
nao deixa depdsitos corrosivos, quando queimado em combustivel; apresenta propriedades de combustao
semelhantes ao combustivel (> 106.000 BTU / gal); nao vai inflamar a temperaturas inferiores a 79° C;
reduz os custos de manutencdo de motores; ajuda a prevenir as falhas do sistema de combustivel; atende
as diretrizes de baixo teor de enxofre de <10 ppm.

Tratamento de choque

Cada cenério de uso para Diesel Guard™ requer um nivel de tratamento:

e Para ajudar a proteger novos tanques de contaminacao futura, adicione 1000 ppm de Diesel Guard ™;
® Para tanques em uso, adicionar uma dose de choque de 1000 ppm;

Dosagem de Choque - Dosagem recomendada de 1000 PPM

Quantidade de Diesel 300 L 500 L 1000 L 5000 L 10.000 L

Dosagem de Diesel Guard 0,3L 0,5L 1L 5L 0L ‘

Apds dosagem de choque, é necessario usar a dosagem de manutengao uma vez ao més.

Tratamento de manutencao

Dosagem de Manutenc¢ao - Dosagem recomendada de 300 PPM

Quantidade de Diesel 300 L 500 L 1000 L 5000 L 10.000 L

Dosagem de Diesel Guard 0,09 L 0,15 L 0,3L 16L 3L

Armazenagem e Manuseio

Diesel Guard™ pode ser transportado e armazenado & temperatura ambiente normal (superior a 10°C) sem
mudanca de fase. A temperaturas mais baixas, podem ocorrer a cristalizacdo do produto devido ao extremo
arrefecimento. Se isto ocorrer, o produto pode ser liquefeito por imersédo do recipiente em agua morna ou
armazena-lo numa area aquecida até que os cristais se descongelem.
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1.2 Placas de Identificacao Pulverizador

e NuUmero de série do Pulverizador

O numero de série identificador da maquina esta
gravado em uma placa metdlica fixada na
plataforma do pulverizador.

Fig. 51.
e NUmero de série do motor
A placa de identificacdo do motor esté localizada
no lado direito da estrutura do motor.

Fig. 52.

ATENCAO:
Nao abra o capo ou retire as protecées da carenagem do motor sem que o mesmo esteja desligado, a
proximidade do mecanismo em movimento pode causar acidentes.
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1.3 Especificacoes Gerais

1.3.1 Geral
Marca Valtra
BS2517H
BS3020H HiTech
Modelo BS3120H HiTech
BS3330H
BS3335H
1.3.2 Motor
Marca AGCO Power
Modelo 620 DS
N° de cilindros 6

Poténcia 200 cv @ 2200 rpm
Torque 750 Nm @ 1400 rpm
Cilindrada 6.6 |
Aspiragao Turbo

1.3.3 Motor

Marca AGCO Power
Modelo 66 CW3

N° de cilindros 6

Poténcia @2100 rpm (1ISO14396) - BS3120H HiTech, | 200 cv
BS3330H, BS3335H

Poténcia @2100 rpm (ISO14396) - BS2517H 170 cv
Poténcia méxima @1900 rpm (ISO 14396) -|210cv
BS3120H HiTech, BS3330H, BS3335H

Poténcia maxima @1900 rpm (ISO 14396) -|170cv
BS2517H

Torque maximo @1800 rpm - BS3120H HiTech, | 790 Nm
BS3330H, BS3335H

Torque méaximo @1500 rpm - BS2517H 677 Nm
Deslocamento 6,61

Didmeto interno do cilindro 108 mm
Curso 120 mm

Alimentagdo de combustivel

Injecéo direta

Avanco da injecao

Ajustado automaticamente

Folga da valvula, admissao e escape

0,35 mm (frio ou quente)

Direcdo de rotacéao da parte frontal do motor

Sentido horério
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1.3.4 Tracao

Tipo

Hidrostatica 4x4 cruzada

Bomba hidro

Bosch Rexroth

Capacidade Volumétrica bomba hidro

90 cm?3

Motor de roda

Bosch Rexroth

Capacidade volumétrica motor de roda

55 cm?3

Reducdo motor de roda

26,4 :1

1.3.5 Velocidades

Rodado 18.4R34

1 19 km/h
2 29 km/h
3 40 km/h

Rodado 380/80R38

20 km/h
2 26 km/h
3 36 km/h

Rodado 380/90R46
1 21 km/h
2 32 km/h
3 46 km/h
1.3.6 Freios
Servico Hidrostatico dindmico

Estacionamento

Pacote de disco com acionamento eletro-hidraulico

1.3.7 Chassi

Tipo Flex-frame (Flexivel)
Material Aco liga

Formato Secaoem “C”

1.3.8 Suspensao

Tipo Pneumética ativa independente com barras estabilizadoras
Reservatorio de ar 20|

Pressao 8 bar
Pulverizador
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1.3.9 Bitola

Ajuste (BS3020H, BS3020H HiTech, BS3120H HiTech) Hidraulico
Ajuste (BS2517H) Mecénico
Rodado Vao Livre Bitolas
380/90R46 1,50 m 28ma34m
380/90R46 1,65 m 331ma34m
18,4-34R1 1,54 m 29ma35b6m
380/80-R38 1,50 m 28ma34m
1.3.10 Direcao
Tipo Hidraulica
Raio de giro 75 m
1.3.11 Sistema elétrico
Bateria 1de 170 A
Voltagem 12V
Alternador 200 A
Chave geral Sim
1.3.12 Cabine
Area envidracada 5,0 m2
Piso Tapete de borracha
Suspenséo 4 coxins de borracha
Radio Com esperas e chicote elétrico para radio e alto-falantes
Ar Condicionado Quente / Frio
Filtros 2 Filtros de carvéo ativado
Volante Com regulagem de posicéao
Assento pneumatico
Assento
Assento mecéanico
Assento instrutor Sim

1.3.13 Capacidades

Combustivel 365 |
Oleo hidraulico 200 |
Oleo Carter com filtros 24,7 |
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Arrefecimento motor 46 |

Oleo redutores de roda 0,8 | /redutor
Limpador para-brisa 2,01

1.3.14 Dimensoes e Pesos

Comprimento total 85m

Altura total 3,95 m4,05 m
Largura minima (transporte) 32m
Distancia entre eixos 4.4 m

Vao livre 1,50 m ou

1,65 m (380/90R46) ou
1,54 m (18,4-34R1)

Maquina vazia

8900 kg

8500 kg(BS2517H)
BS3330H: 9250 kg
BS33356H: 9730 kg

Maquina carregada

11900 kg
11000 kg (BS2517H)
BS3330H: 13020 kg
BS3335H: 13520 kg

1.3.15 Rodados

18.4-34R1 Opcional
380/90R46 Standard
380/80R38 Standard (BS2517H)

1.3.16 Tanque de produto

Capacidade

3000 |

e
2500 |

e
3500 |

Material

Polietileno

Bocal de abastecimento

2"e 3

Lavagem do tanque

1 esguicho giratério

Agitador

2 agitadores hidraulicos

Pulverizador
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1.3.17 Controlador de pulverizacao

Marca Topcon
Modelo C3000
Fechamento automatico secodes barra Standard
Sensor altura barra Opcional
GPS Integrado
Marca Topcon
Modelo GX-45
Fechamento automatico secoes barra Standard
Sensor altura barra Opcional

GPS

Standard (System 150)

1.3.18 Piloto automatico

Tipo

Hidraulico

Modelo

AG3000

Niveis de Precisao

Submeétrico, Decimétrico ou Centimétrico

1.3.19 Bomba integrada de recarga de produto

Tipo Centrifuga auto-escorvante (Opcional)
Marca Hypro

Material Polipropileno

Capacidade Méaximo 568 I/min

1.3.20 Tanque de agua limpa

Capacidade 240 |
Material Polietileno
Agua para limpeza do sistema de pulverizacdo

Capacidade 40|
Material Polietileno

Agua para limpeza das maos, entre outros.

1.3.21 Barras

Montagem Traseira
Largura 25 mou28m
Ponteira (desarme) 4,2moub,7m
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Tubulacao Inox ou Polipropileno
Porta-bicos Triplo

Espacamento entre bicos 50 cm

N° de secoes 7

25 m 7 secoes

B,0m-35m-45m-30m-45m-3,5m-3,0m)

28 m 7 secoes

45m-35m-45m-30m-45m-35m-45m)

Vavulas de secao (abert. /fecham.) | Elétrica
Montagem Traseira
Largura 24mou30mou3d2m
Ponteira (desarme) 24m:152m

30m: 3,0bm

32 m: 3,06 mm
Tubulacao Inox
Porta-bicos Quintuplo

Espacamento entre bicos

25cme 50 cm

N° de secoes

9

24 m 9 secoes

1,52m-1562m-355m-3,81 m-330m-381m-355m-152m
-1,52m

30 m 9 secoes

3,06m-305m-355m-38Tm-330m-3,81 m-355m-3,05m
-3,05m

32 m 9 secoes

3.06m-431Tm-355m-38ITm-330m-381m-355m-431Tm
-3,0bm

Vavulas de secao (abert. /fecham.)

Pneumatica

BS3330H e BS3335H

Vao Livre Alt. Barra (Max.) Alt. Barra (Min.)
Longa 18.4-34R1 1,54 m 1,99 m 0,59 m
Longa R380/90R46 1,65 m 2,10 m 0,70 m
Curta R380/90R46 1,50 m 1,95 m 0,55 m

Altura do Vo Livre (Configuragées)

Canela Rodado Vao Livre Alt. Barra (Max.) Alt. Barra (Min.)
Longa 18.4-34R1 1,54 m 1,99 m 0,59 m
Longa 380/80-R38 1,50 m 1,95 m 0,55 m

Altura do Vo Livre (Configuragées) BS2517H

Pulverizador
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