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1. Geral

1.1 Seguranca

1.1.1 Seguranca

Assegure-se que todo o pessoal estd em posicao segura antes de dar partida no motor ou operar

qualguer dos controles da maquina.

Desligue sempre o motor antes de sair do posto de operagao.

Mantenha sempre as méaos, pés e roupas a uma distdncia segura, distante das correias, correntes,
polias, rodas dentadas ou qualquer outra parte mével. Assegure-se também que todos as carenagens

de protecao estejam instaladas.

Espere que todas as partes moveis parem completamente, antes de iniciar qualquer tipo de servico.

Quando o motor estiver funcionando, ndo permita que ninguém permaneca préoximo ao implemento ou

a maquina.

Antes de trabalhar no sistema elétrico,
assegure-se que o cabo terra da bateria esteja
desconectado ou a chave geral (2) desligada.
Também desligue a bateria durante a realizacdo
de outros reparos, a fim de evitar que alguém
provogue o acionamento acidental ou
inadvertido do motor de partida.

A bateria de chumbo ir4 gerar gases inflaméaveis
e explosivos. Mantenha faiscas e chamas
distantes da bateria.

ATENCAO: O 4cido sulfdrico do eletrélitoda bateria é venenoso. Ele é suficientemente forte para queimar a
pele, corroer as roupas e causar cegueira se respingar nos olhos. Se o &cido entrar em contato com a
roupa, pele ou olhos, lave-os com dgua em abundéancia. Se o acido atingir os olhos, procure ajuda médica
imediatamente.

Antes de retirar qualguer componente
hidraulico, assegure-se que toda a pressao
hidraulica do sistema esté aliviada.

Certifiqgue-se que os cilindros hidraulicos,
cavaletes ou blocos de madeira que forem
utilizados ao erguer a maquina para reparos nas
rodas e eixos, sejam seguros e de capacidade
apropriada.

A seguranca também depende da pratica do
mecanico no uso das ferramentas ou
equipamentos ao realizar os procedimentos de
servico recomendados.

ACX2707670
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. Geral

Utilize sempre ferramental e dispositivos
adequados no trabalho, especialmente quando
lidar com conjuntos inteiros e/ou pecas
pesadas. Certifique-se de que o macaco
hidraulico, a talha, a corrente... estejam em
perfeitas condicbes, e com capacidade
compativel com a carga.

Sempre que utilizar um aparelho elétrico
certifique-se de que o mesmo esta aterrado e
que nao haja fio desencapado.

Para realizar soldas, além de desligar a bateria
vocé deve usar as devidas protecdes: mascara
ou oculos especiais, luvas e avental. A falta de
protecdo dos olhos por exemplo, afeta a viséo
em pouco tempo, muitas vezes de forma
irreversivel!

Evite gases potencialmente toxicos e poeira.
Gases prejudiciais podem ser gerados quando a
tinta é aquecida através da soldagem ou uso de
um magarico. Sempre remova a tinta antes de
soldar ou usar fontes de calor. Use uma
mascara antipoeira para lixar ou removera tinta
e evite inalar o pd. Se vocé for usar solvente ou
removedor de tinta, retire o removerdor com
sabdo e é&gua antes de soldar. Remova os
recipientes do solvente ou do removedor de
tinta e outros materiais inflaméaveis da area.
Sempre disperse os gases antes de soldar ou
usar fontes de calor. Sempre trabalhe ao ar livre
e em uma area bem ventilada. Descarte a tinta
e o solvente de acordo com os regulamentos.

Fig. 3.

Fig. 4.

Fig. 5.

NOTA: Remova qualquer acumulo de graxa, dleo e residuos. Desligue a chave geral do sistema elétrico
antes de soldar a maquina.
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1. Geral

Nao permita que o piso da oficina fique
encharcado de 6leo; isto é causa para
escorregamento e  quedas, além de
comprometer a aparéncia da oficina.

Lembre-se: a organizacdo é o espelho da qualidade
do profissional que ali atua.

Nao deixe o motor funcionar em ambiente
fechado e nao ventilado. Os gases tdxicos
podem asfixia-lo em poucos minutos.

Nao fume no local de trabalho: hd sempre o
risco de incéndio devido a grande variedade de
produtos inflamaveis.

Jamais permaneca sob cargas suspensas. Por
mais Sseguro que seja o equipamento de
levante, ndo convém arriscar!

Nao use cabelos compridos ou soltos, bem
como roupas soltas e folgadas. Estas partes, ao
entrar em contato com pegas em movimento
podem ocasionar acidentes sérios.

Fig. 8.

Fig. 9.
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Antes de acionar o motor, certifigue-se de que
nao haja ninguém trabalhando na maquina.
Verifigue se ndo h& ferramentas ou outros
utensilios soltas sobre a maquina.

Retire a chave do contato e fixe um cartéo de
adverténcia no painel, para evitar que alguém
acione o motor estando este com partes
removidas.

Fig. 10.

Evite contato com fluidos sob alta-pressédo. O escapamento de fluido sob pressdo pode penetrar na pele
e causar lesdes graves.A maquina deve ser desligada e ter esfriado antes de os fluidos serem
verificados. Tome cuidado antes de remover as tampas do radiador, bujdes, pinos graxeiros ou
conexdes de pressao. Nunca abra uma linha de pressao sob pressao. Libere toda presséo antes de
realizar servicos de manutencao ou reparos em qualquer sistema de pressdo. Aperte bem todas as

conexoes antes de aplicar pressao.

Utilize sempre um pedaco de madeira ou
papelao para verificar vazamentos. Proteja suas
mé&os e corpo dos fluidos de alta pressao. Nao
use suas maos diretamente! O fluido hidraulico
ou diesel sob presséao podera causar cortes ou
irritacdo na pele, queimaduras graves ou ferir os
olhos. Procure assisténcia meédica
imediatamente se qualquer pessoa se ferir com
fluido hidrdulico ou diesel.Qualquer fluido
injetado  na pele deve ser retirado
cirurgicamente dentro de poucas horas.
Médicos que desconhecam esse tipo de
procedimento devem procurar assisténcia com
médicos especializados.

Nunca gere calor através de soldagem ou do
uso de magaricos préoximos das linhas de fluido
hidraulico ou outros materiais inflaméaveis. As
linhas pressurizadas podem ser acidentalmente
cortadas quando o calor ultrapassar a érea
imediata da chama. Areas inflamaveis podem
ser geradas através do aquecimento das linhas
de fluido pressurizadas, resultando em
queimaduras graves.

Fig. 12.
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e A liberacao explosiva de fluidos dos sistemas
de arrefecimento pressurizados pode causar
gueimaduras graves. Desligue o motor. A
tampa deve estar fria o suficiente ao toque,
estando a mé&o sem nenhum tipo de
protecdo,para ser removida. Solte a tampa do
bocal lentamente até o primeiro batente para
aliviar toda pressédo antes de remover a tampa
completamente.

e Nunca solde uma roda ou aro que estiver
acoplado ao pneu. Nunca tente montar ou
remover O pneu Se VOCEé nao possuir o
equipamento adequado, a gaiola de seguranca
do pneu, e antes de tiver lido as instrucoes. Fig. 13.
Cuide para néo falhar na hora de encaixar o
pneu na roda ou no aro. Falhas poderdo ter
consequéncias graves como  explosoes,
causando ferimentos graves ou até mesmo a
morte. Os procedimentos de reparo do pneu
devem ser realizados por pessoal treinado e
qualificado.

1-7
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1. Geral

1.2 Dados técnicos

1.2.1 Motor

1.2.1.1 Dados gerais do motor

Modelo Ab2S A62S A72S

Marca AGCO Power AGCO Power AGCO Power

Modelo ECO 3.3 Mec ¢/ ECO 3.3 Mec ¢/ PTO ECO 3.3 Mec ¢/ PTO
PTO

Aspiracéo Natural Natural Natural

Ciclo 4 tempos 4 tempos 4 tempos

Tipo de injecéo Direta Direta Direta

Numero de cilindros 3 3 3

Ordem de injecao 1-3-2 1-3-2 1-3-2

Volume 3.3 3.31 3.31

Poténcia (ISO TR14396 @ 55 CV 65 CV 75 CV

2000rpm)

TDP (ISO TR14396 @ 540 40,3 CV 50,3 CV 64 CV

RPM - Nominal)

Rotacdo do motor na rotacao 1900 1900 1900

nominal da TDP (RPM)

Torque Maximo (ISO 210 Nm 250 Nm 290 Nm

TR14396)

Velocidade nominal do 2200 2200 2200

motor (RPM)

Velocidade de marcha lenta 850 + 25 850 + 25 850 + 25

do motor (RPM)

Velocidade maxima do 2400 + 50 2400 + 50 2400 + 50

motor (RPM)

1.2.1.2 Sistema de lubrificacao

Filtragem

Filtro de 6leo com fluxo integral

Tipo

Forcada, com bomba de engrenagens (vélvula de

alivio incorporada)

1.2.1.3 Sistema filtragem de ar

Filtragem Filtro seco, com 2 elementos (primario e secundario). Equipado com ciclonizador e indicador
tioo g de restricdo com lampada de aviso no painel. Nos tratores sem ejetor de poeira, hd uma

P vélvula para descarregar o pé acumulado, na parte frontal do filtro.
1-8
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1.2.1.4 Sistema de alimentacao de combustivel

Pré-filtro separador Sedimentador

Filtro de combustivel Um elemento de papel microporoso e descartavel.
Bomba alimentadora Bomba Rotativa Delphi

Tipo de injecdo Injecdo Direta

Capacidade do Tanque de combustivel |95 Litros

1.2.1.5 Sistema de arrefecimento

Tipo Ar/dgua

Radiador De tubos verticais e aletas horizontais

Bomba d' 4gua Centrifuga, acionada por polia e correia

Vélvula termostética - tipo Cépsula de cera

Faixa de temperatura mantida 80°Ca98°C

Tampa do radiador Limita a pressao do sistema de arrefecimento em
0,89 bar. Possui incorporada também uma valvula
de depressao.

1.2.2 Caixa de cambio e creeper - tipos x aplicacao

Tipo de Transmissao De engrenagens deslizantes - 8x2 marchas
Reversao Mecanica

Creeper Opcional

Tipo de Transmissao Partial Synchro - 12x4 marchas

Reversao Mecanica

Creeper Opcional

1.2.3 Velocidades tedricas desenvolvidas na estrada

(Em Km/h - motor em rotacao de poténcia maxima).

Transmissao 8x2

Marcha Velocidade (km/h) Velocidade com
Creeper (km/h)

1 L 2.3 0.6

2 L 3.3 0.8

3 L 6.1 1.5

4 L 74 1.8

1 H 9.2 NA

1-9
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1. Geral
Marcha Grupo Velocidade (km/h) Velocidade com
Creeper (km/h)
2 13.5 NA
3 H 24.8 NA
4 H 30.4 NA

Marcha a Ré

Velocidade (km/h)

Velocidade com
Creeper (km/h)

12.6

NA

Transmissao 12x4

Marcha Velocidade (km/h) Velocidade com

Creeper (km/h)
1 L 2.6 0.6
2 L 32 0.8
3 L 3.8 1.0
4 L 4.7 1.2
5 L 72 1.8
6 L 8.9 2.2
7 H 10.6 NA
8 H 13.1 NA
9 H 15.6 NA
10 H 19.4 NA
N H 294 NA
12 H 36.5 NA

Marcha a Ré Velocidade (km/h) Velocidade com
Creeper (km/h)

1 L 3.7 0.9

2 L 4.6 1.1

3 H 15.1 NA

4 H 18.8 NA

NOTA:

A tabela acima é somente para referéncia, pois a velocidade desenvolvida pelos tratores depende da sua

configuracdo especifica.

Por esta razdo, sempre consulte o decal fixado no lado direito do posto de operacdo, que contém diversas
informacées especificas para o seu trator.

NOTA:

Rotacdo do motor 2200 RPM.

Pneu: 13.6-38 R1

1-10
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1. Geral

1.2.4 Sistema elétrico - poténcias e capacidades

Baterias

70 Ah

Alternador

Iskra/Mahle - 14V / 80 A

Motor de partida

Iskra/Mahle - 12 V / 3,2 kW

lluminagao interna dos instrumentos:

Constituida por diodos emissores de luz (LEDs).

Interruptor de seguranca de partida

Standard em todos os modelos, impede a partida sem que a
embreagem esteja acionada e o operador esteja no assento e
alavanca de TDP em neutro.

Fardis dianteiros de trafego (Alto) 60W
Fardis dianteiros de trafego (Baixo) 60W
Farois dianteiros de servico b5W
Farois traseiros de servico 55W
Lanternas traseiras e luzes de freio 5W/21W
Luzes indicadoras de diregao 21TW

1.2.5 Sistema hidraulico de levante

Controles operacionais

Posicado - Profundidade - Transporte - Reacdo e Bombeamento
constante (A funcdo “Bombeamento Constante” é utilizada quando
se ativa o fluxo combinado, recurso opcional para o controle remoto,
gue consiste em transferir o fluxo da bomba de levante hidraulico para
o controle remoto, aumentando sua vazao).

Cilindro(s) hidraulico(s)

Os tratores possuem um cilindro interno. As capacidades de levante
abaixo, assinaladas com *, indicam o uso de cilindros externos
auxiliares.

Numero de bombas

2 Bombas (Direcao e CR)

Tipo de bomba

Engrenagem

Vazdo méxima na bomba - I/min

Bomba engrenagem - 40l/min
Bomba ISYP - 171/min

Pressdo méxima de trabalho - bar

180 bar

Centro Aberto ou Fechado

Aberto

Controle Sistema Ferguson
Capacidade de levante na rétula - | 2500

kgf

Capacidade de levante a 610 mm | 1600

do engate - kgf

Vazao méaxima da bomba para o 17

levante - I/min

Categoria do Levante 2

ACX2707670
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1. Geral

1.2.6 Controle remoto

Tipo

Independente

Numero de linhas/ tipo

1, 2 ou 3/ dupla agao, terminais tipo fémea - acoplamento rapido.

Vazao maxima, sem Fluxo Combinado

40,0 I/min

Vazao maxima, com Fluxo Combinado
ativado (Sistema opcional)

57 I/min . O fluxo combinado transfere o fluxo da bomba de
levante hidraulico (17 I/min) para o controle remoto, aumentando
sua vazao. Ao ativar o Fluxo Combinado, o sistema de levante fica
inoperante.

Pressdo méaxima vélvula de alivio

175 kgf/ecm?

1.2.7 Embreagem e Freios

Tipo Descricao

Embreagem Dupla

Utilizada em tratores com Tomada de Poténcia Dependente - TDP

Split torque

Utilizada em tratores com Tomada de Poténcia Independente -
TDPI

Material do disco (da transmisséo)

Organico

Opcional

Cerametdlico

Rolamento (colar) de todas as
embreagens

Do tipo contato constante, dispensa o ajuste do curso livre do
pedal

Acionamento da embreagem

Mecanico, por pedal e tirante

Tipo de freio de servico

Mecanico (discos Umidos)

Numero de discos

5

Acionamento

Pedal (mecanico)

Tipo de freio de estacionamento

Mecanico (trava no pedal de freio)

Tipo de freio para carreta

N/D

1.2.8 Torque de fixacao das rodas

Modo de aplicar torque nas rodas
NOTA:

Aplique torque nas rodas na ordem demonstrada
na figura, sempre cruze o aperto das porcas.

Fig. 14.

1-12
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1. Geral

Rodas dianteiras 4x2
(A1) 8a 10 kgfm

(A2) 12 a 16 kgfm

(A3) 12 a 16 kgfm

Fig. 15.

Fig. 16.

Fig. 17.

ACX2707670
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1. Geral

Rodas dianteiras 4x4 tipo aro e disco estampado

(B1) 25 a 28 kgfm
(B2) 15a 17 kgfm

Fig. 18.
Rodas traseiras
Rodas tipo aro e disco estampado
(C1) 31 a34kgfm
(C2) 24 a28kgfm

Fig. 19.
Rodas tipo arrozeiras
(C3) 30 a 36 kgfm

Fig. 20.

1-14
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Rodas com disco fundido
(C4) 36 a 48 kgfm
(C5) 29 a 37 kgfm

Fig. 21.

Fig. 22.

1.2.9 Capacidade de reabastecimento - em litros

UNIDADE

CAPACIDADE EM
LITROS

ESPECIFICACAO

UTILIZADO NA
FABRICA

MOTOR

12|

SAE 15W 40
API Cl-4 - CJ4
ACEA E7

Valtra Engine Ultra

COMBUSTIVEL

95 |

Oleo Diesel - com teor
de enxofre méximo de
0,05%. Biocombustivel
com até 10% (B10).

SISTEMA DE
ARREFECIMENTO

Agua desmineralizada
com aditivo 50%
anticongelante a base de
etilenoglicol

TRANSMISSAO
SISTEMA HIDRAULICO

EIXO TRASEIRO
(1]

55 |

SAE 80W90
APl GL -4/SF - GL-4

Valtra Transmission
Super

ACX2707670
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1. Geral

UNIDADE CAPACIDADE EM ESPECIFICACAO UTILIZADO NA
LITROS FABRICA

REDUTORES FINAIS 1,4 | SAE 90 Valtra Transmission Pro
%AAEFEEF?C?)S- CADA APIGL-5

MIL-1-2105 B
REDUTORES FINAIS 1,41 SAE 90 Valtra Transmission Pro
E/IA,\ADNA:I'EIROS (ZF) - AP GL -5

MIL:L-2105 B
DIFERENCIAL EIXO 501 SAE 90 Valtra Transmission Pro
2D(I),.A1IZITEIRO CARRARO APIGL -5

MIL:L-2105 B
DIFERENCIAL EIXO 501 SAE 90 Valtra Transmission Pro
DIANTEIRO ZF APL-335 APIGL -5

MIL:L-2105 B
REDUTORES FINAIS 3,41 SAE 90 Valtra Transmission Pro
TRASEIROS - CADA AP GL -5

MIL:L-2105 B
GRAXA CONFORME Graxa de litio Tipo EP Shell Gadus S1 V160 2

NECESSIDADE NLGI 2

OLEO PARA PROTECAO | CONFORME ISO 68 Shell TELLUS S2 M 68
CONTRA FERRUGEM NECESSIDADE

1 Leve sempre em consideragao os niveis corretos através das varetas de nivel! Além disso, ao acoplar com
implementos com controle remoto, adicione éleo na transmissao conforme necessério, de maneira que o nivel
seja sempre mantido

NOTA:

Oleos e fluidos: a utilizagao na lubrificagdo do equipamento resulta em degradacdo termoxidativa e
acumulo de contaminantes, o que torna necessaria a troca. Jamais jogue dleo ou fluidos diretamente na
natureza. Recolha-os e leve ao posto de combustiveis de onde comprou o produto. Os éleos podem ser
reciclados ou, em ultimo caso, incinerados em aterros industriais regularizados por lei. A AGCO do Brasil
néo se responsabiliza pelo destino dado aos éleos lubrificantes, liquido de arrefecimento e bateria usados,
sendo de responsabilidade do proprietario conhecer as leis e normas de preservacdao do meio ambiente
vigentes.

1.2.10 Barra de tracao

Tipos de barra disponiveis: 1° Barra reta (sem opcéo de ajuste de altura).

2° Barra com degrau (2 opgbes de ajuste de altura).

3° Barra HD com degrau e cabecote (4 opcdes de ajustes de altura).

Angulo de oscilacao lateral 22° = para ambos os lados, podendo trabalhar livre para oscilar ou
impedida por pinos

Ajuste de comprimento Todas as barras acima permitem 2 variacdes de ajuste de
comprimento.

1-16
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1.2.11 Dimensoes e pesos

Peso da maquina sem lastro metalico e sem agua

3046 kg - 2448 kg

Peso maximo admissivel

3050 kg - 3575 kg

Comprimento total

3700 mm - 3851 mm

Altura maxima 2542 mm
Largura total minima 1852 mm
Vo livre 340 mm

Distancia entre eixos

2135 mm - 2286 mm

Bitola dianteira minima/méxima

1322 mm - 1957 mm

Bitola traseira minima/maxima

1571 mm - 2160 mm

ACX2707670
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1. Geral

1.3 Como consultar este manual

1.3.1 Como consultar este Manual

e Este Manual foi dividido em Médulos (01, 02,
03, 04, 05), cada qual descrevendo um sistema
especifico da maquina.

Exemplos (Mdédulos):

01 Introducéo

02 Motor

03 Sistemas de acionamento

e (Cada Modulo é dividido em Secdes (4.1, 4.2,
4.3...), cada qual descreve uma parte integrante
do sistema.

Exemplo (Moédulo 2: Motores):

2.1 Introducéo

2.2 Especificacoes

2.3 Manutengao do motor

¢ Nos casos em que hé diferentes versdes de um
mesmo componentes, altera-se o sufixo (01,
02, 03...) da Segéo.

Exemplo (M6édulo 3: Motores):
3.1 Motor Perkins

3.2 Motor Cummins
3.3 Motor AGCO Power

e (Cada péagina das Secbes possui um numero
sequencial, iniciando pelo nimero do maddulo-
pagina.

Fig. 23.

1-18
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2. Motor

2.1 Instrucoes de seguranca

AVISO: O motor tem componentes que se movem e podem ficar quentes.
Quando o motor esta em operacgao ou uso, podem ocorrer ferimentos.
Leia as instrucOes de seguranca, antes de dar partida no motor ou fazer a manutencao.

¢ Nao inicie nenhum trabalho de reparo do qual ndo tenha total conhecimento.

e \Verifique se o local e os arredores em que vocé esta realizando o reparo oferecem um ambiente seguro
para trabalhar.

e Certifique-se sempre de que o local esteja limpo e organizado.

e Nao utilize ferramentas defeituosas ou inadequadas.

e Remova todos o0s anéis, correntes e reldgios antes de comecar a trabalhar.

e Use equipamentos de protecao atualizados durante o trabalho. Por exemplo, protecdo para os olhos,
pois vocé trabalharda com ar comprimido para limpar, triturar, martelar ou realizar tarefas semelhantes.

e Use um dispositivo de elevagao para elevar e transportar pecas pesadas (mais de 20 kg). Verifique se
todas as correntes e 0s ganchos de elevagao estdo em boa condicado. Os olhais de elevacado ndo devem
ser submetidos a forcas laterais durante a elevacéo.

¢ Nunca trabalhe embaixo de mecanismos que estejam suspensos por um dispositivo de elevacdo ou
elevados em um macaco. Sempre use suportes resistentes antes de comecar a trabalhar.

e S6 dé partida no motor usando a chave de partida na cabine.

e Nao dé partida no motor caso as tampas protetoras tenham sido removidas.

NOTA: E dificil ver o ventilador quando o motor estd em funcionamento! Tenha cuidado para ndo deixar
cabelos compridos ou roupas folgadas prenderem nas partes giratdrias do motor.

e (Caso vocé dé partida no motor em ambientes internos, certifique-se de que haja ventilacdo adequada.

e Nunca utilize auxiliares de partida pulverizadores! (Risco de explosao, lesdes pessoais € danos no
motor.)

e Quando vocé estiver operando o motor ou trabalhando perto dele, use protecao de ouvido para evitar
lesdes causadas pelo barulho.

e Sempre desligue o motor antes de iniciar qualquer trabalho de reparo ou manutencéo.

e FEvite tocar no coletor de escape, no turbocompressor ou em qualquer outra pega quente do motor.

e Na&o remova a protecao térmica do coletor de escape.

e Abra a tampa do radiador quando o motor estiver quente, durante a pressurizacao do sistema de
resfriamento. O liquido de arrefecimento e o d6leo de lubrificagdo de um motor quente causam
ferimentos quando entram em contato com a pele.

e N&o abra os conectores do tubo de pressao alta do sistema de combustivel quando o motor estiver
ligado. Aguarde ao menos 30 segundos apds o desligamento do motor. Se entrar em contato com a
pele, o jato de combustivel de presséo alta a penetrard e causard graves ferimentos. Procure ajuda
meédica imediatamente!

e E proibido fumar nem produzir chamas expostas/faiscas perto do sistema de combustivel ou das
baterias, especialmente ao carregar as baterias: elas sdo explosivas.

e Sempre desconecte o cabo da bateria negativa (-) ao realizar manutencéo ou reparo do sistema elétrico.

e Em temperaturas superiores a 300 °C, por exemplo, se o motor for queimado por um incéndio, as
vedacoes de borracha sintética do motor (por exemplo, o anel-O da camisa de cilindros inferior)
produzirdo acido fluoridrico altamente corrosivo. Nao toque nas vedacdes de borracha sintética com as
maéaos desprotegidas quando elas estiverem sujeitas a temperaturas extremamente altas. Sempre utilize
luvas heavy-duty ou de borracha sintética e 6culos de protecado durante a descontaminacéo. Lave as
vedacoes e a area contaminada com hidréxido de célcio de 10% ou outra solucao de élcali. Coloque em
sacolas plasticas todos os materiais removidos e leve-os até o ponto de descarte relevante
disponibilizado pelas autoridades interessadas.

NOTA: Nunca destrua as vedacoes de borracha sintética queimando-as!

e Ao verificar os injetores de combustivel, ndo deixe que o jato de combustivel de alta pressao entre em
contato com sua pele. O combustivel penetra a pele causando graves ferimentos. Procure ajuda médica
imediatamente!
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2. Motor

O combustivel, o 6leo de lubrificagdo e o liquido de arrefecimento causam uma irritacdo duradoura ao
entrarem em contato com a pele.

Caso vocé esteja realizando soldagem ou operacdoes de alta corrente semelhantes no aparelho,
recomendamos remover o conector principal da ECU (electronic control unit, unidade de controle
eletrénico) antes de comecar a trabalhar.

Instrugoes importantes

IMPORTANTE: N3o coloque o motor em marcha lenta se nao for necessario!

Em geral, ndo é recomendado operar o motor em velocidade de marcha lenta. Em velocidade de
marcha lenta, os anéis do pistdo ndo operam de forma ideal, devido a pressao baixa do cilindro. Em
geral, ndo cologue o motor em marcha lenta por mais de 15 minutos.

Nao deixe 6leo ou outros liquidos no ambiente ao realizar a manutencdo do motor. Leve-0s até um
ponto de descarte adequado.

O uso de pecas que nao possuem desempenho e durabilidade equivalentes a pecas genuinas pode
prejudicar a eficacia do sistema de controle de emissdes e impedir a cobertura nesta garantia. Se pecas
nao genuinas da AGCO forem usadas para manutencdo ou substituicdo neste motor, vocé deve
certificarse de que essas pecas sejam cobertas pela garantia do fabricante para serem equivalentes a
pecas genuinas em desempenho e durabilidade.

NOTA:
Sempre troque as gaxetas, vedagées e arruelas do motor quando vocé abrir as juntas.

NOTA:

Verifique o estado dos tubos e das mangueiras durante o trabalho de manutencdo. Apds a instalacéo,
certifique-se de que tubos e mangueiras ndo apresentem vazamentos. Sempre substitua tubos e
mangueiras danificados.

Todas as gaxetas do motor séo feitas de materiais ndo asbestos.

Tenha cuidado ao lavar o motor com equipamentos lavadores de alta pressao. Nao use pressao alta para
lavar equipamentos elétricos ou a combustivel ou o radiador, por exemplo, pois eles podem ser
facilmente danificados. Para eliminar a umidade, é recomendével ligar o motor apés a lavagem.
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2. Motor

2.2 Introducao

2.2.1 Para o usuario

Observagao: o cronograma de manutencédo deve ser seguido cuidadosamente, especialmente ao realizar
manutencdes periddicas. Os reparos rembolsaveis pela garantia devem ser executados por uma
concessionaria ou um centro de servigo autorizado pela AGCO ou pelo fabricante deste equipamento. Ao
executar qualquer servigo ou trabalho de reparo, use apenas pecas de reposicdo que tenham desempenho
e durabilidade equivalentes os das pecas originais. O servico inadequado ou atrasado e o uso de
componentes diferentes das pecas para reposicdo que tenham desempenho e durabilidade equivalentes
aos das pecas originais invalidam a responsabilidade da AGCO Power Inc. de atender aos requisitos de
emissoes.

Este Manual de oficina foi criado para auxiliar no trabalho de reparo em operagdes de oficina.

Todas as medidas estdao em milimetros e sdo vélidas quando a temperatura das pecas é superior a 20 °C, a
menos que seja especificado de outra forma.

NOTA:
Sempre troque as gaxetas, vedacées e arruelas do motor quando vocé abrir as juntas.

Antes de iniciar qualquer trabalho de reparo, leia as instrucdes de seguranca no inicio desse manual. Tenha
em maos todos os acessorios, ferramentas e pecas necessarios. As ferramentas especiais mencionadas
nas instrugbes de trabalho aceleram e facilitam o trabalho, além de ajudar a realizar o trabalho com
sucesso. Um motor que ja foi reparado deve ser operado como um novo.

Caso o motor exija trabalhos ndo especificados nesse manual, consulte seu agente local ou o fabricante do
veiculo. Para facilitar a consulta, informe os seguintes dados sobre o motor antes de entrar em contato:

® tipo de motor

® numero do motor

* modelo ou equipamento
e horas de operagao

Este Manual de Oficina ndo cobre o procedimento de manutencdo comum, pois isso é explicado no
Manual do Operador.

Como a AGCO Power Inc. desenvolve constantemente seus produtos, todos os direitos sdo reservados
para alterar os acessorios, as especificacoes e o procedimento de reparo sem aviso prévio a parte.

NOTA:

AGCO Power ndo sdo responsaveis por danos causados por possiveis informacées incorretas desse
manual. Nao forneca este manual, impresso ou em meios eletrénicos, ou parte dele para outras pessoas,
antes de vocé ter a aprovagao da AGCO Power.

2.2.2 Suspensao do motor

PERIGO: O motor é um componente pesado.

Se os componentes cairem, podem causar ferimentos ou danos a maquina.

Certifique-se de aplicar uma tracao vertical nos olhais do elevador para uma elevacao
segura do motor.
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2. Motor Wﬂm

A = olhais de elevacdo do motor .

Fig. 1.

Peso do motor

Tipo de motor Peso em kgm

33 325-500

(1] Peso seco aproximado sem volante, elétrica, CCV, O peso do motor depende da aplicacéo.
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Wﬂm 2. Motor

2.2.3 Localizacao do numero de série do motor

O numero de série do motor esta gravado no bloco -

A )
do cilindro conforme mostra a imagem. S Nadsuer | e,
POWER
O numero de série também é marcado na placa de we [AGCO POWER 33 CWC3 S
tipo. Power  [74 KW 2200 rpm =28 =3
. i Serial nr | |= g utnl,g
Motores possuem dados eletrénicos do nuamero vave [GE o =9::
L. . clearance |/, 3 % 3
de série que podem ser lidos com uma ferramenta Tming  [S\W degrees =c::
. - , . . | E— "j< £ 2
de servico eletronica. Os dados também incluem towide [650 rpm =3I,
P - . L, . - Cust. — 852
especificacdes detalhadas, histérico de operacoes Fafr [N 5903820 =2 eyt
e informacées de manutencao. Famiy  [D4SFSH L Eis
Foniy [ASIDL08.4HGA © 85

[isplacement: 3.31 ][ Fuel: 2-D fue il

Tested by:

. J

Fig. 2.

2.2.4 Designacoes dos tipos de motores

Nome Deslocame Sistema de Turbocompr Requisito
completo nto do combustive essor de emissao
cilindro, 1
decilitros
33 DTC2 33 D = Injecdo|T = Padrao |- C = Medium|2 =
mecanica do Duty Comparavel
turbocompre ao Estagio ll
ssor

Nome Deslocamento Sistema de Turbocompress Requisito de
completo do cilindro, combustivel or emissao

decilitros

33 DTC3 33 D = Injecdo|T = Padrdo do|C Medium |3 = Comparével
mecéanica turbocompresso | Duty ao Estéagio IlIA
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2. Motor

\/ALTRA

2.2.5 Estrutura do motor

2.2.5.1 Dados e dimensoes principais

Tipo de motor 33
Numero de cilindros 3
Deslocamento (Itr) 3.3
Didmetro interno do cilindro (mm) 108
Curso (mm) 120

Alimentacao de combustivel

Injecéo direta

Avanco da injecao

Ajustado(a) automaticamente

Direcdo de rotacédo da parte frontal do motor

Sentido horério

2.2.5.2 Sistema de lubrificacao

Sistema de lubrificacao

Pressao do 6leo no motor quente em velocidade de
operacao

A ECU monitora a presséo do éleo
automaticamente

Presséo do 6leo na velocidade minima de marcha
lenta

A ECU monitora a pressao do éleo
automaticamente

Capacidade de déleo

Consulte as informacdes sobre a capacidade do
reservatorio de éleo

Requisitos de qualidade do éleo

Consulte as informacgdes para os requisitos de
quantidade de 6leo lubrificante

2.2.5.3 Sistema de combustivel

Tipo de motor 33 DTC3 (55 hp)

33 DTC3 (65 hp)

33 DTC3 (75hp)

Sistema de injecao de | Delphi Delphi Delphi

combustivel

Combustivel Consulte as | Consulte as | Consulte as informacgodes sobre
informacdes sobre os|informacdes sobre os|os requisitos de qualidade do
requisitos de qualidade | requisitos de qualidade | combustivel
do combustivel do combustivel

Ordem de injecao 1-2-3 1-2-3 1-2-3

Pressdao de abertura|290 bar 290 bar 290 bar

dos injetores

Temperatura maxima |85 °C 85 °C 85 °C

de combustivel no

retorno da bomba para

uso continuo

Pré-filtro de |10 pm 10 um 10 um

combustivel

Filtro de combustivel |5 pm 5um 5 um

principal

2-10
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2. Motor

2.2.5.4 Sistema de resfriamento

Tipo de motor 33
Numero de termostatos 1
Comeca a abrir a temperatura @67 mm =83 °C

Requisitos de qualidade do liquido de arrefecimento | Consulte as informacgdes sobre os requisitos de
qualidade do liquido de arrefecimento

2.2.5.5 Bloco de cilindros

O bloco de cilindros é o corpo principal do motor em que outras partes do motor sdo instaladas. As
camisas de cilindros Umidas e substituiveis sdo sustentadas no meio, o que reduz vibracoes e direciona a
circulacao do liquido de arrefecimento principalmente para a parte superior das camisas.

A vedacéo entre a parte inferior da camisa de cilindros e o bloco de cilindros é feita por trés anéis-O. Os
anéis-O sio instalados nas ranhuras da camisa. A parte superior é vedada pela gaxeta do cabecote do
cilindro.

O eixo de comando fica no bloco de cilindros. O local do rolamento frontal do eixo de comando tem uma
luva de rolamento separada e os demais locais de rolamentos sao usinados diretamente no bloco de
cilindros. A perfuracdo para a extremidade traseira do eixo de comando é coberta com um bujao.

Ha espacos em ambas as laterais do rolamento principal traseiro dos calcos do rolamento de guia (os
rolamentos de empuxo do virabrequim).

2.2.5.6 Mecanismo da valvula

O mecanismo da valvula é operado pelo eixo de comando que fica localizado no bloco de cilindros. A
transmissao é transferida com a ajuda de hastes de pressionamento e tuchos. A roda da engrenagem do
eixo de comando ¢é instalada com uma porca e guiada com uma chave. Cada rolamento é lubrificado pelo
sistema de lubrificacdo de alimentacao de forca por passagens de 6leo no bloco de cilindros.

2.2.5.7 Mecanismo da manivela

O virabrequim é forjado com acgo especial de liga cromada e é reforcado por indugdo no rolamento e nas
superficies de vedacao. As rodas da engrenagem ficam localizadas na extremidade frontal do virabrequim.
Elas sdo ajustadas por pressado e acionam a roda intermedidria. O amortecedor de vibracdo/a polia da
correia sao fixados no virabrequim com uma junta conica. A bomba de 6leo esta localizada na carcaca da
engrenagem de sincronismo e é acionada por cones na extremidade traseira da peca do cubo.

O virabrequim é sustentado no bloco de cilindros pelos rolamentos principais, que ficam localizados nas
laterais de cada cilindro. Portanto, hd um rolamento principal a mais do que os cilindros. As arruelas de
empuxo do virabrequim ficam localizadas nas laterais do ultimo rolamento principal.

Um volante, que tem uma engrenagem do anel do motor de partida ajustada por pressao, € instalado na
extremidade traseira do virabrequim. A haste de conexao forjada tem um corte transversal em |. O local de
rolamento na extremidade inferior da haste de conexdo é dividido por rompimento, e a carcaca do
rolamento é fixada por dois parafusos alongados especiais. A parte superior tem um local de rolamento em
formato de cunha, no qual a bucha do rolamento do pino do pistao é instalada com um ajuste por pressao.

O pistao ¢é feito de liga de aluminio eutética. Na face superior do pistdo hd uma cdmara de combustdo. O
formato da camara é ideal para maximizar a mistura de ar e combustivel. Além disso, o pistao é revestido
com grafite para garantir o funcionamento correto.

O pistao tem trés anéis. O anel superior é revestido com molibdénio. O anel mediano ¢é afunilado e cabe
em sua ranhura. O conico ocupa a folga. O anel de controle de éleo é acionado por mola e tem uma borda
de friccdo cromada de duas fases.
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2. Motor

2.2.5.8 Engrenagens de sincronismo

(1) Engrenagem do eixo de comando

(2) Engrenagem da marcha lenta do motor
(3) Engrenagem da bomba de alta presséao
(4) Engrenagem do virabrequim

A engrenagem de sincronismo aciona o eixo de
comando, a bomba de alta pressao e a bomba de
6leo. O trem da engrenagem de sincronismo
consiste em rodas de engrenagem reforcadas e
cortadas de modo helicoidal. As engrenagens sao
envolvidas pelo revestimento da engrenagem de
sincronismo, que € instalado na parte frontal do
motor.

A engrenagem da marcha lenta do motor é
sustentada por um mancal de deslizamento no
eixo da parte frontal do bloco de cilindros.

(1) Engrenagem de TDP

(2) Engrenagem do eixo de comando

(3) Engrenagem da marcha lenta do motor
(4) Engrenagem da bomba de alta pressao
(5) Engrenagem do virabrequim

Ha dois tipos principais de conjuntos de
engrenagens de sincronismo: estreita sem TDP e
larga com TDP para servicos leves.

Se o motor estiver equipado com TDP a bomba
hidraulica serd acionada por uma engrenagem ou
uma unidade de acionamento a parte.

Fig. 4. Engrenagem de sincronismo larga com TDP

2-12
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2. Motor

2.25.9 Sistema de lubrificacao

Fig. 5. Sistema de lubrificagao

(1) Turbocompressor (5) Filtro de dleo

(2) Sensor de presséo do dleo (6) Depodsito de dleo principal
(3) Bomba de dleo (7) Bomba de alta pressao
(4) Valvula reguladora de pressao do dleo

O motor possui um sistema de lubrificacdo de pressdo. Uma bomba de éleo tipo gerotor fica na parte
dianteira do motor. A bomba de 6leo é acionada pelo virabrequim.

Quase todos os pontos de lubrificagdo e os equipamentos auxiliares sdo conectados ao sistema de
lubrificacdo pressurizado pelos tubos ou depdsitos de dleo. A lubrificacdo das engrenagens na carcaca da
engrenagem, na extremidade superior das hastes de conexao e nos pistoes é realizada principalmente pela
lubrificagdo com respingos.

NOTA: £ muito importante usar um dleo de lubrificagdo que corresponda as temperaturas ambientes e s
classificacées de qualidade do dleo do motor. (Consulte as informagbes sobre os requisitos de qualidade
do o6leo.) Sempre troque o dleo e seu filtro de acordo com o grafico de manutencao.

2-13
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2. Motor

Valvula reguladora de pressao do dleo
(1)  Presséo do ¢leo

A valvula reguladora da pressao do 6leo fica perto
do filtro de 6leo. A vélvula reguladora da pressao
do 6leo mantém constante a pressao de odleo,
independentemente da rotacdo do motor.

Na velocidade de trabalho, a pressao do 6leo é de
2,5 a 5 bar, dependendo da temperatura e da
qualidade do ¢leo de lubrificacdo. Em marcha
lenta, a pressao minima é de 1,5 bar.

Filtro de 6leo e arrefecedor de 6leo

(1)  Arrefecedor de 6leo
(2) Filtro de dleo
(3) Valvula reguladora de presséo do 6leo

O tipo do filtro de 6leo consiste em fluxo principal.
Ele tem um cartucho substituivel montado no lado
direito do motor. Na parte inferior do cartucho do
filtro do 6leo, hd uma vaélvula de by-pass para
partida a frio ou possivel entupimento do filtro de
6leo.

O motor tem um arrefecedor de d6leo que fica
entre o suporte do filtro de éleo e o filtro de dleo.
Todo o d6leo que circula pelo filtro também passa
pelo arrefecedor de 6leo e é arrefecido pelo liquido
de arrefecimento do motor que circula no
arrefecedor de 6leo.

2.2.5.10 Sistema de resfriamento

1) Bomba do liquido de arrefecimento
2) Termostato

3) Tubo de derivacédo

4) Radiador

5) Tanque de expansao

6) Arrefecedor de 6leo

A bomba do liquido de arrefecimento é instalada
na parte frontal do bloco de cilindros, e a carcaga
do termostato € montada sobre ela.

O liquido interno do sistema circula pelo tubo de
derivacdo. A circulagao é regulada pelo termostato
bidirecional. Essa  disposicdo  garante ©
aquecimento estadvel do motor sob todas as
condigoes.

Fig. 6.

Fig. 7

Fig. 8.
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2. Motor

NOTA:

Use apenas o liquido de arrefecimento que é uma mistura de 40-60% de agua e anticongelante. Consulte a
especificacdo do motor da médquina, para a relacdo especificada e as quantidades necessarias. Nao use
apenas agua como liquido de arrefecimento.

Termostato

O motor tem um termostato bidirecional. Sua
temperatura de abertura ¢ de 83 °C. Nao ha
termostato de inverno a parte.

Fig. 9.

2.2.5.11 Sistema de controle de ar

O sistema de controle de ar inclui um pré-filtro (ou ciclone, se instalado), filtro de ar, turbocompressor,
intercooler, coletor de admissao, coletor de escape e tubos de ar. Um sensor mecéanico ou elétrico pode
ser instalado para indicar o ponto de manutencdo do filtro de ar. Se o motor estiver sendo operado em
locais com muita poeira (por exemplo, no espalhamento de cal), deverd ser equipado com um pré-filtro
especial e um filtro de ar de banho de dleo.

Turboalimentacao

O turbocompressor é acionado pelo gés de escape. O design compacto do turbocompressor tem rapida
reagdo mesmo com o motor em baixa velocidade. O turbocompressor € lubrificado e arrefecido pelo
sistema de lubrificagdo do motor. A pressdo de reforgo é controlada por uma comporta. A pressao de
reforco é ajustada corretamente pelo fabricante e nédo deve ser alterada posteriormente.

Arrefecimento do ar de admissao

O ar comprimido do turbocompressor é arrefecido de acordo com o método de ar para ar. O ar que sai do
turbocompressor tem uma temperatura de aproximadamente 150 °C, que é arrefecida pelo ar de
arrefecimento do motor. O arrefecimento do ar comprimido estabiliza a combustao (independentemente da
temperatura) e minimiza a carga térmica e mecéanica do motor, reduzindo éxidos de nitrogénio (NOx) e
particulas (PT).

2.2.5.12 Sistema de combustivel, injecao mecanica (bomba de injecao Delphi)

O motor tem uma bomba de injegao Delphi controlada mecanicamente.

2-15
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2. Motor

Fig. 10.

(1) Bomba de injecao (5) Pré-filtro de combustivel
(2) Injetor (6) Separador de 4gua

(3) Bomba de alimentacéao (7) Valvula de sobrecarga

(4)  Filtro principal de combustivel (8) Interruptor de temperatura

A bomba de alimentagdo bombeia o combustivel do tanque de combustivel via o pré-filtro, por meio do
filtro de combustivel principal até a bomba de injecdo. A bomba de injecao forca o combustivel no injetor
gue bombeia combustivel para o espago de combustao em pulverizacao fina. O excesso de combustivel
retorna para a bomba de injecdo de combustivel por meio de uma valvula de sobrecarga para o tanque de
combustivel. O tubo de sobrecarga entre o filtro principal de combustivel e os injetores ajuda a purga
automatica do sistema. O interruptor de temperatura nos controles do cabecote do cilindro controla a
partida a frio da bomba de injecéo.

Consulte as informacgdes sobre os requisitos de qualidade do combustivel.

NOTA:
Nao é permitido usar solugées anticongelantes, e elas nao sao uteis!

2-16
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2. Motor

2.3 Especificacoes

2.3.1 Dados técnicos

2.3.1.1 Bloco de cilindros

Bloco de cilindros

Orificios para pinos de guia

13,250 - 13,320 mm

Didametro do alojamento do rolamento principal

91,000-91,025 mm

Local da camisa de cilindros, didmetro:

e extremidade superior

* 124,814 -124,854 mm

e extremidade inferior

e 123,000 - 123,040 mm

Diametro interno da bucha do eixo de comando n° 1
(instalado)

50,040 - 50,060 mm

Diametro interno da bucha do eixo de comando
outros

50,000 - 50,025 mm

Diametro interno da bucha do rolamento no bloco
(bucha do rolamento n° 1)

55,620 - 55,650 mm

Altura do bloco de cilindros

428,170 - 428,430 mm

2.3.1.2 Camisas de cilindros

Camisas de cilindros

Saliéncia da camisa de cilindros sobre a face
superior do bloco de cilindros

0,030 - 0,080 mm

Diferenca méxima de peso permitida entre camisas |0,02 mm
(sob 0 mesmo cabecote)
Altura do flange da camisa de cilindros, std 9,03 -9,05 mm

Diametro externo do flange da camisa de cilindros

131,700 - 131,800 mm

Didametro externo da guia da camisa de cilindros:

® na extremidade superior da camisa

o 124,775 -124,800 mm

® na extremidade inferior da camisa

* 122,961 -122,986 mm

Didmetro interno da camisa

108,010 - 108,032 mm

2.3.1.3 Hastes de pressionamento e tuchos

Hastes de pressionamento e tuchos

Diametro externo do tucho

29,939 - 29,960 mm

Diametro do didmetro interno do tucho no bloco de
cilindros

30,000 - 30,043 mm

Deflexao méxima permitida da haste de 0,4 mm
pressionamento (quando livre)
Comprimento total da haste de pressionamento 235-236,3 mm

ACX2707670
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