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EINLEITUNG

Das vorliegende Werkstatt-Handbuch dient nicht nur als Anleitung fir die
Reparaturtechniker, sondern ist auch ein praktischer Leitfaden zur Verbesserung der
Qualitat der Reparaturarbeiten.

Auf den nachfolgenden Seiten des Handbuchs werden die Reparaturtechniker in allen
Einzelheiten Uber die Eigenschaften und Teile des Traktors, die korrekte Ausfihrung der
Fehlerdiagnose, die Ausfuhrung erforderlicher Arbeiten unter Sicherheitsbedingungen,
die Methoden und notwendigen Vorkehrungen flr eine sorgféltige Kontrolle der
Abmessungen und/oder Sichtprifung der zu reparierenden Teile und schlieBlich iber
die einzusetzenden Produkte, Anzugsmomente, Einstellungen oder Registrierungen
unterrichtet.

Der Inhalt des vorliegenden Handbuchs ist technischer Natur und den
Vertragshandlern sowie autorisierten Werkstétten vorbehalten, die bei Bedarf
unverziglich iber technische Anderungen an den Traktoren durch Zusendung
entsprechender Dokumentation mit den jeweiligen Anderungen, Aktualisierungen und
Zusatzen fUr optionale Vorrichtungen informiert werden.

Den Technikern und ihren Mitarbeitern ist es nicht gestattet, den Inhalt des
vorliegenden Handbuchs zu verbreiten, zu kopieren oder an Dritte weiterzuleiten, falls
nicht zuvor eine schriftliche Genehmigung durch den Hersteller eingeholt wurde, der
alleiniger Inhaber des betreffenden Informationsguts ist und sich somit das Recht
vorbehdlt, zur Sicherung der eigenen Rechte bei Bedarf auf vom Gesetz vorgesehene
Mittel zurtickzugreifen.
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HINWEISE ZUR SICHERHEIT

Eine korrekte Ausfiihrung der Reparaturarbeiten ist unabdingbar zur Gewahrleistung des
einwandfreien Betriebs der Traktoren, die zur Reparatur oder Revision einer Werkstatt anvertraut
wurden.

Die empfohlenen und im vorliegenden Handbuch beschriebenen Techniken zur Kontrolle und
Reparatur sind nicht nur effizient, sondern auch sicher, um einen einwandfreien Betrieb des
Traktors zu gewahrleisten.
Flr einige der beschriebenen Arbeiten ist der Rickgriff auf entsprechend vorgesehene
Spezialwerkzeuge erforderlich; diese kénnen beim Hersteller angefordert werden, der sie eigens
fir den vorgesehenen Zweck konzipiert hat.
AUF KEINEN FALL IMPROVISIERTE WERKZEUGE EINSETZEN; neben der potentiellen Gefahr,
die sie ggf. darstellen, entsprechen sie nicht immer den speziellen Anforderungen der
Funktionen, flr die sie vorgesehen und eingesetzt werden.

-

A

Zur Vorbeugung von Unfallen werden im vorliegenden Handbuch die Symbole A und : zur
Kennzeichnung der zu ergreifenden SicherheitsmaBnahmen aufgefihrt. Die durch diese
Symbole gekennzeichneten Hinweise sind stets gewissenhaft zu beachten.

Beim tatséchlichen oder mdglichen Auftreten einer Gefahrensituation steht die Sicherheit stets
an erster Stelle, zu deren Gewahrleistung die jeweils erforderlichen MaBnahmen zu ergreifen sind.

ALLGEMEINE SICHERHEIT

1-

Auch bei einwandfreier Kenntnis der Struktur, Funktionsweise und
Steuerungen der Traktoren ist wahrend der Ausflihrung von Arbeiten oder
Fahrmandévern mit der gegebenen Vorsicht vorzugehen; in diesem
Zusammenhang ist stets zu beachten, dass es sich bei dem der Werkstatt
anvertrauten Traktor um ein fir die Reparatur oder Revision vorgesehenes
Fahrzeug handelt, dessen Reaktionen nicht immer vorhersehbar sein kénnen.

Vor dem Beginn der Arbeiten ist der Traktor einer sorgféltigen Reinigung
zur Entfernung von Schlamm, Staub und Steinen zu unterziehen. Hierbei
auch die Fahrerkabine einwandfrei sdubern und ggf. Olflecken, Schnee
oder Eis von den fiir den Ein- und Ausstieg verwendeten Stufen,
Handlaufen und -griffen entfernen.

Beim Ein- oder Ausstieg in den / aus dem Traktor sind stets drei
Kontaktpunkte (durch Greifen und Abstlitzen) zu gewahrleisten, um das
Gleichgewicht sicherzustellen und einem eventuellen Sturz vorzubeugen.

Wahrend der Arbeiten zur Fehlerdiagnose ist mit der gegebenen Vorsicht
vorzugehen; oft werden diese Arbeiten durch zwei Personen ausgeflihrt,
die sich auf keinen Fall vor den Radern des Traktors aufhalten dlrfen,
nachdem der Motor gestartet wurde.

Bei der Ausfilhrung von Uberpriifungen und Reparaturen sind stets am
Kérper anliegende Kleidungsstiikke sowie geeignete Schutzbrillen und -
handschuhe je nach vorgesehener Tatigkeit (Reinigung, Ablass von
Flissigkeiten, Reparaturen) zu tragen.

Nie mit langen, nicht zusammengebundenen Haaren in die unmittelbare
N&he von Bewegungsteilen gelangen, da ein Verfangen der Haare mit
nachfolgenden schweren Verletzungen nicht auszuschlieBen ist.

Unbefugten Personenist der Zutritt zum Traktor zu verweigern; sie missen
stets einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Traktor einhalten.

Stets einen sicheren Abstand zu Bewegungsteilen einhalten; bei
laufendem Motor sind einige Bewegungsteile nur teilweise sichtbar und
kdnnen - auch mit vorliegendem Schutz - eine potentielle Gefahr
(Verfangen) darstellen.
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Vor dem Anlassen des Motors sicherstellen, dass die Raumlichkeiten
ausreichend beliiftet sind, um die Konzentration giftiger Abgase zu
vermeiden; der Auspuff ist stets an entsprechende Vorrichtungen fiir die
Zwangsabsaugung der Abgase anzuschief3en.

Der Betrieb des Motors ohne Schutzabdeckungen ist unbedingt zu
vermeiden; alle Reparatur- und/oder Einstellarbeiten dirfen nur bei
stillstehendem Motor ausgefihrt werden.

Bei laufendem Motor weder Kraftstoff noch Ol oder Kihlfliissigkeit
nachflllen.

Beim Nachflllen von Kraftstoff oder Schmierdl nicht rauchen und
sicherstellen, dass kein offenes Feuer in unmittelbarer Nahe verwendet
wird. Das Wiederaufladen der Batterie nicht auf dem Traktor ausfiihren.

Vor der Ausfiihrung von Kontrollen an der Batterie oder deren Entnahme
den Motor abstellen und den Ziindschlissel abziehen.

Batterie entnehmen und die Wiederaufladung in einem gut bellifteten
Bereich bei Temperaturen iber 0°C ausflihren.

Wéhrend der Kontrollen und der Wiederaufladung der Batterie darf weder
geraucht noch offenes Feuer in der Nadhe verwendet werden, da der im
Verlauf der chemischen Reaktionen frei werdende Wasserstoff
explodieren kann.

Die in der Batterie enthaltene Flissigkeit (Elektrolyt) stellt eine Gefahr fiir
die Haut und insbesondere die Augen dar; aus diesem Grund sind bei der
Ausflihrung der Kontrollen an der Batterie stets Schutzhandschuhe und
Sicherheitsbrillen mit seitlichen Schutzklappen zu tragen.

Bei versehentlichem Kontakt mit dem Elektrolyt sind die betroffenen
Bereiche unverzlglich und langere Zeit mit Wasser zu waschen; sind auch
Kleidungsstlicke betroffen, miissen diese so rasch wie mdglich ersetzt
werden.

Wird Elektrolyt versehentlich heruntergeschluckt, ist reichlich Wasser,
Milch und Pflanzendl zu trinken, auf jeden Fall sdureneutralisierendes
Magnesium, Bikarbonat usw. einzunehmen und so rasch wie mdéglich ein
Arzt aufzusuchen.

Vor der Ausfiihrung von erforderlichen Eingriffen an den elektrischen
Schaltkreisen sind die Klemmen der Batterie von den Anschlissen zu
trennen.

A WICHTIG!

Zuerst die Minusklemme (-) und anschlieBend die Plusklemme (+) vom
Anschluss trennen; nach den Eingriffen zuerst den Pluspol (+) und danach
den Minuspol (-) wieder anschlieBen.

Vor der Ausfuhrung von Bogen-SchweiBarbeiten sind neben den
Klemmen der Batterie auch alle Steckverbindungen zu elektronischen
Steuerungen und der Lichtmaschine von den Anschllissen zu trennen.

Beim Nachflllen oder dem Wechsel von Schmierstoffen sind stets
wasserdichte Schutzhandschuhe zu tragen.

Keine durch Motorél oder Ol der Hydraulikkreise verschmutzte Kleidung
tragen; der langere Kontakt mit der Haut kann schéadlich sein und bei
entsprechender Empfindlichkeit Allergien hervorrufen.
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Motorél und das Ol der Hydraulik zahlen zu den Sonderabfillen; deshalb
sind sie nach dem Gebrauch aufzufangen und gemaB den einschlagigen
Normen zu entsorgen.

Vor jedem Eingriff an den Hydraulik- und Druckluftkreisen sind die
Restdrlicke abzulassen.

Vor jedem Eingriff an den Hydraulik- und Druckluftkreisen sind die
Restdrlicke abzulassen.

Zur Ausflihrung des Aus- und Zusammenbaus einiger Gruppen ist der
Traktor entsprechend abzustitzen; hierflir geeignete Hebe- und
Schraubbdcke oder Holzblécke je nach abzustiitzender Last verwenden
und diese im Dreieck anordnen, um ein Kippen des Traktors zu vermeiden.

Fir das Anheben schwerer Komponenten ist stets ein Flaschenzug oder
Laufkran einzusetzen.

Sicherstellen, dass die Metallseile, Ketten oder Polyester-Faserbéander keine
VerschleiBerscheinungen aufweisen und die Haken nicht beschadigt sind.

Fir das Anheben der auszubauenden Gruppen sind stets
Hubausriistungen einzusetzen, die jeweilige Last problemlos tragen
koénnen; ferner ist deren korrekte Befestigung sicherzustellen.

Beim Anheben oder Abstitzen einer Gruppe oder eines Traktorteils ist
langsam vorzugehen, um gefahrliche Schwenkbewegungen oder das
Anschlagen gegen andere Teile zu vermeiden.

Auf keinen Fall Arbeiten an Traktorteilen oder Gruppen ausfiihren, die sich
noch am Laufkran oder Flaschenzug befinden.

Beim Ausdrehen der Schrauben an Gruppen, die nach unten fallen
kénnen, sind stets zwei gegeniberliegende Schrauben zur Sicherheit
eingedreht zu lassen; diese Schrauben dann erst entfernen, nachdem die
Gruppe an einer Hebevorrichtung befestigt oder Stitzblécke darunter
angeordnet wurden.

Tropft wahrend der Ausbau- bzw. Demontagearbeiten Kraftstoff oder Ol
auf den Boden, ist zur Vermeidung des Ausrutschens der Personen und
mdglicher Brande und Umweltschaden die sorgféltige Reinigung
baldmdglichst auszufihren.

Nach der Entfernung von Verdrahtungen oder elektrischen Kabeln ist
sicherzustellen, dass diese beim Einbau wieder mit den
Originalbefestigungen angebracht werden, um zu vermeiden, dass sie
durch die Schwingungen des Traktors beschadigt werden.

Zur Uberpriifung der Ausrichtung zwischen zwei Offnungen auf keinen Fall
Finger oder Hande einfligen, sondern stets entsprechende Bolzen aus
weichem Material verwenden.

Fur die Installation von Baugruppen oder Teilen sind stets die Tabellen mit
den Standard-Anzugsmomenten einzusehen; bei den in den Abschnitten
mit den Beschreibungen des Zusammenbaus aufgefihrten
Anzugsmomenten handelt es sich um spezifische Werte, die sich auf
Erfahrungswerte stlitzen und unbedingt zu beachten sind.

Bei der Installation von Teilen, die starken Schwingungen ausgesetzt sind
oder mit hoher Drehzahl arbeiten, ist die Endkontrolle nach dem Einbau mit
besonderer Sorgfalt auszuflhren.
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ZU ERGREIFENDE VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
DERAUSFUHRUNG DER ARBEITEN

O

Beim Aus- oder Einbau von Teilen sind stets folgende allgemeine
VorsichtsmaBnahmen zu ergreifen.

1. VORSICHTSMABNAHMEN BEIM AUSBAU VON TEILEN

Falls nicht anders angegeben, sind Arbeitsgeréte bis zum Aufliegen am
Boden abzusenken.

Nach Trennung der Leitungen der Hydraulikanlage und der
Kraftstoffversorgung von den Anschlissen sind die Offnungen zu
verschlieBen, um den Eintritt von Schmutz zu vermeiden.

Vor dem Ausbau eines Zylinders muss der dazugehdrige Kolben
vollstdndig eingefahren sein und in dieser Position mit einer Schelle
gesperrt werden.

Fur das Auffangen von Ol Kihlfluissigkeit oder Kraftstoff ist stets ein
Behalter mit ausreichendem Fassungsvermdgen zu verwenden.

Vor der Abnahme eines Bauteils des Traktors sind die Bezugspunkte fiir
dessen Ausrichtung zur Kennzeichnung der korrekten Montageposition zu
Uberprufen. Ggf. weitere Markierungen anbringen, um eine unkorrekte
Montage zu vermeiden.

Bei der Abnahme von Steckverbindungen sind diese stets fest zu greifen,
um ein Ziehen an den Elektrokabeln zu vermeiden.

Falls erforderlich, Elektrokabel und Leitungen entsprechend
kennzeichnen, um Verwechslungen bei der Montage zu vermeiden.

Anzahl und Héhe der Ausgleichsscheiben tberprifen und diese an einer
sicheren Stelle ablegen.

Fir das Anheben des Traktors oder von Teilen sind stets fir das jeweilige
Gewicht ausgelegte Vorrichtungen einzusetzen.

Vor der Verwendung von Ringschrauben fir die Entnahme von Teilen des
Traktorsist sicherzustellen, dass diese nicht verformt sind; Ringschrauben
stets bis zum Anschlag festziehen und den Ring zum Hubhaken
ausrichten.

Vor der Abnahme eines Bauteils ist der betreffende Bereich zunachst
sorgfaltig zu reinigen; anschlieBend, nach der Abnahme, den Bereich
abdekken, um den Eintritt von Schmutz und Staub zu vermeiden.

2. VORSICHTSMABNAHMEN BEIM EINBAU VON TEILEN

00-6

L]

Schrauben und Muttern stets mit den angegebenen Anzugsmomenten
festziehen.

Beim Verlegen von Schlduchen, Leitungen und Kabeln darauf achten,
dass diese sich nicht verwickeln oder verdrehen.

Dichtungen, OR-Ringe, Splinte und Sicherheits-Sperrringe durch neue
Teile ersetzen; sicherstellen, dass die Schafte der Splinte gespreizt und
korrekt umgebogen sind, sodass sich die Splinte nicht aus den Aufnahmen
|6sen kénnen.
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Nach dem Einsetzen von elastischen Ringen ist sicherzustellen, dass
diese einwandfrei in der jeweiligen Aufnahme liegen.

Ist die Sicherung eines Gewindes mit Klebstoff (Loctite) erforderlich,
zunachst die Teile reinigen und entfetten und anschlieBend das Gewinde
gleichmaBig mit Klebstoff versehen.

Vor dem Auftrag von Dichtungsmassen zundchst die betreffende
Oberflache reinigen und entfetten; anschlieBend sicherstellen, dass keine
Verbeulungen oder Schmutz zu verzeichnen sind, und die
Dichtungsmasse gleichm&Big und vollstdndig auch um Bohrungen
auftragen.

Alle Teile reinigen, Schmutz, Roststellen, Kohlenstoffrlickstande,
Gratstellen und Verbeulungen entfernen.

Alle beweglichen Teile mit einem diinnen Film versehen.

Vor dem Anschluss der Steckverbinder der Elektroanlage eventuelles Ol
Staub oder Wasser zwischen den Kontakten entfernen und anschlieBend
den einwandfrei festen Anschluss sicherstellen; falls vorgesehen, die
Steckverbinder bis zur Auslésung der Sicherheitseinrastung einfligen.

Flanschverbindungen stets gleichmé&Big montieren; hierzu die Schrauben
Uber Kreuz abwechselnd anziehen.

3. ZU ERGREIFENDE VORSICHTSMABNAHMEN NACH BEENDIGUNG
DER AUS-/EINBAUARBEITEN

Nach dem Ablass von Kiuhlflissigkeit den Ablassverschluss wieder
eindrehen und neue Kihlflussigkeit bis zur Markierung einfillen. Motor
starten, um die Zirkulation der Kihlflissigkeit im System zu bewirken, und
anschlieBend bis zur Markierung nachfullen.

Nach dem Ausbau von hydraulischen Komponenten ist Ol bis zur
angegebenen Markierung einzufiillen. Motor starten, um das Ol in den
Hydraulikkreisen zirkulieren zu lassen, und anschlieBend bis zur
Markierung nachfillen.

Beim Ausbau der eventuell installierten Pumpe mit variablem Durchsatz
die Ablassleitung anschlieBen und die Befiillung des Gehauses lber den
flr diese Funktion vorgesehenen Verschluss ausflihren.

Nach dem Zusammenbau von Gelenkgehadusen, Zylindergelenken und
Antriebswellen sind diese vollstandig abzuschmieren.
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A Die Baugruppen des Traktors mit einem Gewicht tiber 25 kg oder erheblicher GréBe sind mit einer entsprechenden

Hebevorrichtung und Metallseilen bzw. Polyester-Faserbédndern anzuheben oder zu transportieren.
In den Abschnitten mit den Beschreibungen zum Aus- und Einbau der Gruppen wird die anzuhebende Last durch

folgendes Symbol gekennzeichnet:

METALLSEILE - BANDER

Stets geeignete Metallseile oder Bénder aus Polyester je nach vorliegendem Gewicht der zu hebenden Bauteile unter

Bezugnahme auf folgende Tabellen verwenden:

METALLSEILE BANDER AUS POLYESTER
(Standard des Typs «S» oder «Z», gedreht) (mit Langldchern - einfache Ausfiihrungen)
Tragféhigkeit (kg) Tragféhigkeit (kg)
@ Seil Breite
S A N SRR

8 650 620 500 25 500 400 860 700
10 1000 1740 1420 50 1000 800 1730 1410
12 1450 2500 2050 62 1250 1000 2160 1760
14 2000 3460 2820 75 1400 1120 2420 1980
16 2600 4500 3670 100 2000 1600 3460 2820
18 3300 5710 4660 150 2500 2000 4330 3530

HINWEIS. Die Tragfahigkeit wurde unter Einbeziehung eines Sicherheitskoeffizienten berechnet.

Die Seile und Bander sind im zentralen Bereich am Hubhaken einzufligen; bei einem versetzten Einfligen zu einer der
Seiten ist ein Rutschen der Last beim Anheben nicht auszuschlieBen.

Eine schwere Last auf keinen Fall mit nur einem Seil anheben; stets zwei oder mehrere, symmetrisch angeordnete
Seile verwenden.

Hangt die Last nur an einem Seil, sind deren Drehung und das Aufdrehen des Seils oder das Verrutschen aus der
Position der Umwicklung nicht auszuschlieBen; dies kann mitunter schwere Unfélle verursachen.

Eine schwere Last darf nicht angehoben werden, wenn der Winkel der Aufhdngung zwischen zwei Seilen zu stumpf
ausfallt.

Das zuldssige Gewicht (kg) nimmt mit der Zunahme des Winkels der Authdngung ab; in der nachfolgenden Tabelle ist
schematisch die Anderung des zuldssigen Gewichts (je nach vorliegendem Winkel der Aufhangung) fiir zwei Seile mit
& 10 mm und Tragfahigkeit von 1000 kg dargestellt.

VAN

2000

1900 A
o
= 1700
5 2000 AN
g B
3
g ffooo]
5 11000
S 1000
& 500
S
30° 60° 90° 120° 150°

Winkel der Aufhédngung: o
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TEIL 00

TEIL 10

TEIL 20

TEIL 30

TEIL 40

ACHTUNG!

Enthalt die allgemeinen Sicherheitsnormen, die Hinweise zum Lesen und
Aktualisieren des Handbuchs, die verwendeten Symbole und die zur
Reparatur erforderlichen Produkte, die Standard-Anzugsmomente und
eine Tabelle mit den Werten flr die Umrechnung der MaBeinheiten.

Enthalt die technischen Beschreibungen und die mechanischen sowie
hydraulischen Funktionsweisen der Komponenten des Traktors, die
Bezeichnung der Komponenten, die hydraulischen Schemen und
technischen Daten bezuglich der allgemeinen Eigenschaften.

Enthélt die Anleitungen zur Anwendung der erforderlichen Software fr
die Konfiguration von Traktor und Motor und das Einlesen der
Diagnosemeldungen eventueller Stérungen.

Enthalt die Beschreibungen zu den Eingriffen, Uberpriifungen und
Einstellungen, die an auBen liegenden Baugruppen ausgefiihrt werden
kénnen; fur die in diesem Teil beschriebenen Eingriffe ist der Ausbau von
Gruppen, die den Maschinenrumpf und die Kabine bilden, nicht
erforderlich.

Enthalt Informationen und Schemas bezliglich der elektrischen und
elektronischen Anlagen der Maschine.

Das Handbuch enthélt nicht die Teile beziiglich Motor und Getriebe, fiir die folgende
Handbiicher einzusehen sind:

Spanisch
Englisch
Motor DEUTZ 2012 0312 0361 Franzésisch
Deutsch
5871 956 001 Deutsch
Getriebe ZF T7100KT
5871 956 002 Englisch
0298 6877 Deutsch
. 0298 6878 Englisch
Hinterachse 7100
0298 6879 Franzosisch
0298 6880 Spanisch
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HINWEISE ZUM GEBRAUCH DES HANDBUCHS

1. Aus- und Einbau komplexer Baugruppen

(1) Farden Aus- und Einbau komplexer Baugruppen werden die Reihenfolge der auszuflihrenden Arbeiten und die
anzuwendenden Techniken ausfihrlich in einzelnen Schritten beschrieben; sind flir den Einbau exakt die
gleichen Arbeitsschritte in umgekehrter Reihenfolge auszufuhren, erfolgt keine Beschreibung.

(2) Jedespezielle, nur fir den Einbau anzuwendende Technik wird durch folgendes Symbol gekennzeichnet: 3% 1 1;
dieses Symbol ist auch am Ende jeder wichtigen Phase des Ausbaus aufgefiihrt, um anzuzeigen, auf welches
einzubauende Teil sich die betreffende Information bezieht.

Z.B.:AUSBAU EINER GRUPPE. ...........cccccevirirrinrinnenns Titelbezeichnung des Vorgangs
A et eeeeeeeeeeeee—reeeaeeeeeea—reeear—eeeeareeeeanreeaarreeeanrees Zu beachtende Sicherheitsnormen bei der Ausfiihrung
des beschriebenen Vorgangs.
1 - Entnahme des Bauteils (1) ...cceeeceeeciecceeceeceene Phase der Prozedur
I Technik oder wichtiger, zu beachtender Punkt beim
Ausbau eines Teils.
2 - Vom Anschluss trennen (2) 3% 1 feeeeeeerenininienees Weist darauf hin, dass entsprechende technische
Informationen zur Ausfiihrung des Einbaus vorliegen.
— e, e Ablass von Ol, Flussigkeit oder Kraftstoff und Angabe
der abzulassenden Menge.
Z.B.:EINBAU EINER GRUPPE..............cccccoovirrrirrennenns Titelbezeichnung des Vorgangs

« Einbau in umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus ausfihren.

T L] e Wiéhrend des Einbaus anzuwendende Technik.

I Technik oder wichtiger, zu beachtender Punkt beim
Einbau eines Teils.

. W .......... U Einfiillen von Ol oder Fliissigkeit und erforderliche
Menge.

2. Neben den allgemeinen, zu ergreifenden VorsichtsmaBnahmen beim Aus- und Einbau der Gruppen sind die
Hinweise im Abschnitt «ZU ERGREIFENDE VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER AUSFUHRUNG DER ARBEITEN»
zu beachten.

Stets sicherstellen, dass die beschriebenen MaBnahmen ergriffen werden.

3. Liste der Spezialwerkzeuge
(1) Bezlglich der Beschreibungen, Art.-Nr. und Stlickzahl jedes in den Arbeitsprozeduren aufgefiihrten Werkzeugs
(T1, T2, usw.) ist die Liste «<SPEZIALWERKZEUGE» einzusehen.

4. Anzugsmomente

1- In den Arbeitsprozeduren steht das Symbol Z=0 flr ein spezielles Anzugsmoment, das sich auf
Erfahrungswerte stiitzt und unbedingt zu beachten ist.

2 - Wird kein Symbol aufgefiihrt, sind fir die anzuwendenden Anzugsmomente die in Teil 00 des vorliegenden
Handbuchs aufgefiihrten Werte zu beachten.
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LESEN UND AKTUALISIEREN DES HANDBUCHS

1. AKTUALISIEREN DES HANDBUCHS

Uber Zusatze, Korrekturen oder Anderungen werden die autorisierten Vertragshandler unverziiglich informiert.
Vor der Ausfiihrung von Reparatur- oder Revisionsarbeiten ist die neueste Aktualisierung der Informationen
einzusehen, da sie zusatzliche Daten im Vergleich zur vorhergehenden Ausgabe enthalten kann.

2. ARCHIVIERUNG DER AKTUALISIERUNGEN

1- Seitenzahl kontrollieren und die Seite in fortlaufender Reihenfolge bezlglich der beschriebenen Gruppe und
des Seitenbereichs im Handbuch einfligen. Beispiel:

20 5

L Fortlaufende Seitenzahl

Nummer der beschriebenen (

2 - Zusétzliche Seiten: Diese werden durch einen Gedankenstrich (-) und eine fortlaufende Nummer nach der
Seitenzahl ausgewiesen. Beispiel:

20-5

20-5-1 o _
Zusatzliche Seiter

20-5-2

20-6

HINWEIS: Die zusitzlichen Seiten werden zur Vermeidung einer Ubereinstimmung mit vorliegenden
Seiten entsprechend nummeriert.

3 - Seiten zur Aktualisierung der Ausgabe: Diese werden durch eine fortlaufende Nummer innerhalb eines
Kreises ausgewiesen; das jeweilige Symbol steht unter der Seitenzahl. Beispiel:

20-5

20-5-1-Vorliegende Seite

20-5-1— Aktualisierungsseite
@

20-5-2— Vorliegende Seite

HINWEIS: Alle zusatzlichen und Aktualisierungsseiten werden im Inhaltsverzeichnis des Handbuchs
aufgefiihrt, das bei jeder Aktualisierung neu aufgelegt wird und an Stelle des vorhergehenden
Verzeichnisses einzuordnen ist.

3. IM HANDBUCH VERWENDETE SYMBOLE

Zum leichteren Gebrauch des Handbuchs werden die wichtigen Informationen fiir die Sicherheit der Techniker und
die Qualitat der Arbeit durch die in der folgenden Tabelle aufgefiihrten Symbole gekennzeichnet.

Syrgbol Bezug Anmerkungen Syn;bol Bezug Anmerkungen
0 Sﬁéﬁpﬁ;ﬁﬁzﬁgung der Arbeiten sind T Schmierun | Mit Kleb-, Schmie_rstoffen usw. zu
SicherheitsmaBnahmen zu ergreifen. 9 versehende Bauteile des Traktors.
Sicherheit | Bei der Ausfihrung der Arbeiten .
- Ak sind spezielle . Punkte fiir das Nachftllen von Ol,
A SicherheitsmaBnahmen zu W Ol, Wasser | Wasser oder Kraftstoff mit Angabe
4 ergreifen, da die betroffenen Teile der entsprechenden Mengen.
unter Druck stehen.
Bei der Ausfuhrung der Arbeiten .
sind spezielle Techniken . Punkte fiir den Ablass von Ol,
|:| Achtung |anzuwenden oder sonstige s Ablass | Kihliflussigkeit oder Kraftstoff und
Hinweise zu beachten, um die — Angabe der abzulassenden Menge.
Standardwerte zu beriicksichtigen.
Gewicht der wesentlichen
Baugruppen. Hubseile gemaB den Beachtung spezieller
A Gewicht vorliegenden Anforderungen Anzugs- |Anzugsmomente flir die
auswahlen; zur Ausfiihrung der Tl moment |betreffenden Teile wihrend des
Arbeiten sind entsprechende Einbaus oder der Montage.
Stltzvorrichtungen erforderlich; usw.
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STANDARD-ANZUGSMOMENTE

1. SCHRAUBEN UND MUTTERN

A Die speziellen Anzugsmomente fiir wesentliche Traktorteile und die nach bestimmten Vorgehensweisen
auszufuhrenden Befestigungen sind in den einzelnen Abschnitten des Einbaus der betreffenden Teile
aufgefihrt.

STANDARD-ANZUGSMOMENTE

O Die angegebenen Anzugsmomente beziehen sich auf die Montage mit Schrauben und Muttern ohne Schmierung,
jedoch ggf. mit anaeroben Klebstoffen auf dem Gewinde.
Die aufgefiihrten Werte sind fir Befestigungen auf Materialien aus Stahl oder Gusseisen vorgesehen; bei weicheren
Materialien, z.B. Aluminium, Kupfer oder Kunststoff, Blechen 0.4, sind die Anzugsmomente um 50% zu reduzieren.

SCHRAUBENKLASSE
GEWINDEGROSSE 8.8 10.9 12.9
Nm Ib.ft. Nm Ib.ft. Nm Ib.ft.
M6x1 8,0-8,8 5.9-6.5 11,8-13,0 8.7-9.6 13,8-15,2 10.2-11.2
M8x1,25 19,4-21,4 14.3-15.8 28,56-31,5 21.0-23.2 33,3-36,9 245-27.2
'-'é M10x1,5 38,4-42,4 28.3-31.2 56,4 -62,4 41.6-46.0 67,4-74,4 49.7-54.8
E M12x1,75 66,5-73,5 49.0-54.2 96,9-107 71.4-78.9 115-128 84.8-94.3
g M14x2 106 -117 78.1-86.2 156 -172 115,0-126,8 184 -204 135.6 -150.3
ﬁ M16x2 164 - 182 120.9-134.1 241 - 267 117.6-196.8 282-312 207.8-229.9
@ M18x2,5 228 - 252 168.0-185.7 334 -370 246.2 -272.7 391 -432 288.2-318.4
% M20x2,5 321-355 236.6 -261.6 472 -522 347.9-384.7 553 -611 407.6 - 450.3
E M22x2,5 441 - 487 325.0-358.9 647 -715 476.8-527.0 751-830 553.5-611.7
M24x3 553 - 611 407.6-450.3 | 812-898 | 598.4-661.8 | 950-1050 | 700.2-773.9
M27x3 816 -902 601.4-664.8 1198 -1324 882.9-975.8 1419 -1569 1045.8-1156.4
M8x1 20,8-23,0 15.3-17.0 30,6 -33,8 22.6-24.9 35,8-39,6 26.4-29.2
" M10x1,25 40,6 -44,8 29.9-33.0 59,7-65,9 44.0-48.6 71,2-78,6 52.5-57.9
2 M12x1,25 72,2-79,8 53.2-58.8 106-118 78.1-87.0 126 -140 92.9-103.2
(LI;!; M12x1,5 69,4-76,7 51.1-56.5 102-112 75.2-82.5 121-134 89.2-98.8
E M14x1,5 114 -126 84.0-92.9 168 - 186 123.8-137.1 199 -220 146.7 -162.1
fﬁ M16x1,5 175-194 129-143 257 -285 189.4-210.0 301 -333 221.8-245.4
g M18x1,5 256 - 282 188.7 -207.8 375-415 276.4 -305.9 439 - 485 323.5-357.4
E M20x1,5 355-393 | 261.6-289.6 | 523-578 | 3855-426.0 | 611-676 | 450.3-498.2
= [voaxd 5 482-532 | 355.2-392.1 708-782 | 521.8-576.3 | 821-908 | 605.1-669.2
M24x2 602 - 666 443.7 - 490.8 884 -978 651.5-720.8 1035-1143 762.8-842.4
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STANDARD-ANZUGSMOMENTE

2. ANSCHLUSSKUPPLUNGEN

0 Dieangegebenen Anzugsmomente beziehen sich auf die Verwendung der Anschlusskupplungen aufjeglichem
Material.
Anschlusskupplungen | Anschlusskupplungen | Anschlusskupplungen | Anschlusskupplungen
mit geradem Endstlick mit “T”-Endstiick mit “L”-Endstiick mit 90°-Endstiick
Anzugsmo Anzugsmo Anzugsmo Anzugsmo
Gewinde | Schliissel | ment Nm | Schliissel | ment Nm | Schliissel | ment Nm | Schliissel | ment Nm
+10% +10% +10% +10%
17 14 14 14 14 14
M10x1,25 14 14
19 14 17 14 17 14
M12x1,25 19 30 17 30 17 30 17 30
w M14x1,5 19 40 19 40 19 40 19 40
(o]
§ M16x1,5 22 48 22 48 22 48 22 48
(I-I; M18x1,5 24 58 24 58 24 58 24 58
% M20x1,5 27 65 27 65 27 65 27 65
@ | m22x15 30 73 30 73 30 73 30 73
E M26x1,5 36 95 36 95 36 95 36 95
2 M27x2 36 100 36 100 36 100 36 100
M33x2 41 160 41 160 41 160 41 160
M42x2 50 250 50 250 50 250 50 250
M48x2 60 305 60 305 60 305 60 305
17 13
G1/8” 14 13 14 13 14 13
19 13
19 37
G1/4” 19 37 19 37 19 37
4 22 37
=
S G 3/8” 24 53 24 53 24 53 24 53
= 27 73
1T} G1/2” 27 73 27 73 27 73
(o] 30 73
<
E G 3/4” 36 100 36 100 36 100 36 100
o 41 160
G1” 41 160 41 160 41 160
46 160
G11/4” 50 250 50 250 50 250 50 250
G11/2” 60 305 60 305 60 305 60 305
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STANDARD-ANZUGSMOMENTE

3. VERSCHLUSSE
Verschliisse mit Sechskantkopf Gewindeverschliisse mit Innensechskant
AShAyashal
| I |
Gewinde Schliissel Anzugs:;gtr)zent Nm Schliissel Anzugsgg‘l;:ent Nm
M6x1 10 10 - -
M8x1 13 12 - -
M10x1 13 14 5 14
M10x1,25 13 14 - -
M10x1,5 13 14 - _
M12x1,25 17 30 - -
M12x1,5 17 30 6 30
M12x1,75 17 30 - -
w M14x1,5 19 40 6 40
2 M14x2 19 40 - -
E M16x1,5 22 48 8 48
8 M16x2 22 48 - -
5 M18x1,5 17 58 10 58
2 M18x2,5 17 58 - -
T M20x1,5 19 65 - -
< M22x1,5 - - 12 73
M24x1,5 22 80 12 80
M24x2 22 80 - -
M27x2 22 100 - -
M28x1,5 - - 17 110
M30x1,5 22 130 - -
M32x1,5 - - 19 150
M35x1,5 - - 22 180
M40x1,5 - - 24 225
y G1/8” 14 13 - -
§ G1/4” 19 37 - -
P G 3/8” 22 53 - -
L G1/2” 19 73 - -
< G5/8” 22 85 - -
E G 3/4” 22 100 - -
© G1” 22 160 - -
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STANDARD-ANZUGSMOMENTE

4. 37°-ANSCHLUSSKUPPLUNGEN MIT DICHTUNG

Gewinde Schliissel Anzugsmoment Gewinde Schliissel Anzugsmoment
7/16"- 20 14 13 13/16”- 12 36 138
1/27 - 20 16 19 15/16”- 12 38 155
9/16”- 18 17 28 15/8"- 12 50 215
3/4" 16 22 47 17/8"-12 60 290
7/8" - 14 27 76 21/27 12 75 345
11/16” - 12 52 110
36 110

5. ANSCHLUSSKUPPLUNGEN FUR LEITUNGEN MIT OSENVERBINDUNG

O Die angegebenen Anzugsmomente beziehen sich auf den Anzug von Anschlusskupplungen mit neuen
Dichtungsscheiben aus Kupfer.

Stutzen fiir Ein-Weg- Stutzen fiir Drei-Wege- Stutzen fiir Vier-Wege-
Anschlusskupplungen Anschlusskupplungen Anschlusskupplungen
T H & o
g N | 1 - s s o
- t‘ i ——
Gewinde Schliissel Ar;z#%s:;%r&en Schliissel Ar;z"lljgsg%r%en Schliissel quﬁ%s:."%'&e"
M8x1 - - 12 14 - -
M8x1,25 13 14 - - - -
M10x1 - - 14 20 14 20
M10x1,25 13 20 - - - -
M12x1,25 17 30 - - - -
M12x1,5 - - 17 30 17 30
M14x1,5 19 40 19 40 19 40
M16x1,5 22 48 22 48 22 48
M18x1,5 22 58 24 58 24 58
M20x1,5 27 65 - - - -
M22x1,5 - - 27 73 27 73
M24x1,5 32 80 - - - -
M26x1,5 - - 32 95 32 95
M28x1,5 36 110 - - - -
M30x1,5 - - 36 130 36 130
M35x2 41 180 - - - -
M38x1,5 46 200 46 200
M42x2 50 250 - - - -
M45x1,5 - - 55 280 55 280
M50x2 60 320 - - - -
M52x1,5 - - 60 320 60 320
M65x2 - - 75 450 75 450
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GEWINDEPASTEN, KLEBSTOFFE, DICHTUNGSMASSEN UND SCHMIERMITTEL

GEWINDEPASTEN, KLEBSTOFFE, DICHTUNGSMASSEN
UND SCHMIERMITTEL

s N

FUNKTION

BEZEICHNUNG

BESCHREIBUNG

GEWINDEPASTE

Loctite 222
Farbe: Purpurrot
fluoreszierend matt

Anaerobes Produkt zur Gewé&hrleistung einer schwachen Blockierung von fiir die
Befestigung, Einstellung und Prazisionsregulierung eingesetzten Schrauben und Muttern.
Der Auftrag darf erst nach der Entfernung jeglicher Schmierstoffe unter Verwendung des
speziellen Aktivators erfolgen.

Anaerobes Produkt zur Vorbeugung der Lockerung von Schrauben und Muttern jedes Typs

Loctite 242 und zur Verwendung als Ersatz fir mechanische Blockierungen.

Farbe: Blau Zur Gewahrleistung einer mittelstarken Blockierung einzusetzen.

fluoreszierend Der Auftrag darf erst nach der Entfernung jeglicher Schmierstoffe unter Verwendung des
speziellen Aktivators erfolgen.

Iﬁgggelegg Alternatives Produkt zu Typ 242, da aufgrund der Vertraglichkeit mit Ol keine Aktivierung von

fluoreszierend matt

geringfligig geschmierten Oberflachen erforderlich ist.

Anaerobes Produkt zur Gewahrleistung einer héchst widerstandsféhigen Blockierung von
Teilen mit Gewinde, Schraubbolzen und Stiftschrauben, die in der Regel nicht abmontiert

DICHTUNGSMASSEN
(fiir Flachen und Kupplungen)

Farbe: Braun

Loctite 270 werden mussen.
Farbe: Grin Fir die Abmontage von mit dieser Paste versehenen Teilen ist ggf. die Erwdrmung auf ca.
fluoreszierend 80°C erforderlich.
Der Auftrag darf erst nach der Entfernung jeglicher Schmierstoffe unter Verwendung des
speziellen Aktivators erfolgen.
(a) Produkt fiir die Entfettung und Reinigung von Teilen vor dem Auftrag von anaeroben
% E Loctite 703 Produkten von Loctite; nach der unmittelbar eintretenden Trocknung erméglicht es eine
o g gleichmaBige Polymerisation der Gewindepasten.
w
=
'|: § Spezifisches Produkt fir die Behandlung von in Bezug auf anaerobe Produkte mit langsamer
H_J e Loctite 747 Polymerisation (Serie 5 und 6) geringfligig aktiven Oberflachen.
E <¥f. Es kann auch fiir die Beschleunigung der Polymerisation bei niedrigen Temperaturen oder bei
1T} weitem Spiel zwischen Bauteilen eingesetzt werden.
Sehr rasch wirkendes anaerobes Produkt flr die Abdichtung zwischen Metallflachen an
Loctite 510 Stelle traditioneller Dichtungen, da es sich fiir das Auffillen von Zwischenrdumen bis 0,4 mm
Farbe: Rot eignet. Dank fehlender Setzbewegung ist ein Nachziehen zum Erhalt der erforderlichen
Anzugsmomente nicht notwendig.
Loctite 542 Anaerobes Produkt zur Verwendung als fliissige Dichtung fur die Abdichtung von

Gewindekupplungen mit MaBen unter 3/4” Gasleitung; die Polymerisation erfolgt sehr rasch,
und die Teile kdnnen wieder mit normalen Werkzeugen abmontiert werden.

Anaerobes Produkt mit Dicht- und Blockierfunktion fur die Abdichtung von Kreisen fir

LOCt't_e 954 Kaltemittel und industrielle Flissigstoffe. Es weist eine langsame Polymerisation auf und
Farbe: Rot . . . ; X . . -
eignet sich auch fiir den Einsatz auf nicht eisenhaltigen Legierungen.
. Anaerobes Produkt mit Dicht- und Blockierfunktion fiir die Abdichtung von Leitungen und
Loctite 572 Gewindekuool bi ) Durch et
Farbe: WeiB ewindekupplungen bis zu einem Durchmesser von 2”.
Die Polymerisation erfolgt duBerst langsam auf den meisten Metalloberflachen.
Anaerobes, thixotropes Produkt fur die Abdichtung von Metallflachen.
Es gewahrleistet einen vollstédndigen Kontakt zwischen den Oberflachen mit maximalem
Loctite 573 Spiel von 0,10 mm, wobei auch durch nicht einwandfreie Ebenheit entstehende Mikroraume
Farbe: Griin ausgefillt werden.
Die Polymerisation erfolgt &uBerst langsam auf den meisten Metalloberfldchen und erfordert
den Einsatz eines Aktivators.
Anaerobes Produkt zur Verwendung als fliissige Dichtung fur die Abdichtung von
Loctite 576 Gewindekupplungen mit groBen Abmessungen (bis zu 2”).

Farbe: Dunkelbraun

Es weist eine duBerst langsame Polymerisation auf und eignet sich auch fiir den Einsatz auf
nicht eisenhaltigen Legierungen und Teilen, die nachfolgend abzumontieren sind.
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GEWINDEPASTEN, KLEBSTOFFE, DICHTUNGSMASSEN UND SCHMIERMITTEL

FUNKTION BEZEICHNUNG BESCHREIBUNG
Zyanacryl-Sekundenkleber fiir das Kleben von sauren und pordsen Oberflachen

[ . unterschiedlichster Materialien, wie beispielsweise Keramik, Holz, Gummi und Plastik (mit
-4 Loctite 401
W Farbe: farblos Ausnahme von Polyalkenen).
% E ’ Die Polymerisation erfolgt in wenigen Sekunden durch die Luftfeuchtigkeit auf den zu
3 H klebenden Oberflachen und unabhéngig von den Umgebungsbedingungen.

X

]
(7] Loctite 495 Zyanacryl-Sekundenkleber fir das Kleben von Gummi, Kunststoffen auch in verschiedenen

Farbe: farblos

Verbund-Kombinationen, Metalle eingeschlossen.

SILIKON

Silastic 738
(Dow Corning)
Farbe: Milchwei

Silikon-Klebstoff / -Dichtungsmasse aus einer Komponente, ohne Setzbewegung,
gebrauchsfertig. Bei der Polymerisation durch Reaktion mit der Luftfeuchtigkeit entsteht eine
feste Masse mit gummiahnlicher Konsistenz; das Produkt kann an Stelle traditioneller
Dichtungen auf elastischen Verbindungen und fiir das Auffiillen bei Spielen auch tGber einem
Millimeter verwendet werden.

Dirko Transparent
Farbe: transparent

Silikon-Klebstoff / -Dichtungsmasse aus einer Komponente, mit Setzbewegung,
gebrauchsfertig. Bei der rasch einsetzenden Polymerisation durch Reaktion mit der
Luftfeuchtigkeit entsteht eine feste Masse mit gummidhnlicher Konsistenz, die auch hdheren
Temperaturen widersteht.

DICHTUNGSMASSEN | DICHTUNGSMASSEN
POLYURETHAN

Betaseal HV3
(Gurit Essex)
Farbe: Schwarz

Klebe- und Dichtungsmasse auf der Basis von hochviskosem Polyurethan-Prepolimer,
geeignet flir elastische, duBerst widerstandsfahige und dauerhafte Klebungen.

Das Produkt weist eine langsame Polymerisation auf und wird fiir das Kleben von Glas auf
entsprechenden Strukturen, Schutz-Metallgittern , Schildern, usw., nach dem Entfetten mit
Grundierung verwendet.

Anaerobes Produkt mit rascher Polymerisation und hoher mechanischer Besténdigkeit.

IﬁgggeG?’g:] Es eignet sich fiir die Abdichtung und Blockierung von frei gleitenden, zylindrischen
quoreézierend Verbindungen mit Spielen bis 0,10 mm, flr die Befestigung von Wellen auf Rotoren,
Zahnradern, Lagern, Riemenscheiben, Buchsen, Bronzelagern, usw.
Loctite 638 Anaerobe Struktur-Klebemasse mit rascher Polymerisation und sehr hoher mechanischer
o Farbe: Griin Bestandigkeit; sie eignet sich fir die Befestigung von frei gleitenden, zylindrischen
Ic.ld fluoreszierend Verbindungen aus nicht eisenhaltigen Legierungen.
1]
2' Anaerobe Struktur-Klebemasse mit rascher Polymerisation und hoher mechanischer
= Loctite 648 Bestandigkeit; sie eignet sich fiir die Blockierung von frei gleitenden, zylindrischen
m Farbe: Griin Verbindungen, die dauerhafte Blockierung von Gewindeteilen, die Abdichtung von
L. fluoreszierend Kélteanlagen, die Befestigung von Lagern, usw. Es handelt sich um ein zu Loctite 601
alternatives Produkt aufgrund des méglichen Einsatzes bei hdheren Betriebstemperaturen.
Loctite 986/AVX Anaerobes Produkt fir die Abdichtung und Blockierung von zylindrischen Verbindungen
Fgr%é'eRot zwischen Metallteilen. Es weist eine langsame Polymerisation auf und bietet neben der hohen
quoreézierend mechanischen und Temperaturbesténdigkeit einen ausgezeichneten Widerstand gegen
chemischen Druck. Es ist nach der Aktivierung der Bauteile einzusetzen.
Il:\l?_gl oEP Mehrfunktions-Fett auf Lithium-Basis fiir die Schmierung von Dichtungen, Vorbeugung der
fASTM D217: 265/295) Oxidierung und Erleichterung der Montagearbeiten.
w :
T
"o" Molikote Schmier-Verbundstoff zur Vorbeugung von VerschleiB mit Molybdandisulfid zur
5 (Dow Corning) unverdinnten bzw. mit Motordl verdinnten Anwendung in den Montagephasen der
o 9 Motorblock-Bronzelager bei endothermen Motoren.
1]
E Vaseline Verbundstoff mit neutralem PH-Wert zum Schutz der Pole und Klemmen an Batterien gegen
%) Oxidierung und Korrosion.
(%)
Motorol Produkt fur die Verdiinnung des verschleiBhemmenden Schmiermittels Molikote in den
10W - 30 Montagephasen endothermer Motoren.
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UMRECHNUNGSTABELLE FUR MASSEINHEITEN

UMRECHNUNGSTABELLE FUR MASSEINHEITEN

UMRECHNUNG VON METRISCHEN AUF

ANGELSACHSISCHE EINHEITEN

UMRECHNUNG VON METRISCHEN AUF

ANGELSACHSISCHE EINHEITEN

inch x 25,40 = mm mm x 0,0394 = inch

foot x 0,305 m x 3,281 = foot

yard x 0,914 =m m x 1,094 = yard
Eng.miles x 1,609 = km km x 0,622 = Eng.miles
Sq.n. x 6,452 = cm? cm? x 0,155 = 8q.in.
Sq.ft. x 0,093 - m? x 10,77 = Sq.ft.
Sq.yard x 0,835 m2 x 1,197 = Sq.yard
Cu.in. x 16,39 = cm3 cm® x 0,061 = Cu.in.
Cu.ft. x 28,36 _m m3 x 0,035 = Cu.ft
Cu.yard x 0,763 mé x 1,311 = Cu.yard
Imp.gall. x 4,547 Liter x 0,220 = Imp.gall.
U.S gall. x 3,785 - Liter Liter x 0,264 = US gall.
pint x 0,568 Liter x 1,762 = pint

quart x 1,137 Liter x 0,880 = quart
US.gpm x 3,785 = ¢/min ¢/min x 0,2642 = US.gpm
oz. x 0,028 = kg kg x 35,25 = 0z.

Ib. x 0,454 kg x 2,203 = Ib.

Ib.ft. x 0,139 = kgm kgm x 7,233 = |b.ft.

lb.in. x 17,87 = kg/m kg/m x 0,056 = Ib.in.

psi x 0,070 = kg/cm? kg/cm? x 14,22 = psi
Ib./Imp.gall x 0,100 - kg/( kg/€ x 10,00 = |b./Imp.gal.
Ib./US.gall x 0,120 kg/€ x 8,333 = |b./US.gal.
Ib./cu.ft. x 16,21 = kg/m3 kg/m3 x 0,062 = |b./cu.ft.
Ib.ft. x 1,356 = Nm Nm x 0,737 = |b.ft.

psi x 1,379 = bar bar x 14,503 = psi
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1. GETRIEBE EINLEITUNG

1. GETRIEBE

EINLEITUNG

. Die Traktoren dieser Baureihe werden mit POWER-SHUTTLE-Getriebe geliefert.
Mit diesem Getriebe wird die Umkehr der Fahrtrichtung vollstdndig durch die elektronische Steuereinheit verwaltet,
ohne dass der Fahrer das Kupplungspedal betatigen muss.
Die Steuerung wird durch ein Proportional-Magnetventil ermdglicht, das direkt auf die zentrale Kupplung einwirkt.

¢ Die Getriebe-Baugruppe kann folgendermaBen unterteilt werden:
Power-Shuttle-Getriebe

Hinterachse
Heckzapfwelle

cowmp

Wegzapfwelle Synchro

——rn —
¢ No Vo

5 i o

2 (O,

Q &)

) | o o

5 00 68 §

.

D0012950
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1. GETRIEBE 1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

1.1.1 HAUPTKOMPONENTEN

]

O O
© 2095 414 054
U
% O @) ol 1 |
= v B
= | @ d
oSy o (i =
: | ‘!| —
Q) i
% D0030120
\ —]
10 9 8
1. Magnetventil Steuerung Allradantrieb 5. Sensor niedriger Getriebedldruck 9. Drehzahlsensor fur Kilometerzéhler (nAb)
2. Sensor Getriebe im Leerlauf 6. Drehzahlsensor Motor (nLse) 10. Steuergerat Heckzapfwelle
3. Magnetventil Sperre Getriebe im Leerlauf 7. Drehzahlsensor am Ausgang des Hydraulik- 11. Magnetventil Steuerung Einrlicken Heckzapfwelle
4. Proportional-Magnetventil Steuerung Kupplung Schaltgetriebes (nLsa) 12. Drehzahl-Anwahlhebel Heckzapfwelle

8. Drehzahlsensor Kupplung (nHk)

10-2



1. GETRIEBE

1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

20

B
19
\

D0030300

JaY

T

1]

13.
14.

15.

16.
17.
18.
19.
20.
21.

Zylinder linksseitige Bremse

Magnetventil Steuerung Betriebsmodus
"ACKER"

Magnetventil Steuerung Betriebsmodus
"STRASSE"

Steuerstange mechanisches Schaltgetriebe
Sensor Schaltgetriebe im Leerlauf

Zylinder rechtsseitige Bremse

Steuergerat Differentialsperre

Magnetventil Schaltung Differentialsperre
Positionssensor "ACKER-STRASSE"
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1. GETRIEBE

1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

22

Ol

27

26 25 24

22. Welle Kraftheber

23. Achslager rechtsseitiges Rad
24. Heckzapfwelle

25. Wegzapfwelle Synchro

26. Drehzahlsensor Heckzapfwelle
27. Anzeige Getriebedl-Flllstand
28. Achslager linksseitiges Rad
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1. GETRIEBE

1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

1.1.2 GETRIEBE-HYDRAULIKANLAGE

Das Getriebe ist mit einer Hydraulikanlage versehen, die durch eine Zahnradpumpe gespeist wird, deren Antrieb durch den
seitlichen Nebenabtrieb erfolgt.

Die Zahnradpumpe dient zur Férderung von Ol unter Druck an folgende Verbraucher:

Steuergerat Hydraulik-Schaltgetriebe

Magnetventil Steuerung Allradantrieb

Magnetventil Steuerung Heckzapfwelle

Magnetventil Steuerung Differentialsperre
Magnetventile Betriebsmodus "ACKER/STRASSE"
Schmierung Schaltgetriebe, Differential, Heckzapfwelle

1

\

Y-

Ly R

17 16 2
‘Tr\vm‘Tr\V@ 15
i 1 N
<« <« N

14 13

Uberdruckventil Schmierkreis
Wérmetauscher

Schmierung Schaltgetriebe
Schmierung Differential
Schmierung Heckzapfwelle
Zentrale Kupplung
Proportional-Magnetventil

12
11
8 - Magnetventil Steuerung 14 -
Allradantrieb

9 - Filter auf Druckseite 15 -
10 - Zahnradpumpe 16 -
11 - Filter auf Saugseite
12 - Sicherheitsventil Kaltstart 17 -
13 - Magnetventil Steuerung

Zapfwelle

NNV /NN

D0030140

Magnetventil Schaltung
Differentialsperre

Steuergerat Schaltgetriebe

Magnetventil Betriebsmodus
"ACKER"

Magnetventil Betriebsmodus
"STRASSE"
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1. GETRIEBE 1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

1.1.3 SCHALTGETRIEBE

BESCHREIBUNG

o Das Schaltgetriebe erhalt die Antriebskraft durch den endothermen Motor (1), und Uber das Getriebe mit
hydraulischer Schaltung (2), die zentrale Kupplung (3) und das mechanische Wechselgetriebe mit 4 Gangen (4) sowie
das Kriechganggetriebe (8) libertragt es diese Kraft auf das Kegelrad (5) und die Zapfwelle (7), die ihrerseits fiir die
Ubertragung auf die Vorderachse zustandig ist.

2 3 4
— )|
1 T 2 1ST FE
E _I__I ——\.llb/-- __\"Il'l —
] AT AT = 5
ST I .
—_1 = \I/:: 1
LRI S A 1
ks o S| T
1 | - L_
ST 7
- 6/ 1
N08 LL
KOMPONENTEN

Endothermer Motor

Getriebe mit hydraulischer Schaltung und 4 Ubersetzungsverhéltnissen (3 Vorwartsgange und 1 Riickwértsgang)
Zentrale Kupplung

Mechanisches Schaltgetriebe mit 8 Ubersetzungsverhéltnissen (4 Acker- und 4 StraBenginge)

Kegelrad

Kupplung Zuschaltung Allradantrieb

Zapfwelle flr Vorderachse

Kriechganggetriebegruppe

© N OR D=
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1. GETRIEBE 1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

GETRIEBEKOMPONENTEN

)
r©

(_r—/u_JJ

(—
—J
D0012661
1. Dé&mpfer-Schwungrad 9. Mechanisches Schaltgetriebe 17. Synchronisiereinrichtung Kriechganggetriebegruppe
2. Kupplungsgehduse 10. Synchronisiereinrichtung 3. und 4. Fahrgang 18. Getriebene Welle Kriechganggetriebe
3. Eintrittswelle 11. Synchronisiereinrichtung 1. und 2. Fahrgang 19. Austrittswelle Allradantrieb
4. Getriebe mit hydraulischer Schaltung 12. Synchronisiereinrichtung Acker/StraBe 20. Getriebene Welle Rickwartsgang
5. Kupplung "A" 13. Treibende Welle Heckzapfwelle 21. Kupplung "C"
6. Kupplung "B" 14. Kegelrad 22. Kupplung "D"
7. Kupplungsgehause 15. Kupplung Zuschaltung Allradantrieb
8. Zentrale Kupplung 16. Kriechganggetriebegruppe
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1. GETRIEBE

1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

1.1.4 ZENTRALE KUPPLUNG

Bei der zentralen Kupplung des Getriebes POWER SHUTTLE handelt es sich um eine Mehrscheibenausfiihrung im Olbad
mit hydraulischem Einriicken.

Die Aktivierung der Kupplung erfolgt vollstédndig automatisch und wird durch die elektronische Steuereinheit liber den
Positionssensor des Kupplungspedals gesteuert.

Das System ist mit einem Magnetventil zur Steuerung der Kupplung versehen, das je nach vorliegender Weite der
ausgefiihrten Pedalbetétigung die entsprechende Menge Ol unter Druck zur zentralen Kupplung férdert und somit deren
Steuerung bewirkt.

ECU
4
/ 3
L |
5///;:;l
6\ 5

ce 1t 17 = - <)|
= . —

- ]

\ i D0030150
[ S
Kupplungspedal

Positionssensor Kupplungspedal

Steuereinheit Getriebe

Zahnradpumpe Getriebe
Proportional-Magnetventil Steuerung Kupplung
Zentrale Kupplung

o0k N~
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1. GETRIEBE 1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

1.1.5 STEUERGERAT HYDRAULIK-SCHALTGETRIEBE UND
FAHRTRICHTUNGSUMKEHR

Das Steuergerat des Hydraulik-Schaltgetriebes dient zur Steuerung des Einrlickens der zu diesem Getriebe zdhlenden
Gange.
Das Steuergerat des Hydraulik-Schaltgetriebes steuert das Einrlicken der Gange H, M, L und die Fahrtrichtung.

Dieses Steuergerat dient auch zur Férderung von Hydraulikdl fur die Schmierung des mechanischen Schaltgetriebes, des
hinteren Differentials und der Steuerwelle der Heckzapfwelle.

/T
A

oWy X

G1
Reset valve >< ‘ r\/\/\/
Y4

T
|
s> H{3>FA

Pressure
control valve

oo | R

>

(9]

>
P3
Reducing valve
p= 10 bar
L

(o

> Fa3 > A e

=
-

Pilot pressure valve
p= 18 bar

i A -

Trasmission lubrification Control and lubricating pump
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1. GETRIEBE 1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

A. STEUERGERAT SCHALTGETRIEBE

STELLEN FUR DRUCKMESSUNG

m /1
9o © ®
Sl (O
OO0
2|
T [0@1 (0L © © 5
— |
O %%77/’b//’//
sl |PegleY%) 6
O ©) I
T g (o
2 D06} DO
\_U /]@ / ©
D0012640
7 8
Pos. | Funktion Gewinde Druck
1 Allgemeiner Druck M10x1 18 bar
2 | Vorsteuerdruck M10x1 10 bar
3 Druck Kupplungen B M10x1 18 bar
4 | Druck Kupplung C M10x1 18 bar
5 Druck Kupplungen A M10x1 18 bar
6 | Zu Kupplungen geférderter Druck Pg M18x1 18 bar
7 Druck Kupplung D M10x1 18 bar
8 Einrickdruck M10x1 18 bar
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1. GETRIEBE 1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

HAUPTKOMPONENTEN

“§§§\
)
3
3

'(\
L]
®
©)
®

\
|

Y4—]

Y3— |

\
\ ; 725
i
I
@

N
\—Em/l_\‘

\

Y1

— I 'Z:I@M:MEMT:M
Il

i <
% O O

D0012620

G1 Austauschventil Kupplungen
H1 Einrlickventil Kupplungen B/C oder A/B

H2 Anwahlventil Vorwérts-/Rickwértsgénge, Leerlauf
P1 Druckregelventil

P2 Einrtckventil

P3 Regelventil Vorsteuerdruck (10 bar)

P4 Regelventil allgemeiner Druck (18 bar)

R1 Nullstellungsventil

Y1 Magnetventil Vorsteuerung Ventil H2
Y2 Magnetventil Vorsteuerung Ventil H1
Y3 Magnetventil Vorsteuerung Ventil H2
Y4 Magnetventil Vorsteuerung Ventil G1

MRV elektr. RM)

GV1 Ventil GETRIEBE 1)
MVV elektr. AV)

GV2 Ventil GETRIEBE) 2)
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1. GETRIEBE

1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

1.1.6 SCHEMA EINRUCKEN KUPPLUNGEN UND AKTIVIERUNG MAGNETVENTILE

Eintrittswelle

i _ Austrttiswelle

\ T 1ale]

s

Leerlau

D0012595

]

fstellung

Richtung vorwiérts

P
I i
[l [dLhl [kl
FAHRGANG L FAHRGANG M FAHRGANG H

_ ~—EIn

TR 50 (o

| |_: 2 T % [’t‘; () 5
]_-—J(— S @’\ %) e
L ,F?‘J />{ i.‘ﬂ - E
LT
]—..—m &L:Lﬁ ® L
Richtung riickwarts 7 8/ D0012640

Schema Aktivierung Magnetventile von Gang L auf Gang H (L .M - H)

Magnetventil Vorwartsgang Ruckwartsgang
L M H
Y1 °
Y2 ° °
Y3 ° ° °
Y4 o
Kupplung A B C D
Messstelle 5 3 4 7
Schema Aktivierung Magnetventile von Gang H auf Gang L (H-M L)
Magnetventil Vorwartsgang Ruckwértsgang
H M L
Y1l °
Y2 °
Y3 . ° °
Y4 ° °
Kupplung C B A D
Messstelle 4 3 5 7

10-12

e = Erregtes Magnetventil

e = Erregtes Magnetventil



1. GETRIEBE 1.1 POWER-SHUTTLE-GETRIEBE

1.1.7 ELEKTRONIKSCHEMA GETRIEBE KOMPONENTEN
A1 Elektronische Steuereinheit Getriebe (EST57)
e A2.1 Anwahlvorrichtung Génge (LM H S)

Eo1 iz b o A2.2 Anwahlvorrichtung Fahrtrichtung (VORWARTS-/RUCKWARTS-Gang)

EU1 —38 11 +— ADM 6

Be Sor D ——— A3  Steuergerat Schaltgetriebe

1 8 (A1) S —

5 D% LAY RE A5 Diagnose

EDM1 — 31 56— AIP1 —— .

Egi : iz 51— ADM 4 A6 Dlsplay

CHESL 18 Bk A11 Proportional-Magnetventil Steuerung zentrale Kupplung
A12 Magnetspule Sperre Schaltgetriebe im Leerlauf
A13 Magnetventil Anwahl "ACKER/STRASSE"

—~ B1 Drehzahlsensor am Eingang des Motors (nLse)
Az-‘ B3 Drehzahlsensor am Ausgang des Hydraulik-Schaltgetriebes (nAb)
[]ar2 B4 Drehzahlsensor am Eingang des Getriebes (nLsa)
s A B13 [] . s4 Ki B9 Drehzahlsensor an Kupplung (nHk)
N\ PEDALE B14 T3 |:| »
FRIZIONE B10 Positionssensor Kupplungspedal
= B11 Temperatursensor
orone B3 B4 B13 Naherungssensor Kupplung
ENDOTERMICO -
FRIZONE TsHEeo B14 Positionssensor "ACKER/STRASSE"

F1  Sicherung

F2 Sicherung
K1 Relais Starter Interlock 70A

1F12 30

e S4  Sensor mechanisches Schaltgetriebe im Leerlauf

(—ore—gLls

11 S6  Sensor niedriger Getriebedldruck (18 bar)

B13 S6
B1|s e# 2 A5
2 2 2 2 44 |45 |23 |68 66 29
ED8 VP1 VPE1 VPE2 ED9 ED11
T 4 15

vMG2 SDDK
a0] =7 A6 | xop

fé EF4
EF5 14 X2:A E
ai VMG Sb1
AU
T 49 57 o
ER2 ADM 27 Ya(Gv1) o

[ ADM6 £
B10 381 Eur Al 5 = v4Gv2)
24 vps2 (+)
8§37 VMGA1
B11
A2.1 39 apa |32 D lvamvv) A3
[Tee} 7] ER1 Alpa |52 B {yimvr)
TIPP - > eos vest 12T A1,
FE/ST ED7
30
ED12 s6 | 1
A2.2 53 Eps o feelzl™ A1
i | ] Py VPS1 )
al 20eps 50 4
AIP7 FK
1
B14 Apg |24 2L A13
2 181 eupR L3
3
25
2] cann ol
CAN_L AlP2 %2
271 can_T —|2 +) A12
- EDM1___ VM1_VM2
KL3o 51 01 Joz2
; 87 @85 |

KL.50a KL.50
Mot. avv. Blocco. avv.

K1 s4
I 30 86 [2

D0030170
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1. GETRIEBE 1.2 HINTERACHSE

1.2 HINTERACHSE

BESCHREIBUNG

Die Hinterachse erhalt die Antriebskraft durch das Kegelrad (4), und Uber das Differential (5) sowie die Planetengetriebe-
Achstrichter (2) Ubertragt sie diese Kraft auf die Hinterrader (1).

Die Hinterachse ist mit einer Differentialsperre (6) mit elektrohydraulischem Einrlicken und zwei Bremsvorrichtungen (3)
mit hydraulischer Betétigung versehen.

N

3 4 3 2

N
T dm 1
=4 AR A

/¢
_
T

4%{/ J/
L
7

[\

D0012670

KOMPONENTEN

Réader
Planetengetriebe-Achstrichter
Bremsvorrichtung

Kegelrad

Differential

Differentialsperre

S o
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1. GETRIEBE

1.2 HINTERACHSE

12

Achswelle Rad
Achswellenzahnrad
Umlaufzahnrad

10-16

KOMPONENTEN
4
5
[ |
/ —
/ k .
) j
- - :
‘ /
q
|
1
| \\ I_n JI\
8 7
1. Brems-Steuervorrichtung 9. Bremsvorrichtung
2. Achskérper 10. Achswelle
3. Differentialsperre 11. Kegelzahnkranz
4. Zahnkranz 12. Differential
5. Achslager Rad
6.
7.
8.

D0012690



1. GETRIEBE

1.3 HECKZAPFWELLE

1.3 HECKZAPFWELLE

BESCHREIBUNG

Die Heckzapfwelle ist eine Vorrichtung fiir die Ubertragung eines Antriebsdrehmoments mit einer vordefinierten Drehzahl

auf die Anbaugeréte.

Die Drehbewegung wird direkt vom Motor ibertragen und anschlieBend durch ein Getriebe auf 4 Drehzahlwerte mit
manueller Vorwahl reduziert. Das Einriicken der Zapfwelle wird durch eine Kupplung mit elektrohydraulischer Schaltung
gesteuert; zudem ist die Lieferung der Synchro-Wegzapfwelle méglich, deren Eigenschaft darin besteht, mit einer direkt
proportionalen Drehzahl zur Drehgeschwindigkeit der Hinterrader zu drehen, wobei ein festes Verhaltnis zwischen den

Drehgeschwindigkeitswerten der Hinterrader und den Drehzahlwerten des Zapfwellenschafts besteht.

Kupplung
Synchronisiereinrichtung
Getriebenes Zahnrad 540 U/min
Getriebenes Zahnrad 750 U/min
Zapfwelle

o~

750 rpm @ —~=—

I C 1400 rpm

540 rpm b —_—

L »d 1000 rpm

D00.30180

Getriebenes Zahnrad 1000 U/min
Getriebenes Zahnrad 1400 U/min
Wegzapfwelle Synchro

Einrlicken Wegzapfwelle Synchro
Austrittswelle Allradantrieb

© © N
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1. GETRIEBE

1.3 HECKZAPFWELLE

VERSION 4 DREHZAHLWERTE

1

—
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2
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= = //’.fVTV
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D0030190

1 - Eintrittswelle Zapfwelle

2
3.

No ok

Kupplung Einrlicken Zapfwelle
Abtriebswelle Zapfwelle
Zapfwelle
Synchronisiereinrichtung
Getriebenes Zahnrad 750 U/min
Getriebenes Zahnrad 540 U/min

UL JU LT

KOMPONENTEN

VERSION 4 DREHZAHLWERTE UND WEGZAPFWELLE SYNCHRO

|
pa—

10.
11.
12.
13.
14.

1l

Lo oW

Getriebenes Zahnrad 1000 U/min
Getriebenes Zahnrad 1400 U/min

Treibendes Zahnrad Wegzapfwelle Synchro
Austrittswelle doppelte Kupplung

Vorrichtung Einrlicken Wegzapfwelle Synchro
Schalthebel Einrlicken

Austrittswelle Wegzapfwelle Synchro
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