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Introducgao

Prefacio

Este manual foi escrito para a orientagdo de um
técnico com experiéncia. As ferramentas necessarias
para executar certos trabalhos de manutengéo sao
identificadas neste manual e sdo recomendadas para
estes fins.

Viva com seguranca: Leia as mensagens de seguranca
contidas na introdugédo deste manual e os avisos de
cuidado apresentados por todo o texto.

A Este é o simbolo de alerta de seguranga. Ao ver este
simbolo na maquina ou neste manual, ficar atento ao
potencial de ferimento pessoal.

Os manuais técnicos sao divididos em duas partes:
segao de conserto e de operagéo e testes. As sec¢des de
conserto contém as instrugées necessarias para reparar
o0 componente. As se¢des de operacgao e testes ajudam a
identificar a maioria das falhas de rotina rapidamente.

A informacao € organizada em grupos para os varios
componentes que requerem instru¢cdes de manutencgao.
No comeco de cada grupo estdo contidas listas
resumidas de todas as ferramentas essenciais aplicaveis,
0 equipamento de manutengao e ferramentas, outros
materiais necessarios para o trabalho, jogos de pecas
de manutencgao, especificagdes, tolerancias de desgaste
e valores de torque.

Os manuais técnicos de componentes sao guias concisos
para maquinas especificas. Eles sdo guias locais que
contém somente a informagé&o vital necessaria para
diagndstico, andlise, teste e conserto.

A informagéao fundamental de manutencgao esta disponivel
em outras fontes que cobrem a teoria basica de operagao,
fundamentos de resolugéo de problemas, manutengéo
geral e os tipos basicos de falhas e suas causas.

DX, TMIFC -54-29SEP98-1/1
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Introdugéo

Formulario de Feedback das Informagoes desta pagina e envie-nos seus comentarios, idéias e
Técnicas aperfeicoamentos por fax ou correio.

Precisamos da sua ajuda para melhorar constantemente
as nossas publicagdes técnicas. Faga uma cépia

ENVIE PARA: John Deere Forestry
PO Box 538
Dubuque, lowa 52001 - 0538

A/C: Publications Supervisor - Dept. 309
NUMERO DE  319-589-5800
FAX:

Idéias, Comentarios (Especifigue o Numero de Paginas):

DE FORMA GERAL, como vocé classificaria a qualidade deste manual? (Marque uma)

Fraca Razoavel Boa Muito Boa Excelente
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Nome da Empresa:

Nome do Técnico:

Endereco:

Telefone:

N° do Fax:

N° da Conta do Concessionario:

OBRIGADO!

TX,TM,FAX -54-19JUN00-1/1
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Grupo 01
Seguranca

Reconhec¢a as Informagdes de Seguranga
Este é o simbolo de alerta de seguranga. Ao ver este
simbolo na maquina ou neste manual, fique alerta a
possibilidade de lesdes pessoais.

Siga as precaug0es e as praticas de operagao segura
indicadas por este simbolo.

Uma palavra de aviso — PERIGO, ADVERTENCIA
ou CUIDADO — ¢ usada como simbolo de alerta de
seguranga. PERIGO identifica os riscos mais graves.

Na maquina, os sinais de PERIGO s&o vermelhos, A PERIGO
os sinais de ADVERTENCIA, laranja, e os sinais

de CUIDADO, amarelos. Sinais de PERIGO ou de
ADVERTENCIA estao localizados proximos a riscos

especificos. As precaugdes gerais estdo nas etiquetas A ADVE RTE NCIA

de CUIDADO.

T133555 —UN—28AUG00

A CUIDADO

T133588 —54—26AUG02

TX03679,00016CC -54-03JANO7-1/1

Siga as Instrugdes de Seguranga

Leia as mensagens de segurancga neste manual e
na maquina. Siga estas adverténcias e instrugbes
cuidadosamente. Reveja-as frequentemente.

Assegure-se de que todos os operadores desta maquina
entendam todas as mensagens de seguranga. Substitua
o manual do operador e as etiquetas de seguranca
imediatamente se estiverem faltando ou danificadas.

T133556 —UN—24AUG00

TX03679,00016F9 -54-03JANO7-1/1

Opere Somente Se For Qualificado

N&o opere esta maquina antes de ler cuidadosamente o todos os controles e fungdes da maquina em uma area
manual do operador e ter sido qualificado em programas  aberta antes de comegar a trabalhar.

de treinamento e instrugao supervisionados.
Conhega e observe todas as regras de seguranga que se

O operador deve estar familiarizado com o local de apliguem a cada situagao e local de trabalho.
trabalho e os arredores antes da operagdo. Experimente

TX03679,00016FA -54-03JANO7-1/1
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Seguranga ‘

Use Equipamentos de Protecao

Proteja-se contra lesdes causadas pelo arremesso de
pedacos de metal ou detritos; utilize mascaras ou 6culos
de seguranca.

Use roupa justa e equipamentos de segurancga
apropriados ao trabalho.

A exposic¢do prolongada a ruidos altos pode causar
danos ou perda de audigdo. Use uma protegéo auricular
conveniente, como protetores de ouvidos ou tampdes
para proteger-se contra ruidos altos desagradaveis ou
desconfortaveis.

)

Gy

I & &30
el

TX03679,00016D0 -54-03JANO7-1

1

A John Deere recomenda usar somente pecas

de reposigao originais John Deere para garantir o
desempenho da maquina. Nunca substitua pecas
originais John Deere por pegas alternativas nao
destinadas a aplicagéo pois podem criar situagbes de
risco ou desempenho perigoso. Pegas nao John Deere
ou qualquer dano ou falha que resulte de seu uso nao
estdo cobertos pela garantia da John Deere.

Modificagées na maquina ou o acréscimo de produtos ou
acessorios nao-aprovados podem afetar a estabilidade
ou a confiabilidade da maquina, podendo criar um

Evite Modificagcdes Nao-Autorizadas na Maquina

risco para o operador ou outras pessoas proximas a
maquina. A pessoa que instalar qualquer modificagao
que possa afetar os controles eletrénicos dessa maquina
€ responsavel por garantir que a modificagdo nao
prejudique a maquina ou seu desempenho.

Sempre contate um concessionario autorizado antes de
efetuar modificagbes na maquina que alterem o uso a
que se destina, o peso ou equilibrio da maquina ou que
alterem o desempenho, os controles ou a confiabilidade
da maquina.

AM40430,00000A9 -54-20AUG09-1/1

Adicao da Protecao da Cabine para Usos
Especiais

Situagdes especiais de trabalho ou acessorios da maquina
podem criar um ambiente propicio a quedas e arremesso
de objetos. O trabalho préoximo a uma barreira suspensa,
o trabalho de demoligéo, o uso de um martelo hidraulico
ou o trabalho em uma area florestada, por exemplo, pode
exigir a adigdo de uma protegao para o operador.

FOPS (estrutura de protegéo contra a queda de objetos)
e telas ou protecbes especiais podem ser instaladas
quando existir a possibilidade de que objetos caiam

e entrem ou danifiquem a maquina. Contate seu
concessionario autorizado para obter informagdes sobre

T133733 —UN—15SEP00

os dispositivos destinados a fornecer protecao em
situagdes de trabalho especiais.

TX03679,00016CE -54-03JANO7-1/1

TM12021 (240CT11)

00-01-2

Reparo das Escavadeiras 200D e 200DLC

122011

PN=10


https://best-manuals.com

Seguranga

Inspecione a Maquina

Inspecione a maquina cuidadosamente todos os dias,
caminhando ao redor dela antes de liga-la.

Mantenha todas as proteg¢des e blindagens em boas
condicOes e devidamente instaladas. Repare danos
e substitua as pegas desgastadas ou quebradas
imediatamente. Dé atengdo especial as mangueiras
hidraulicas e fiagao elétrica.

T6607AQ —UN—180CT88

TX03679,0001734 -54-03JANO7-1/1

Permaneca Afastado das Pegcas em
Movimento

Os emaranhamentos nas pegas em movimento podem
causar acidentes pessoais sérias.

Desligue o motor antes de examinar, ajustar ou fazer
manutengao em qualquer parte da maquina com pegas
em movimento.

Mantenha as protegbes e as blindagens no local.
Substitua qualquer protecao ou blindagem que tenha
sido removida para acesso logo que o servigo ou reparo
esteja concluido.

:”;Oo
AN

TX03679,00016D2 -54-03JAN0O7-1/1

Evitar fluidos sob alta pressao

Inspecione as mangueiras hidraulicas periodicamente
—pelo menos uma vez por ano — quanto a vazamentos,
dobras, cortes, trincas, abrasao, bolhas, descascamento,
ou quaisquer outros sinais de desgaste e danos.

Substitua imediatamente as mangueiras desgastadas ou
danificadas por pecgas de reposi¢cao aprovadas pela John
Deere.

Fluidos que escapam sob alta pressdo podem penetrar
na pele e causar ferimentos graves.

Evite o perigo aliviando a press&o antes da desconex&o
das linhas hidraulicas ou outras linhas. Apertar todas as
conexdes antes de aplicar presséao.

Procure por vazamentos com um pedaco de papelao.
Proteja as maos e o corpo dos fluidos sob alta presséo.

Em caso de um acidente, procure imediatamente um
médico. Qualquer fluido que penetre na pele deve ser
retirado cirurgicamente dentro de poucas horas para ndao

X9811 —UN—23AUG88

causar gangrena. Os médicos com pouca experiéncia
nesse tipo de ferimento devem procurar uma fonte
adequada de conhecimentos médicos nesta area. Essas
informacgdes encontram-se disponiveis em inglés no
Departamento Médico da Deere & Company em Moline,
lllinois, EUA, pelos telefones 1-800-822-8262 ou +1
309-748-5636.

DX,FLUID -54-120CT11-1/1
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Seguranga

Evite Oleos Sob Alta Pressio

Esta maquina usa um sistema hidraulico de alta presséo.
O dleo sob pressao, ao escapar, pode penetrar a pele e
causar acidentes pessoais graves.

Nunca procure vazamentos com as maos. Proteja
as maos. Use um pedago de papelédo para encontrar o
local de vazamento do 6leo. Desligue o motor e alivie a
presséo antes de desconectar as linhas ou de trabalhar
no sistema hidraulico.

Se o dleo hidraulico penetrar a pele, procure um
médico imediatamente. O 6leo injetado deve ser
removido cirurgicamente dentro de algumas horas
ou podera provocar gangrena. Contate uma fonte
médica capacitada ou o Departamento Médico da Deere
& Company em Moline, lllinois, EUA.

T133509 —UN—17MAR06

4

TX03679,00016D3 -54-03NOV08-1/1

T133840 —UN—20SEP00

Tome Cuidado com Gases de Escapamento

Evite sufocamento. Os gases de escape do motor podem
causar doenga ou morte.

Se for operar em um ambiente fechado, providencie
ventilacao adequada. Use uma extensao do tubo de
escapamento para retirar os gases de escapamento, ou
abra as portas e janelas para trazer ar de fora para a area.

T133546 —UN—24AUGO00

TX03679,00016D4 -54-03NOV08-1/1
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Seguranga

Evite Incéndios

Manuseie o Combustivel com Seguranc¢a: Armazene
os fluidos inflamaveis longe de riscos de incéndio. Nunca
reabastega a maquina ao fumar nem préximo a fagulhas
ou chamas.

Limpe a Maquina Regularmente: Evite que lixo, detritos,
graxa e 6leo se acumulem no compartimento do motor, ao
redor das linhas de combustivel, das linhas hidraulicas,
dos componentes de escape e da fiagcao elétrica. Nunca
armazene panos com 0leo ou materiais inflamaveis
dentro do compartimento da maquina.

T133552 —UN—14SEP00

T133553 —UN—07SEP00

Mantenha as Mangueiras e a Fiagdo: Substitua as
mangueiras hidraulicas imediatamente se comegarem a

vazar e limpe qualquer derramamento de 6leo. Verifique

frequentemente se ha danos na fiagédo elétrica e nos

conectores.

. " . . ., T133554 —UN—O07SEP00
Mantenha um Extintor de Incéndio Disponivel:

Mantenha sempre um extintor de incéndio multiuso na
maquina ou perto dela. Saiba como usar o extintor
adequadamente.

TX03679,00016F5 -54-03NOV08-1/1

Evite Explosdes da Bateria

O gas contido na bateria pode explodir. Mantenha
faiscas, fosforos acesos e chamas descobertas longe da
parte superior da bateria.

Nunca verifique a carga da bateria colocando um objeto
de metal nos polos. Use um voltimetro ou um hidrémetro.

Nao carregue uma bateria congelada; ela pode explodir.
Aqueca a bateria a 16°C (60°F).

TS204 —UN—23AUG88

TX03679,000174A -54-03NOV08-1/1
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Seguranga

Manuseie Produtos Quimicos com
Seguranga

A exposicéo a produtos quimicos perigosos pode causar
lesbGes graves. Sob certas condig¢des, lubrificantes,
liquidos de arrefecimento, tintas e adesivos usados nesta
maquina podem ser perigosos.

Se nao estiver seguro quanto ao manuseio ou utilizagéo
segura desses produtos quimicos, contate seu
concessionario autorizado para obter a Folha de Dados
de Seguranca do Material (MSDS) ou va para o site
http://www.jdmsds.com. A MSDS descreve os riscos quimicas. Siga as recomendagbes da MSDS para
para a saude e fisicos, procedimentos de uso seguro e manusear produtos quimicos com seguranca.
técnicas de resposta de emergéncia para substancias

T133580 —UN—25AUG00

TX03679,00016D7 -54-03JANO7-1/1

Descarte os Residuos de Maneira Adequada

O descarte inadequado de residuos pode ameacgar 0 meio @
ambiente. Combustivel, 6leos, liquidos de arrefecimento,
filtros e baterias usados com esta maquina podem ser &

prejudiciais se nao forem descartados corretamente.

Nunca despeje os residuos sobre o solo, em ralos ou em
qualquer curso de agua.

T133567 —UN—25AUG00

Os liquidos refrigerantes do ar condicionado podem
danificar a atmosfera. Os regulamentos do governo
podem exigir o uso de um centro de servigo certificado

. P ; local ou seu concessionario autorizado para obter mais
para recuperar e reciclar liquidos refrigerantes usados.

informacgdes.

Se néo estiver certo sobre o descarte seguro de residuos,
contate o centro de reciclagem ou de meio ambiente

TX03679,0001733 -54-03JAN0O7-1/1

Prepare-se para Emergéncias

Esteja preparado para a ocorréncia de uma emergéncia
ou para um incéndio.

Mantenha um kit de primeiros socorros e um extintor de
incéndio a mao.

Mantenha os numeros de emergéncia de médicos, do
servigo de ambulancia, do hospital e dos bombeiros
proximos ao seu telefone.

TS291 —UN—23AUG88

TX03679,000174B -54-03JAN07-1/1
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Seguranga

Use os Degraus e os Corrimaos
Corretamente

Evite quedas mantendo-se virado para a maquina ao
descer dela ou subir nela. Mantenha um contato de 3
pontos com os degraus € os corrimaos. Nunca use 0s
controles da maquina como corrimaos.

Tome extremo cuidado quando houver condi¢oes
escorregadias devido a lama, neve ou umidade.
Mantenha os degraus limpos e livres de graxa ou 6leo.
Nunca pule ao sair da maquina. Nunca suba ou desca de
uma maquina em movimento.

T133468 —UN—30AUGO00

TX03679,00016F2 -54-15MAR07-1/1

Dé Partida Somente no Assento do Operador

Evite movimentos inesperados da maquina. Dé partida no
motor somente quando estiver no assento do operador.
Assegure-se de que todos os controles e ferramentas

de trabalho estejam na posi¢cdo adequada para uma
maquina estacionada.

Nunca tente ligar o motor quando estiver no solo. Nao
tente dar partida no motor fazendo ligagédo direta com os
terminais do solenoide do motor de partida.

T133715 —UN—O07SEP00

TX03679,0001799 -54-22APR10-1/1

Use e Mantenha em Boas Condigdes o Cinto
de Seguranga

Use o cinto de seguranga quando operar a maquina.
Lembre-se de apertar o cinto de seguranga ao carregar e
descarregar de caminhdes e durante outros usos.

Inspecione o cinto de seguranga frequentemente.
Certifique-se de que o tecido ndo esteja cortado ou
rasgado. Substitua o cinto de segurancga imediatamente
se qualquer peca estiver danificada ou ndo funcionar
corretamente.

O conjunto completo do cinto de seguranga
deve ser substituido a cada trés anos de uso,
independentemente da aparéncia.

f

\ ¥

USE
O CINTO
DE SEGURANCA

T133716 —54—26AUG02

TX03679,00016DD -54-02DEC08-1/1
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Seguranga

Evite Movimentos Nao Intencionais da
Maquina

Tome cuidado para nao acionar acidentalmente as
alavancas de controle quando houver colegas de trabalho
presentes. Puxe a alavanca de desligamento do controle
piloto para a posigéo travada durante as interrupgdes

do trabalho. Coloque a alavanca de desligamento do
controle piloto na posicao travada e desligue o motor
antes de permitir que alguém se aproxime da maquina.

Sempre abaixe o equipamento de trabalho até o solo e
coloque a alavanca de desligamento do controle piloto na
posicao travada antes de se levantar ou sair do assento
do operador. Desligue o motor antes de sair.

T216779 —UN—22NOV05

DW90712,00002C0 -54-03JANO7-1/1

Evite Riscos no Local de Trabalho

Evite contato com linhas de gas, cabos subterraneos
e linhas de agua. Chame um servigo de localizagao
de linhas de agua, luz, etc., para identificar todas as
linhas subterraneas antes de iniciar o trabalho.

Prepare adequadamente o local de trabalho. Evite
operar préoximo a estruturas ou objetos que possam
cair sobre a maquina. Afaste detritos que possam ser
arremessados inesperadamente caso a maquina passe
sobre eles.

Evite contato do acessorio ou da langa com
obstaculos ou linhas elétricas suspensas. Nunca leve
a maquina a uma distancia menor do que 3 m (10 ft) mais
duas vezes o comprimento do isolamento da linha em
relacado aos fios suspensos.

Mantenha os observadores sempre afastados.
Mantenha as pessoas afastadas de langas, acessorios e
cargas sem apoio elevados. Evite girar ou levantar as
langas, 0s acessorios ou as cargas sobre as pessoas ou
perto delas. Use barreiras ou uma pessoa sinalizando
para manter os veiculos e pedestres afastados. Use
uma pessoa sinalizando se deslocar a maquina em
areas congestionadas ou onde a visibilidade for limitada.
Mantenha a pessoa que faz os sinais sempre a vista.
Coordene os sinais de mao antes de dar partida na
maquina.

Opere somente em piso firme com resisténcia suficiente
para suportar a maquina. Fique especialmente alerta ao
trabalhar préximo a barragens ou escavagdes.

Evite trabalhar sob barragens suspensas ou
empilhamentos que podem desmoronar na maquina ou
embaixo dela.

T192984 —UN—26AUG03

T141904 —UN—15MAY01

Reduza a velocidade da maquina ao operar com
ferramentas ou préximo ao solo quando houver a
possibilidade de obstaculos ocultos (ex.: durante a
remocgao de neve ou limpeza de lama, sujeira, etc.).
Atingir obstaculos em altas velocidades (pedras, concreto
irregular ou bueiros) pode provocar uma parada repentina.
Sempre use o cinto de seguranga.

AM40430,0000098 -54-15JUN10-1/1

TM12021 (240CT11)
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Seguranga

Nao Permita Passageiros na Maquina
Permita somente a presenga do operador na maquina.

Os passageiros estdo sujeitos a ferimentos. Eles podem
cair da maquina, ficar presos nas pecas da maquina ou
ser atingidos por objetos externos.

Os passageiros podem obstruir a visdo do operador ou
dificultar a operacdo segura da maquina.

T7273AH —UN—08JUN90O

TX03679,0001726 -54-03JANO7-1/1

Evite Atropelamentos ao Dar Marcha a Ré

Antes de colocar a maquina em movimento, verifique
se todas as pessoas estido afastadas do caminho

da maquina e de seus movimentos. Vire-se e olhe
diretamente para ter melhor visibilidade. Use o espelho
para ajuda-lo a verificar em volta da maquina. Mantenha
as janelas e os espelhos limpos, ajustados e em boas
condicoes.

Verifique se o alarme de deslocamento esta
funcionando corretamente.

Peca a uma pessoa que sinalize quando estiver em ré
se a visao estiver obstruida ou quando estiver em
areas confinadas. Mantenha a pessoa que sinaliza a

=

vista o tempo todo. Use placas manuais previamente
arranjadas para se comunicar.

T133548 —UN—24AUG00

TX03679,00016F3 -54-03JANO7-1/1

TM12021 (240CT11) 00-01-9
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Seguranga ‘

Evite o Tombamento da Maquina
Use o cinto de seguranga o tempo todo.
Nao pule se a maquina tombar. Provavelmente vocé . USE

nao saltara a uma distancia suficiente e a maquina o

,ﬂ-\ O CINTO

(o d d inho d

reboque com cuidado. Certifique-se de que o caminhao DE SEGURANCA

seja suficientemente largo e esteja em uma superficie
plana e firme. Use as rampas de carregamento e fixe-as
adequadamente na plataforma do caminhao. Evite
plataformas de ago porque as esteiras deslizam mais
facilmente.

T133716 —54—26AUG02

Tome cuidado nas rampas. Tome cuidado adicional em
solo macio, desnivelado ou congelado. A maquina pode
deslizar para os lados nessas condigdes. Ao percorrer
descidas ou subidas mantenha a cagamba para cima e
logo acima do nivel do solo.

Cuidado com cargas muito pesadas. O uso de
cagcambas superdimensionadas ou o levantamento
de objetos pesados reduz a estabilidade da maquina.
Estender uma carga pesada ou balanga-la do lado da
subestrutura pode fazer com que a maquina tombe.

T133545 —UN—15SEP00

Assegure-se de que o solo seja firme. Tome cuidado
extra ao operar perto de barragens ou escavacgdes que
possam ceder e fazer com a maquina tombe ou caia.

T133803 —UN—27SEP00

TX03679,00016DF -54-03JANO7-1/1

Tenha Cuidado Especial ao Igar Objetos
Nunca use essa maquina para icar pessoas.

Nunca levante uma carga acima de outra pessoa.
Mantenha observadores afastados de todas as areas
em que a carga possa cair caso se solte. Nao saia do
assento quando houver uma carga igada.

T133839 —UN—27SEP00

N&o ultrapasse os limites de capacidade de elevagao
indicados na maquina e neste manual. A extensao
excessiva de cargas pesadas ou o giro sobre a

subestrutura pode causar tombamento da maquina. condi¢des. Use linhas controladoras para guiar as cargas

Use os cordames adequados para fixar e estabilizar as e sinais manuais padronizados para se comunicar com
cargas. Certifique-se de que as amarras ou correntes os colegas de trabalho.
tenham capacidade adequada e estejam em boas

TX03679,00016E1 -54-03JANO7-1/1

TM12021 (240CT11) 00-01-10 Reparo das Escavadeiras 200D e 200DLC
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Seguranga

Adicione e Opere os Acessoérios com
Seguranga

Sempre verifique a compatibilidade dos acessorios
contatando seu concessionario autorizado. Adicionar
acessorios ndo aprovados pode afetar a estabilidade ou a
confiabilidade da maquina e pode criar um risco para as
pessoas proximas da maquina.

Assegure-se de que uma pessoa qualificada esteja
envolvida na instalagdo do acessorio. Adicione protecdes

na maquina se a protegdo do operador for necessaria
ou recomendada. Verifique se todas as conexdes estao
seguras e se 0 acessorio responde adequadamente aos
controles.

Leia atenciosamente o manual do acessoério e siga todas
as instrugdes e avisos. Em uma area livre de espectadores
e obstaculos, opere cuidadosamente o acessorio para

aprender suas caracteristicas e limites de movimentagao.

TX03679,00016F0 -54-12FEB07-1/1

Estacione e Prepare-se para a Manutengao
com Seguranga

Avise as outras pessoas sobre o trabalho de
manutengao. Sempre estacione e prepare a maquina
para manutengdo ou reparo de maneira adequada.

* Estacione a maquina em uma superficie nivelada e
abaixe o equipamento e acessorios até o solo.

* Coloque a alavanca de desligamento piloto na posicao
"travada". Desligue o motor e retire a chave.

* Coloque uma etiqueta "Nao Opere" em local visivel na
estagao do operador.

Apoie a maquina ou o acessorio de maneira segura antes
de trabalhar sob eles.

* Ndo apoie a maquina com o brago, langa nem nenhum
acessorio acionado hidraulicamente.

* Ndo apoie a maquina com blocos de cimento ou
pecas de madeira que possam se esmigalhar ou ser
esmagados.

* Ndo apoie a maquina com um unico macaco ou outros
dispositivos que possam escorregar.

Compreenda os procedimentos de manutengéo antes de
iniciar os reparos. Mantenha a area de servigo limpa e
seca. Utilize duas pessoas sempre que o motor tiver que
estar funcionando para o servigo de manutencgao.

I
NAO
OPERE

soNeY
oate

T133332 —54—26AUG02

TS229 —UN—23AUG88

TX03679,00016E9 -54-03JANO7-1/1

Manutengcao com Seguranga no Sistema de
Arrefecimento

O escape de fluidos pressurizados do sistema de
arrefecimento podem causar queimaduras graves.

Desligue o motor. Remova o tampao de enchimento
do reservatorio de expansao somente quando o motor
estiver suficientemente frio para tocar-lhe com as maos.
Afrouxe a tampa lentamente até o primeiro batente para
aliviar a presséo antes de remové-la completamente.

TS281 —UN—23AUG88

DX,RCAP -54-04JUN90-1/1

TM12021 (240CT11)
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Seguranga

Remova a Tinta Antes de Soldar ou Aquecer
Evite gases e po potencialmente téxicos.

Gases perigosos podem ser gerados quando a tinta é
aquecida por solda ou magarico.

Remova a tinta antes de aquecer:

* Remova a tinta no minimo a 100 mm (4 in.) da area
a ser afetada pelo aquecimento. Se nao for possivel
remova a tinta, utilize um protetor respiratério aprovado
antes de aquecer ou soldar.

* Se for lixar ou raspar a tinta, evite respirar o p6. Use
um respirador aprovado.

e Se usar solvente ou removedor de tinta, retire o
removedor com agua e sabdo antes de soldar. Retire
da area os vasilhames de solvente ou de removedor de
tinta e outros materiais inflamaveis. Permita que os
gases se dispersem por pelo menos 15 minutos antes
de soldar ou aquecer.

Nao use solvente clorado em areas onde serdo feitas
soldas.

TS220 —UN—23AUG88

Faga todo o trabalho de solda em uma area bem ventilada
para dispersar os gases toxicos e o po.

Jogue fora a tinta e o solvente adequadamente.

DX,PAINT -54-24JUL02-

n

Faca os Reparos com Solda de Maneira
Segura

IMPORTANTE: Desligue a energia elétrica antes
de soldar. Desligue a chave geral da bateria
ou desconecte o cabo positivo da bateria.
Separe os conectores do chicote dos
microprocessadores do veiculo e do motor.

Evite soldar ou aquecer préximo as linhas de fluido
pressurizadas. Pode ocorrer uma pulverizagédo de
material inflamavel e causar queimaduras graves se as
linhas pressurizadas se romperem como resultado do
aquecimento. Nao permita que o aquecimento va além
da area de trabalho até perto das linhas pressurizadas.

Remova a tinta da maneira correta. Nao inale o p6 ou
os gases da tinta. Use um técnico de soldas qualificado

T133547 —UN—31AUGO00

para os reparos estruturais. Certifique-se de que haja boa
ventilagdo. Use protecao para os olhos e equipamentos
de protecgéo ao soldar.

TX03679,00016D5 -54-25APR08-1/1

Introduza os Pinos de Metal com Seguranga

Sempre use 6culos de seguranga comuns ou de protegéo
e outros equipamentos de seguranca antes de bater

em pegas temperadas. O martelamento de pegas
temperadas, tais como pinos e dentes da cagamba, pode
desprender lascas a altas velocidades.

Use um martelo macio ou uma barra de latdo entre o
martelo e o objeto para evitar a soltura de lascas.

Foy—

T133738 —UN—14SEP00

TX03679,0001745 -54-03JAN0O7-1/1

TM12021 (240CT11)
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Grupo 0003
Valores de Torque

Valores de Torque para Parafusos Métricos

VALORES DE TORQUE PARA PARAFUSOS METRICOS — Salvo especificacdo diferente a tolerancia é de +10%
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TORQ2 —UN—O07SEP99

Topo—Classe de Propriedade e Marcagbes da Cabega; Fundo—Classe de Propriedade e Marcagbes da Porca

Classe 4.8 Classe 8.8 ou 9.8 Classe 10.9 Classe 12.9
Tamanho | Lubrificado® Seco” Lubrificado® Seco” Lubrificado® Seco” Lubrificado® Seco®
da Rosca Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft)
M6 4,7 (3.5) 6 (4.4) 9 (6.6) 11,5 (8.5) 13 (9.5) 16,5 (12.2) 15,5 (11.5) 19,5 (14.5)
M8 11,5 (8.5) 14,5 (10.7) 22 (16) 28 (20.5) 32 (23.5) 40 (29.5) 37 (27.5) 47 (35)
M10 23 (17) 29 (21) 43 (32) 5 (40) 63 (46) 80 (59) 75 (55) 95 (70)
M12 40 (29.5) 50 (37) 75 (55) 95 (70) 110 (80) 140 (105) 130 (95) 165 (120)
M14 63 (46) 80 (59) 120 (88) 150 (110) 175 (130) 220 (165) 205 (150) 260 (190)
M16 100 (74) 125 (92) 190 (140) 240 (175) 275 (200) 350 (255) 320 (235) 400 (300)
M18 135 (100) 170 (125) 265 (195) 330 (245) 375 (275) 475 (350) 440 (325) 560 (410)
M20 190 (140) 245 (180) 375 (275) 475 (350) 530 (390) 675 (500) 625 (460) 790 (580)
M22 265 (195) 330 (245) 510 (375) 650 (480) 725 (535) 920 (680) 850 (625) 1080 (800)
M24 330 (245) 425 (315) 650 (480) 820 (600) 920 (680) 1150 (850) 1080 (800) | 1350 (1000)
M27 490 (360) 625 (460) 950 (700) 1200 (885) 1350 (1000) 1700 (1250) 1580 (1160) 2000 (1475)
M30 660 (490) 850 (625) 1290 (950) | 1630 (1200) | 1850 (1350) | 2300 (1700) | 2140 (1580) | 2700 (2000)
M33 900 (665) 1150 (850) | 1750 (1300) | 2200 (1625) | 2500 (1850) | 3150 (2325) | 2900 (2150) | 3700 (2730)
M36 1150 (850) 1450 (1075) 2250 (1650) 2850 (2100) 3200 (2350) 4050 (3000) 3750 (2770) 4750 (3500)

@ "Lubrificado" significa revestido com um lubrificante como 6leo de motor ou fixadores com revestimento de fosfato e 6leo.

b "Seco” significa simples ou zincado com zinco, sem nenhuma lubrificagao.

CUIDADO: Use somente ferramentas métricas nas
ferragens métricas. Outras ferramentas podem nao
se encaixar corretamente. A ferramenta pode deslizar
e causar acidentes pessoais.

NAO use esses valores se um valor de torque ou procedimento de
aperto diferente for fornecido para uma aplicagéo especifica. Os valores
de torque listados sdo somente para uso geral. Verifique periodicamente
o aperto dos elementos de fixag&o.

Os parafusos de cisalhamento s&o projetados para falhar sob cargas
predeterminadas. Sempre substitua os parafusos de cisalhamento por
outros de classe de propriedade idéntica.

Os elementos de fixagao devem ser substituidos com a mesma classe
da propriedade ou maior. Se forem usados elementos de fixacédo de
classe da propriedade maior, estes devem ser apertados somente até a
resisténcia do original.

Verifique se as roscas dos elementos de fixagdo estdo limpas e se
o rosqueamento foi iniciado corretamente. Isso evitara que caiam ao
serem apertados.

Aperte o inserto plastico ou as contraporcas de fixagdo de ago ondulado
a aproximadamente 50% do torque seco indicado na tabela, aplicado a
porca, ndo a cabega do parafuso. Aperte as contraporcas de fixagao
dentadas ou serrilhadas aplicando o valor total do torque.

OUT3035,TORQUE2 -54-22MAR06-1/1

TM12021 (240CT11)
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Valores de Torque

Valores de torque adicionais de parafusos
métricos

CUIDADO: Use somente ferramentas métricas em
pecas de fixagdo métricas. Outras ferramentas
podem nao se ajustar corretamente. Elas podem

escorregar e causar ferimentos.
T6873AA

T6873AA —UN—180CT88

Verifique periodicamente a firmeza dos parafusos. Os
valores de torque listados servem somente para uso
geral. Nao use estes valores se um valor de torque ou
procedimento de aperto diferente for determinado para
alguma aplicacao especifica.

Parafusos de cisalhamento s&do projetados para

romperem-se sob cargas pré-determinadas. Sempre

substitua parafusos de cisalhamento por outro de classe 1687348
idéntica.

T6873AB —UN—180CT88

As pecas de fixacdo devem ser substituidas por uma de
classe de propriedade igual ou superior. Se forem usadas
pecas de fixagdo de classe de propriedade superior,
deverdo ser apertadas a mesma forga da original, ndo
mais.

Certifique-se de que as roscas das pecas de fixagao estdo
limpas e que vocé inicie a agdo das roscas corretamente.

. T6873AC
Isto evita que se soltem ao apertar.

T6873AC —UN—180CT88

Aperte os parafusos que tenham contraporcas a
aproximadamente 50% do valor mostrado na tabela.

aVALORES DE TORQUE DE PARAFUSOS METRICOS

Parafuso T Parafuso H Parafuso M

Dia no-
minal Nm Ib-ft Nm Ib-ft Nm Ib-ft

8 29 21 20 15 10 7
10 63 46 45 33 20 15
12 108 80 88 65 34 25
14 176 130 137 101 54 40
16 265 195 206 152 78 58
18 392 289 294 217 118 87
20 539 398 392 289 167 125
22 735 | 542 539 398 216 159
24 931 687 686 506 274 202
27 1372 | 1012 1029 759 392 289
30 1911 1410 1421 1049 539 398
33 2548 | 1890 1911 1410 735 542
36 3136 | 2314 2401 1772 931 687
A toleréncia do torque é de +10%.

04T,90,M170 -54-29SEP99-1/1
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Valores de Torque

Valores de Torque Unificados para Parafusos
em Polegadas

VALORES UNIFICADOS DE TORQUE PARA PARAFUSOS EM POLEGADAS — Salvo especificacado diferente a tolerancia é de +10%

1or2° 5 5.1 5.2 8 8.2
2 5 8
N A 77N A | AN AN
\) A =/ =/ \ =/ \/

TORQ1A —UN—27SEP99

Topo—Grau SAE e Marcagbes da Cabega; Fundo—Grau SAE e Marcagbes da Porca

Grau 1 (Sem Marca) Grau 27 (Sem Marca) Grau 5, 5.1 ou 5.2 Grau 8 ou 8.2
Tamanho | Lubrificado® Seco® Lubrificado” Seco® Lubrificado” Seco® Lubrificado” Seco®
daRosca | Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft)
1/4 3,8 (2.8) 4,7 (3.5) 6 (4.4) 7,5 (5.5) 9,5 (7) 12 (9) 13,5 (10) 17 (12.5)
5/16 7,7 (5.7) 9,8 (7.2) 12 (9) 15,5 (11.5) 19,5 (14.5) 25 (18.5) 28 (20.5) 35 (26)
3/8 13,5 (10) 17,5 (13) 22 (16) 27,5 (20) 35 (26) 44 (32.5) 49 (36) 63 (46)
7116 22 (16) 28 (20.5) 35 (26) 44 (32.5) 56 (41) 70 (52) 80 (59) 100 (74)
112 34 (25) 42 (31) 53 (39) 67 (49) 85 (63) 110 (80) 120 (88) 155 (115)
9/16 48 (35.5) 60 (45) 76 (56) 95 (70) 125 (92) 155 (115) 175 (130) 220 (165)
5/8 67 (49) 85 (63) 105 (77) 135 (100) 170 (125) 215 (160) 240 (175) 305 (225)
3/4 120 (88) 150 (110) 190 (140) 240 (175) 300 (220) 380 (280) 425 (315) 540 (400)
7/8 190 (140) 240 (175) 190 (140) 240 (175) 490 (360) 615 (455) 690 (510) 870 (640)
1 285 (210) 360 (265) 285 (210) 360 (265) 730 (540) 920 (680) 1030 (760) 1300 (960)
1-1/8 400 (300) 510 (375) 400 (300) 510 (375) 910 (670) 1150 (850) | 1450 (1075) | 1850 (1350)
1-1/4 570 (420) 725 (535) 570 (420) 725 (535) 1280 (945) | 1630 (1200) | 2050 (1500) | 2600 (1920)
1-3/8 750 (550) 950 (700) 750 (550) 950 (700) 1700 (1250) | 2140 (1580) | 2700 (2000) | 3400 (2500)
14172 990 (730) 1250 (930) 990 (730) 1250 (930) | 2250 (1650) | 2850 (2100) | 3600 (2650) | 4550 (3350)

? O Grau 2 aplica-se a parafusos sextavados (ndo parafusos com porcas sextavadas) de até 152 mm (6 in) de comprimento. O Grau 1 aplica-se a

parafusos sextavados com mais de 152 mm (6 in) de comprimento e a todos os demais tipos de parafuso de qualquer comprimento.

b ubrificado” significa revestido com um lubrificante como 6leo de motor, ou elementos de fixagdo com revestimento de fosfato e dleo.

¢ "Seco" significa ao natural ou zincado sem qualquer lubrificagéo.

NAO use esses valores se um valor de torque ou procedimento de
aperto diferente for fornecido para uma aplicagao especifica. Os valores
de torque listados sdo somente para uso geral. Verifique periodicamente

o aperto dos elementos de fixagéo.

Os parafusos de cisalhamento s&o projetados para falhar sob cargas
predeterminadas. Sempre substitua os parafusos de cisalhamento por

outros de grau idéntico.

Aperte o inserto plastico ou as contraporcas de fixagéo de ago ondulado
a aproximadamente 50% do torque seco indicado na tabela, aplicado a
porca, ndo a cabega do parafuso. Aperte as contraporcas de fixagao

Verifique se as roscas dos elementos de fixagao estdo limpas e se
o rosqueamento foi iniciado corretamente. Isso evitard que caiam ao
serem apertados.

dentadas ou serrilhadas aplicando o valor total do torque.

Os elementos de fixagdo devem ser substituidos por outros do mesmo
grau ou de grau superior. Se forem usados elementos de fixagado de grau
superior, estes devem ser apertados somente com o torque do original.
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Valores de Torque

Recomendagdes de manutengao para
conectores de assento conico de 30° e
alargadores de 37°

1. Inspecione o alargamento e o assento conico. Elas
devem estar livres de sujeira ou defeitos evidentes.

@
©
=
2. Os defeitos no alargamento do tubo ndo podem ser §
reparados. Apertar excessivamente conexdes conicas T
nao interrompera vazamentos. %l
3. Alinhe o tubo com a conexao antes de tentar apertar §
a porca. 3
4. Lubrifique as roscas do macho com fluido hidraulico
ou vaselina. TABELA DE TORQUES DE CONEXOES RETAS OU
Indexe as conexdes angulares e aperte manualmente. PORCAS ESPECIAIS
~ Tamanho da rosca Nm Ib-ft
6. Aperte a conexao ou a porca segundo o valor de 3/8 - 24 UNF 8 6
torque especificado na tabela de torques. Nao permita =16 - 20 UNF i 12 9
que as mangueiras se retorcam durante o aperto de
conexdes. 1/2 - 20 UNF 16 12
9/16 - 18 UNF 24 18
3/4 - 16 UNF 46 34
7/8 - 14 UNF 62 46
1-1/16 - 12 UN 102 75
1-3/16 - 12 UN 122 90
1-5/16 - 12 UN 142 105
1-5/8 - 12 190 140
1-7/8 - 12 UN 217 160
NOTA: A toleréncia do torque é de +10%.
T82,BHMA EL -54-29SEP99-1/1
Recomendagoes de Manutengao para as
Conexdes com Ressalto de Anéis O
Conexao Reta
1. Inspecione a sede do ressalto do anel O quanto a
sujeira ou defeitos. 8
(O]
2. Lubrifique o anel O com vaselina. Coloque fita elétrica %
nas roscas para proteger o anel O. Deslize o anel O z
na fita e dentro da ranhura da conexao do anel O. J
Retire a fita. 3
o
3. Aperte a conexdo de acordo com o valor de torque F
exibido na tabela.
Continua na pagina seguinte 04T,90,K66 -54-29SEP99-1/2
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Valores de Torque

Conexao Curva

1. Desenrosque a contraporca de fixagéo (A) e a arruela
de apoio (B) completamente até a extremidade da
cabeca (C) da conexao.

2. Enrosque a conexao no ressalto rosqueado até que a
arruela de apoio toque a face do ressalto.

3. Gire a extremidade da cabega da conex&o no sentido
anti-horario de acordo com o indice correto (maximo
de uma volta).

NOTA: Nao deixe as mangueiras se torcerem ao
apertar as conexoes.

T6520AB —UN—180CT88

4. Segure a extremidade da cabega da conexdo com TABELA DE TORQUE DE CONEXOES RETAS E DE
uma chave inglesa e aperte a contraporca de fixagéo PORCAS ESPECIAIS
e a arruela de apoio de acordo com o valor correto Tamanho da Rosca Nm Ib-ft
de torque. 3/8-24 UNF 8 6
7/16-20 UNF 12 9
1/2-20 UNF 16 12
9/16-18 UNF 24 18
3/4-16 UNF 46 34
7/8-14 UNF 62 46
1-1/16-12 UN 102 75
1-3/16-12 UN 122 2
1-5/16-12 UN 142 105
1-5/8-12 UN 190 140
1-7/8-12 UN 217 160
NOTA: A toleréncia de torque é de + 10%.
04T,90,K66 -54-29SEP99-2/2
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Valores de Torque

T196315

1— Conexao Reta
2—Anel O

Recomendagées de Manutengao para
Conexdes com Anel O em Corpo de
Aluminio—Escavadoras

Conexbes Retas e Ajustaveis com Anel O

3— Rosca Macho
4— Conexao Ajustavel

5— Porca Sextavada
6— Arruela de Apoio

T196315 —UN—17NOV03

VALORES DE TORQUE PARA UNIOES MACHO RETAS OU
AJUSTAVEIS COM ANEL O E ROSCA METRICA EM CORPO DE
ALUMINIO — Salvo especificagao diferente, a tolerancia é de £ 10%

VALORES DE TORQUE PARA UNIAO MACHO COM ANEL O E
ROSCA EM POLEGADA EM CORPO DE ALUMINIO — Salvo
especificagdo diferente, a tolerancia é de * 10%

Tamanho da Porca
Tamanho da Rosca Sextavada

mm mm Nm (Ib-ft)
M12 x 1,5 17 39 (29)
M14 x 1,5 19 39 (29)
M16 x 1,5 22 ' 55 (41)
M22 x 1,5 27 75 (55)
M27 x 2 32 110 (81)
M30 x 2 36 141 (104)
M33 x 2 41 165 (122)
M38 x 2 46 165 (122)
M42 x 2 50 275 (203)

VALORES DE TORQUE PARA UNIOES MACHO RETAS OU
AJUSTAVEIS COM ANEL O E ROSCA EM POLEGADA E CORPO DE
ALUMINIO — Salvo especificagdo diferente, a tolerancia é de £ 10%

Tamanho da Rosca

in. Nm (Ib-ft)
1/8 —
1/4 28 (20)
3/8 39 (29)
12 75 (55)
3/4 126 (93)

1 165 (122)
1-1/8 —
1-1/4 259 (191)
1-3/8 —
1-1/2 330 (243)
1-3/4 —

2 —

Tamanho da Rosca
in.

Nm (lb-ft)

1/8

7.8 (5.80)

1/4

11,8 (8.70)

3/8

17)

1/2

3/4

5 (41)

1

(

9 (29)
(
(

6 (64)

1-1/4

126 (93)

1-1/2

157 (116)

2

204 (150)

1. Inspecione as superficies de vedagao dos ajustes e
do ressalto do anel O e o anel O. Elas devem estar
livres de sujeira, arranhdes, marcas ou rebarbas. O
anel O deve estar livre de sujeira, cortes, rachaduras
ou condigdes de inchaco ou achatamento.

2. Recue a porca sextavada da unido macho (5) o mais
distante possivel. Empurre a arruela de apoio (6) na
diregdo da porca para deixar totalmente exposta a
secao rebaixada da rosca macho. A arruela deve
se ajustar a segao rebaixada e ndo deve ficar frouxa

demais

3. Coloque fita isolante sobre as roscas para proteger
o anel O. Deslize o anel O pela fita até a segao
rebaixada. Retire a fita. Aplique 6leo hidraulico na
rosca macho, na segéo rebaixada e no anel O.

4. Gire manualmente a conexao no ressalto até que a
face da porca ou da arruela de apoio comprima o anel
O no assento e toque a face do ressalto. Afrouxe
uma conexao ajustavel ndo mais que uma volta para

obter alinhamento.

Continua na pagina seguinte
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Valores de Torque

5. Aperte a conexao reta ou a porca sextavada de
acordo com o valor de torque fornecido. Segure o

corpo da conexao ajustavel usando uma segunda
chave ao apertar a porca sextavada.

0OUT3035,0000353 -54-28MAY09-2/2

Recomenda¢oes de manutencao para

conectores com alargamento—roscas retas

ou coOnicas

1. Inspecione o alargamento e o assento conico. Elas
devem estar livres de sujeira ou defeitos evidentes.

2. Os defeitos no alargamento do tubo ndo podem ser
reparados. Apertar excessivamente conexdes conicas
nao interrompera vazamentos.

3. Alinhe o tubo com a conexao antes de tentar apertar

a porca.

4. Lubrifique as roscas do macho com fluido hidraulico

ou vaselina.

Indexe as conexdes angulares e aperte manualmente.

6. Aperte a conexao ou a porca segundo o valor de
torque especificado na tabela de torques. Nao permita
que as mangueiras se retorcam durante o aperto de

conexdes.
TABELA DE TORQUE @
Rosca reta ° Rosca conica
Tamanho
da rosca Nm Ib-ft Nm Ib-ft
1/8 15 11
1/4 20 15 45 33
3/8 29 21 69 51
1/2 49 36 93 69
3/4 69 51 176 130
1 157 116 343 253
1-1/2 196 145 539 398
2 255 188 588 434

A tolerdncia do torque é de +10%.
Com face de assento.

V6R7IAD

NOTA: Se a rosca da fémea for em ferro fundido (valvulas

TES7AAE

@ \
l’//j

Rosca reta

T6873AD —UN—180CT88

Rosca cbnica

de controle, motores de valvula do freio, efc.) o
torque deve ter uma redugdo aproximada de 10%.
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Valores de Torque

1.

3.

4.

Inspecione as superficies de vedagao da conexao e o
anel O. Elas devem estar sem sujeira ou defeitos.

Lubrifique os anéis O e instale-os no sulco usando

vaselina para manté-los no lugar.

Ajuste as conexdes de angulo e aperte manualmente

Recomendacgoes de Servigos para Conexdes com Vedagao de Superficie Plana do Anel O

corrigir ou se a conexao estiver fixada em

pressionando as juntas ao mesmo tempo para

assegurar que o anel O permaneca no lugar.

um dispositivo atuador.

torcam ao apertar as conexdes, use uma chave de
apoio nos acoplamentos retos de mangueira.

IMPORTANTE: Aperte as conexdes com 150% do
valor de torque indicado se for necessario

Aperte as conexdes com 50% do valor de torque
indicado se usar alojamento de aluminio.

Aperte a conexao ou a porca com o valor de torque
exibido na tabela. Nao deixe que as mangueiras se

TORQUE DOS ENCAIXES COM VEDAGAO DE SUPERFICIE PLANA DO ANEL O*

Diametro Externo Nominal do Tubo ‘ Bitola da Rosca Porca Giratéria Porca de Corpo
mm in. in. Nm Ib-ft Nm Ib-ft
6,35 0.250 9/16-18 16 12 12 9
9,52 0.375 11/16-16 24 18 24 18
12,70 0.500 13/16-16 50 37 46 34
15,88 0.625 1-14 69 51 62 46
19,05 0.750 1 3/16-12 102 75 102 75
22,22 0.875 1 3/16-12 102 75 102 75
25,40 1.000 17/16-12 142 105 142 105
31,75 1.250 1 11/16-12 190 140 190 140
38,10 1.500 2-12 217 160 217 160

*A tolerancia de torque é de +15 ou -20 % a menos que haja especificagdes contrarias.

Torque da Vedagado do Anel O da Extremidade do Prisioneiro para Conexdes Ajustaveis e Retas*

Bitola da Rosca Tamanho Sextavado Reto | Tamanho Sextavado da Torque da Conexdo Reta ou da Porca Autofrenante
Porca Autofrenante

Polegada Polegada Polegada Nm Ib-ft
3/8-24 5/8 9/16 12 9
7/16-20 5/8 5/8 21 15
1/2-20 3/4 11/16 26 19
9/16-18 3/4 3/4 34 25
3/4-16 7/8 15/16 73 55
7/8-14 1116 1116 104 76

1 1/16-12 1 1/4 1 3/8 176 130

1 3/16-12 13/8 1172 230 170

1 5/16-12 1112 1 5/8 285 210

*A tolerancia de torque é de +15 ou -20 % a menos que haja especificagdes contrarias.

04T,90,K67 -54-02MAR00-1/1
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Valores de Torque

Alta Pressao

Recomendagoes de Manutengao para
Conexodes de Vedagao na Face do Anel O
com Unidao Macho SAE em Polegada para

CONEXOES DE VEDAGAO NA FACE DO ANEL O COM UNIAO MACHO SAE EM POLEGADA PARA ALTA PRESSAO, ACIMA DE 27
600 kPa (276 bar) (4000 psi), VALORES DE TORQUE — Salvo especificagao diferente, a tolerancia é de +15 -20%

N

—
N
K

A—Cotovelo Giratério de 90° e

%

C—Rosca Macho Reta e Porca

lll

s

s

E—Rosca Macho

O]

o

22

G—Porca Giratéria

H70406 —UN—12DECO01

Porca Tubo Tubo F—Porca Tubo H—Porca Sextavada
B—gg’tovelo Ajustavel Macho de D—Uni&o de Anteparo e Porca
Diam. Ext. Nom. do Tubo ou Diam. Int. da Mang. Mang. de Ved. na Face do Anel O ou Porca de Anteparo
Porca Tubo Gir.
Diam. Ext. do | Diam. Ext. do Tubo em Pol. ou Tamanho da Bitola do Torque Bitola do Torque
Tubo Mét. Diam. Int. da Mang. Rosca Sextavado Sextavado
mm Tamanho do mm (in.) in. in. Nm (Ib-ft) in. Nm (Ib-ft)
Trago
5 -3 4,78 (0.188) - - - - -
6 -4 6,35 (0.250) 9/16-18 11/16 24 (18) 13/16 32 (24)
8 -5 7,92 (0.312) - - - - -
10 -6 9,53 (0.375) 11/16-16 13/16 37 (27) 1 42 (31)
12 -8 12,70 (0.500) 13/16-16 15/16 75 (55) 1-1/8 93 (69)
16 -10 15,88 (0.625) 1-14 1-1/8 103 (76) 1-5/16 118 (87)
20 -12 19,05 (0.750) 1-3/16-12 1-3/8 152 (112) 1-1/2 175 (129)
22 -14 22,23 (0.875) 1-3/16-12 - 152 (112) - 175 (129)
25 -16 25,40 (1.000) 1-7/16-12 1-5/8 214 (158) 1-3/4 247 (182)
32 -20 31,75 (1.250) 1-11/16-12 1-7/8 286 (211) 2 328 (242)
38 -24 38,10 (1.500) 2-12 2-1/4 326 (240) 2-3/8 374 (276)

BUJAO SEXTAVADO RETO, EXTERNO, AJUSTAVEL DO ANEL O COM ROSCA MACHO SAE EM POL. PARA ALTA PRESSAO, ACIMA DE
Salvo especificagao diferente, a tolerancia é de +15 a 20%

27 600 kPa (276 bar) (40

00 psi), VALORES DE TORQUE —

Tamanho da Rosca

Bitola do Sextavado Reto®

Bitola Ajustavel do Sextavado

Torque para Ago ou Ferro

da Porca Fundido Cinzento
in. in. in. Nm (Ib-ft)
3/8-24 5/8 9/16 18 (13)
7/16-20 5/8 5/8 24 (18)
1/2-20 3/4 11/16 30 (22)
9/16-18 3/4 3/4 37 (27)
3/4-16 7/8 15/16 75 (55)
7/8-14 1-1/16 1-1/16 103 (76)
1-1/16-12 1-1/4 1-3/8 177 (131)
1-3/16-12 1-3/8 1-1/2 231 (170)
1-5/16-12 1-1/2 1-5/8 270 (199)
1-5/8-12 1-3/4 1-7/8 286 (211)
1-7/8-12 2-1/8 2-1/8 326 (240)

? A bitola do sextavado reto aplica-se apenas a conexdes e pode ndo ser igual a bitola do bujdo correspondente da rosca de mesmo

tamanho.

C.

ti na pagina
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Valores de Torque

Inspecione as superficies de vedagao dos conectores
e conexdes € os anéis O. Eles devem estar livres de
sujeira, arranhdes, marcas e rebarbas. O anel O deve
estar livre de sujeira, cortes, rachaduras ou condigbes
de inchago ou achatamento.

Recue a porca sextavada da unido o mais distante
possivel. Empurre a arruela de apoio na diregéo
da porca para deixar totalmente exposta a secao
rebaixada. A arruela deve se ajustar a secao
rebaixada e nao deve ficar frouxa demais

Lubrifique os anéis O usando uma fina camada de
6leo hidraulico limpo ou, se necessario, vaselina para
fixar o anel O.

Instale o anel O na ranhura, certificando-se de que
esteja bem encaixado na parte inferior. O excesso de
vaselina impedira que o anel O fique bem encaixado,
fazendo-o saltar para fora.

Para proteger o anel O do contato com roscas,
cubra-as com fita isolante. Deslize o anel O pela fita
até a secgao rebaixada. Retire a fita.

Encaixe manualmente a conexao no ressalto até que
a face da porca ou da arruela comprima o anel O
no encaixe e toque a face do ressalto. Afrouxe as
conexdes ajustaveis ndo mais que uma volta para
obter alinhamento.

Mantenha as conexdes juntas ao apertar a porca para
ter certeza de que o anel O nao se desloca de sua
posicao.

Aperte a conexdo ou a porca de acordo com o valor
de torque mostrado. Use uma segunda chave para
prender a conexao ou impedir que a mangueira se
retorga enquanto a porca € apertada.

0OUT3035,0000420 -54-04MAY09-2/2

Reparo das Escavadeiras 200D e 200DLC

122011

PN=30

TM12021 (240CT11) 00-0003-10



This as a preview PDF file from best-manuals.com

Download full PDF manual at best-manuals.com


https://best-manuals.com
https://best-manuals.com
https://best-manuals.com

	Conteúdo
	Informações Gerais
	Segurança
	Reconheça as Informações de Segurança
	Siga as Instruções de Segurança
	Opere Somente Se For Qualificado
	Use Equipamentos de Proteção
	Evite Modificações Não-Autorizadas na Máquina
	Adição da Proteção da Cabine para Usos Especiais
	Inspecione a Máquina
	Permaneça Afastado das Peças em Movimento
	Evitar fluidos sob alta pressão
	Evite Óleos Sob Alta Pressão
	Tome Cuidado com Gases de Escapamento
	Evite Incêndios
	Evite Explosões da Bateria
	Manuseie Produtos Químicos com Segurança
	Descarte os Resíduos de Maneira Adequada
	Prepare-se para Emergências
	Use os Degraus e os Corrimãos Corretamente
	Dê Partida Somente no Assento do Operador
	Use e Mantenha em Boas Condições o Cinto de Segurança
	Evite Movimentos Não Intencionais da Máquina
	Evite Riscos no Local de Trabalho
	Não Permita Passageiros na Máquina
	Evite Atropelamentos ao Dar Marcha a Ré
	Evite o Tombamento da Máquina
	Tenha Cuidado Especial ao Içar Objetos
	Adicione e Opere os Acessórios com Segurança
	Estacione e Prepare-se para a Manutenção com Segurança
	Manutenção com Segurança no Sistema de Arrefecimento
	Remova a Tinta Antes de Soldar ou Aquecer
	Faça os Reparos com Solda de Maneira Segura
	Introduza os Pinos de Metal com Segurança

	Valores de Torque
	Valores de Torque para Parafusos Métricos
	Valores de torque adicionais de parafusos métricos
	Valores de Torque Unificados para Parafusos em Polegadas
	Recomendações de manutenção para conectores de assento cônico de
	Recomendações de Manutenção para as Conexões com Ressalto de Ané
	Recomendações de Manutenção para Conexões com Anel O em Corpo de
	Recomendações de manutenção para conectores com alargamento—rosc
	Recomendações de Serviços para Conexões com Vedação de Superfíci
	Recomendações de Manutenção para Conexões de Vedação na Face do 
	Recomendações de Manutenção para Conexões de Vedação na Face do 
	Recomendações de Manutenção para Conexões de Vedação na Face do 
	Recomendações de Manutenção de Conexão com Flange de Quatro Para
	Recomendações de Manutenção para Conexões de Flange com Quatro P
	Recomendações de Manutenção para Conexões de Flange com Quatro P


	Esteiras
	Sistema de Esteiras
	Remoção e Instalação do Rolete da Esteira
	Desmontagem e Montagem do Rolete da Esteira
	Teste de Pressão do Rolete da Esteira
	Remoção e Instalação do Rolete do Transportador da Esteira
	Reparo das Vedações de Face de Metal
	Remoção e Instalação da Sapata da Esteira
	Remoção e Instalação da Corrente da Esteira
	Desmontagem e Montagem da Corrente da Esteira
	Reparo da Corrente da Esteira
	Remoção e Instalação da Roda Dentada
	Remoção e Instalação da Roda-Guia Dianteira
	Desmontagem e Montagem da Roda-Guia Dianteira
	Remoção e Instalação do Ajustador da Esteira e da Mola de Recuo
	Desmontagem e Montagem da Mola de Recuo e do Ajustador da Esteir
	Desmontagem e Montagem do Cilindro de Ajuste da Esteira


	Eixos, Diferenciais e Sistemas de Suspensão
	Eixo, Rolamentos e Engrenagens de Redução
	Remoção e Instalação da Caixa de Engrenagens de Deslocamento
	Desmontagem e Montagem da Caixa de Engrenagens de Deslocamento

	Sistema Hidráulico
	Remoção e Instalação do Motor de Deslocamento e do Freio de Esta
	Desmontagem e Montagem do Freio de Estacionamento e do Motor de 
	Remoção e Instalação da Válvula Compensadora
	Remoção e Instalação da Válvula de Alívio de Duas Direções
	Remoção e Instalação da Válvula de Retenção da Composição
	Remoção e Instalação da Válvula de Mudança de Velocidade de Desl
	Procedimento de Partida do Motor de Deslocamento com Freio de Es


	Motor
	Remoção e Instalação
	Remoção e Instalação do Motor


	Sistema Auxiliar do Motor
	Sistema de Arrefecimento
	Remoção e Instalação do Radiador
	Remoção e Instalação do Resfriador de Óleo Hidráulico
	Remoção e Instalação do Intercooler
	Remoção e Instalação do Resfriador de Combustível
	Remoção e Instalação do Sistema de Arrefecimento
	Remoção e Instalação do Ventilador, Proteção do Ventilador e Cob
	Remoção e Instalação do Tanque de Compensação do Líquido de Arre

	Sistema de Admissão
	Remoção e Instalação do Purificador de Ar

	Sistema Externo de Fornecimento de Combustível
	Remoção e Instalação do Tanque de Combustível
	Remoção e Instalação do Filtro de Combustível Primário (Separado
	Remoção e Instalação do Filtro de Combustível Final


	Acionamento Amortecedor (Acoplamento Flexível)
	Elementos
	Remoção e Instalação do Acionamento Amortecedor (Acoplamento Fle


	Estrutura ou Estrutura de Suporte
	Instalação da Estrutura
	Soldagem na Máquina
	Reparo de Solda na Estrutura Principal

	Pesos do Chassi
	Remoção e Instalação do Contrapeso


	Estação do Operador
	Remoção e Instalação
	Remoção e Instalação da Cabine

	Compartimento do Operador
	Remoção e Instalação das Janelas Deslizantes
	Remoção e Instalação das Vidraças
	Dimensões das Vidraças

	Assento e Cinto de Segurança
	Remoção e Instalação do Assento
	Remoção e Instalação do Cinto de Segurança
	Desmontagem e Montagem do Assento com Suspensão Mecânica
	Desmontagem e Montagem do Assento com Suspensão Pneumática
	Remoção e Instalação das Tampas dos Consoles Esquerdo e Direito

	Aquecimento e Ar-condicionado
	Cuidados e Manuseio Correto do Refrigerante
	Lave e Purgue o Sistema de Ar-condicionado
	Informações sobre o Óleo Refrigerante R134a
	Procedimento de Instalação da Estação de Recuperação/Reciclagem 
	Recuperação do Refrigerante R134a
	Evacue o Sistema R134a
	Carregue o Sistema R134a
	Remoção e Instalação do Compressor
	Remoção e Instalação do Condensador
	Remoção e Instalação do Aquecedor e do Ar-condicionado
	Remoção e Instalação do Receptor-Secador


	Escavadeira
	Caçambas
	Remoção e Instalação da Caçamba
	Dados de Pinagem da Caçamba

	Estruturas
	Remoção e Instalação das Articulações da Caçamba
	Remoção e Instalação do Braço
	Remoção e Instalação da Lança
	Inspecione os Pinos, Buchas e Ressaltos—Acessório Dianteiro.
	Remoção e Instalação das Buchas e Vedações

	Sistema Hidráulico
	Aplique Vácuo ao Tanque de Óleo Hidráulico
	Procedimento de Limpeza do Óleo Hidráulico Usando o Carrinho de 
	Remoção e Instalação das Bombas 1 e 2
	Desmontagem e Montagem das Bombas 1 e 2
	Inspeção das Bombas 1 e 2.
	Procedimento de Partida das Bombas 1 e 2.
	Remoção e Instalação do Regulador das Bombas 1 e 2
	Desmontagem e Montagem do Regulador das Bombas 1 e 2
	Remoção e Instalação da Bomba Piloto
	Desmontagem e Montagem da Bomba Piloto
	Remoção e Instalação do Eixo de Acionamento da Bomba Piloto
	Remoção e Instalação da Válvula Reguladora da Pressão Piloto e d
	Desmontagem e Montagem da Válvula Reguladora da Pressão Piloto e
	Remoção e Instalação da Válvula Solenoide de Corte Piloto
	Desmontagem e Montagem da Válvula Solenoide de Corte Piloto
	Remoção e Instalação da Bomba de Acionamento do Ventilador
	Remoção e Instalação do Motor de Acionamento do Ventilador
	Remoção e Instalação da Válvula de Controle de Acionamento do Ve
	Remoção e Instalação do Coletor da Válvula Solenoide
	Remoção e Instalação da Válvula Solenoide—Escavação Potente (SG)
	Remoção e Instalação da Válvula Piloto (Esquerda e Direita)
	Desmontagem e Montagem da Válvula Piloto (Esquerda e Direita)
	Remoção e Instalação da Válvula Piloto de Deslocamento
	Montagem e Desmontagem da Válvula Piloto de Deslocamento
	Remoção e Instalação do Coletor de Sinal Piloto
	Desmontagem e Montagem do Coletor de Sinal Piloto
	Remoção e Instalação da Válvula de Controle
	Desmontagem e Montagem da Válvula de Controle (5 Carretéis)
	Desmontagem e Montagem da Válvula de Controle (4 Carretéis)
	Remoção e Instalação do Tanque de Óleo Hidráulico
	Desmontagem e Montagem do Tanque de Óleo Hidráulico
	Remoção e Instalação da Válvula de Restrição
	Remoção e Instalação da Válvula de Derivação do Resfriador de Ól
	Remoção e Instalação do Cilindro da Lança
	Desmontagem e Montagem do Cilindro da Lança
	Remoção e Instalação do Cilindro do Braço
	Desmontagem e Montagem do Cilindro do Braço
	Remoção e Instalação do Cilindro da Caçamba
	Desmontagem e Montagem do Cilindro da Caçamba
	Procedimento de Sangria do Cilindro Hidráulico


	Sistema de Giro ou Pivotamento
	Elementos do Acionamento Mecânico
	Remoção e Instalação da Caixa de Engrenagens de Giro
	Desmontagem e Montagem da Caixa de Engrenagens de Giro
	Procedimento de Partida da Caixa de Engrenagens de Giro
	Remoção e Instalação da Estrutura Superior
	Remoção e Instalação do Rolamento de Giro
	Desmontagem e Montagem do Rolamento de Giro
	Instalação da Vedação Superior do Rolamento de Giro
	Instalação da Vedação Inferior do Rolamento de Giro

	Sistema Hidráulico
	Remoção e Instalação da Junta Central
	Desmontagem e Montagem da Junta Central
	Teste de Ar da Junta Central
	Remoção e Instalação do Motor de Giro e do Freio de Estacionamen
	Desmontagem do Motor de Giro e do Freio de Estacionamento
	Inspeção do Motor de Giro e do Freio de Estacionamento
	Montagem do Motor de Giro e do Freio de Estacionamento
	Procedimento de Partida do Motor de Giro com Freio de Estacionam
	Remoção e Instalação da Válvula de Alívio de Duas Direções e da 
	Desmontagem e Montagem da Válvula de Retenção da Composição
	Remoção e Instalação da Válvula de Liberação do Freio de Estacio


	Ferramentas Fabricadas pelo Concessionário
	Ferramentas Fabricadas pelo Concessionário
	Suporte de Elevação DF1063
	Ferramenta de Desmontagem e Montagem da Mola de Recuo da Esteira
	Ferramenta de Proteção DFT1087 para Desmontagem e Montagem da Mo
	Espaçador DFT1110
	Adaptador DFT1130
	Chave de Pino DFT1036A para Caixa de Engrenagens de Deslocamento
	Adaptador de Torque DF1038
	Barra de Retenção DFT1109
	Ferramenta de Elevação da Junta Central (Coletor Giratório)
	Pino-Guia DFT1144
	Suporte da Bomba DFT1119
	Chave de Pino para Caixa de Engrenagens de Giro DFT1220



	Página Número
	Seção 00
	Grupo 01
	Grupo 0003

	Seção 01
	Grupo 0130

	Seção 02
	Grupo 0250
	Grupo 0260

	Seção 04
	Grupo 0400

	Seção 05
	Grupo 0510
	Grupo 0520
	Grupo 0560

	Seção 07
	Grupo 0752

	Seção 17
	Grupo 1740
	Grupo 1749

	Seção 18
	Grupo 1800
	Grupo 1810
	Grupo 1821
	Grupo 1830

	Seção 33
	Grupo 3302
	Grupo 3340
	Grupo 3360

	Seção 43
	Grupo 4350
	Grupo 4360

	Seção 99
	Grupo 9900



	mark: Find manuals at https://best-manuals.com


