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massev rescuson 1. Giris

1.1 MF 5700 SL - Genel

1.1.1 Kilavuzun kullanilmasi

Genel

Bu kilavuzun amaci, Massey Ferguson ekipmanlarinin montaj, servis ve onarim islerinin yapiimasi amaciyla
Bayi ve Acentelere yardimci olmaktir. Islemleri onanim zaman cizelgesinde belirtilen surelerde
gerceklestirmek igin gosterilen yontemleri izlemek ve 6zel aletleri kullanmak onemlidir.

Kilavuzun yapisi

icindekiler

Hizli basvuru amaciyla her bolimun basinda, o bolimde yer alan cesitli maddelerin basliklarinin yer aldigi
icindekiler tablosu verilmistir.

Referans numaralarinin anlamlan

(...) Parcalar icin referans numaralari

Servis aletleri
Bir islem icin servis aleti kullanilmasi gereken hallerde, aletin referansi ilgili talimatin icinde verilir.

Gegici aletlere iliskin alet cizimleri ilgili maddelerin sonunda verilmistir.

Onarimlar ve parca degisiklikleri
Degistirme islemleri sirasinda orijinal Massey Ferguson parcalarinin kullanilmasi son derece onemlidir.

Orijinal Massey Ferguson parcalari disindaki parcalarin takilmasi durumunda traktor garantisi gecersiz olur
ve traktor emniyeti risk altinda kalabilir. TUm Massey Ferguson parcalari Uretici garantisi altindadir. Massey
Ferguson Bayileri ve Acenteleri sadece orijinal parcalar satabilir.

Yedek parca ve aksesuar takimi ve onarim icin dikkatinizi 6zellikle asagidaki noktalara
cekmek isteriz:

e Baz ulkelerde yurUrlUkteki mevzuat geregi traktor Ureticisinin spesifikasyonlarina uygun olmayan parca
kullaniimasi yasaktir

* Atdlye kilavuzunda verilen tork anahtari ayar degerlerine kesinlikle uyulmalidir

e Belirtilen yerlerde kilit cihazlari takilmalidir. S6kme islemi sirasinda bir kilit cihazinin verimliligi bozulursa
degistirilmesi gerekir.

1.1.2 Genel ozellikler

1.1.2.1 MF 5700 SL modelleri

Motor

MF 5710 SL MF 5711 SL MF 5712 SL MF 5713 SL

Marka AGCO Power
Tip 44 AWFC
2200 dev/dak motor devrinde hp 95 (70) 105 (77) 115 (85) 125 (92)

ISO (kW) nominal gug

2000 dev/dak motor devrinde hp 100 (74) 110 (81) 120 (88) 130(96)
SO (kW) maksimum glc¢

MF 5700 SL serisi traktorler 1-3
ACT0021540



1. Giris

Motor
MF 5711 SL

MF 5710 SL

MF 5712 SL MF 5713 SL

2000 dev/dak motor devrinde HP 81 (60) 90 (66) 101 (75) 109 (80)
SAE (kW) maksimum PTO gucu

Maksimum tork, Nm 420 Nm 468 Nm 502 Nm 545 Nm
litre cinsinden tahliye 4.4

Piston hareketi 120 mm

Piston capi 108 mm

Sikistirma orani

17,4 bar : 1 bar

Silindir sayisi 4
Rolanti devri, el freni etkin 750 dev/dak
Rolanti devri, el freni devre disi 850 dev/dak

Nominal hiz

2100 dev/dak

Maksimum hiz

2260 dev/dak

Motor agirhgi 430 kg
YUksek basing pompasi markasi Bosch
YUiksek basing pompasi tipi CB18
Atesleme sirasi 1-2-4-3
Yuksek basing sistemindeki 1800 bar
maksimum basing

Enjektor markasi Bosch
Enjektor tipi CRI 2.2

Sarj pompasi tipi Manuel

Yakit on filtresi filtreleme 0u
kapasitesi

Ana yakit filtresi filtreleme 5u

kapasitesi

Minimum devirde dusUk basing 0,5 bar - 1 bar
sistemi basinci

Maksimum devirde dusUk basing |0,5 bar - 1 bar

sistemi basinci

Onerilen yag:

APl CJ4 veya ACEA E9

Calisma sirasinda maksimum
egim (onlemler)

25° devrilme

20° yuvarlanma

Yag/yakit tuketimi

Maksimum %0,2

Yaglama sistemi

Disli pompasi

1-4
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Yag sogutma sistemi

Motor
MF 5711 SL

MF 5710 SL

MF 5712 SL

Yag/su IsI esanjoru

MF 5713 SL

Minimum devirde yag basinci

1,5 bar

Maksimum devirde yag basinci

2,5 bar / 5 bar, sicakliga bagli olarak

Tahliye valfi ayar basinci

5 bar (yay basinci)

Hava emme tipi

Hava/hava ara sogutucu ile turbosarijli

Hava on isitici tipi

ECU ile kontrol edilen roleli 1zgara isiticl

Valf sayisi

16

Valf bosluk degeri

0,35 mm (giris ve egzoz)

Motor sogutma sistemi

Sogutma suyu

Fan tipi Vistronic
Termostat acilma sicakhgi 83 °C
Sogutma suyu sicakhgi -36°C-106 °C

Fren sistemi icin hava kompresorU
markasi

Knorr Bremse

Kompresor tipi

Piston

Basing araligr:

6,5 bar - 8 bar

Blok on isiticisi

110 veya 220 volt

Yakit on isiticisi

Mevcut degil

Ure 6n isiticl

Depo: sogutma suyu

Egzoz dumani devridaim sistemi

Pompa modull ve besleme hatlari: elektrik

DOC + SCR sistemi (DEF veya
AdBlue™" enjeksiyonu)

Metal altlikl DOC (egzoz dumanlari oksidasyon katalizoru)

Seramik altlikli SCR Technology (egzoz dumani isleme)

Guvenlik sistemi

Egzoz girisinde ve ¢ikisinda NOx sensorleri

Cihaz markasi

Bosch Denox 2.2+

Kontrol tipi

Motor kontrol cihazi EEM4

Ure katilastirma sicaklig

-11°C

Yag buhari devridaim sistemi

Kapali sistem havalandirma (CCV)

Kayis: Klima kompresoéru/sol Poly V kayisi
alternator

Kayis: Fan/sag alternator Poly V kayisi
Kayis: Hava kompresoru Poly V kayisi

MF 5700 SL serisi traktorler
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Arka aks sanzimani

Vites kutusu tipi

Dyna-4 GBA25 veya Dyna-6 GBA25

Kademe sayisi 4

Aralik sayisi 4 veya 6
Disli sayisi 16/16 veya 24/24
Super surlngen vitesler 13,68/1
Super sUrlngen vitesi olan vites sayisi 32/32
Maksimum hiz 40 km/h
Arka aks tipi GPA54
Pinyon/ayna dislisi dis sayisi 10/47
Arka aks orani 25,179
4 ceker orani 0,775
Son digli tipi GPAb54

Son tahrik reduksiyon orani

(61 +14)14

Maksimum 4 ceker debriyaj torku

180 daNm

4 ceker disk sayisi

6 disk

Ana fren tipi Cok diskli bilyeli rampa
Her bir taraftaki bijon sayisi 5

Fren basinci -

Park freni tipi El freni

Romork freni tipi

Yerlesik antifriz pompali hidrolik ve/veya pnomatik

Pnomatik romork frenleme basinci

6,9 bar - 8,3 bar

Hidrolik romork frenleme basinci 0 - 150 bar
Maksimum kullanim egimi - devrilmesi (6n/arka) 25°
Maksimum kullanim egimi - - yuvarlanmasi (sag/sol) |22°
Maksimum kullanim egimi - birlesik 22°

Arka aksin destekledigi toplam yukld agirlik

4 geker surus 6400 kg

4 ceker surus 6000 kg

iki ceker siiriis 6n aks

On aks markas

LODI 140 CP

1-6
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Dort ceker siiris 6n aks

Marka DANA
Tedarikgi referansi - stispansiyonlu aks 730/563
Tedarikci referansi - sabit aks 730/563
SuUspansiyonlu on aks agirlig -

Sabit 6n aks agirhg 278 kg
Diferansiyel disk sayisi -

Sabit ve slUspansiyonlu on aks igin toplam oran 14,57

Aks tipi

Suspansiyonlu veya sabit

On aksin destekledigi toplam yiikli agirlik

Donds yonu

Saat yondnun tersine:

Onerilen yag tipi (kiris ve son tahrik)

SAE85W90 (APl GL4-MIL L-2105)

Sabit ve slspansiyonlu aks son dislisi icin oran

6

Pinyon/ayna dislisi dis sayisi

14/34

Maksimum direksiyon agisi

4 ceker surus 55°

4 ceker surus 52°

Salinim agisi +9°
Salinim durdurma tipi Mekanik
SUspansiyon tipi Hidrolikler

Suspansiyon kolu capi

2 mm x 45 mm/35 mm

SuUspansiyon kolu stroku 140 mm
Hidrolik kontrol Unitesi markasi Husco
Hidrolik kontrol Unitesi nominal basinci 190 bar
AkUmulator sayisi 2
Akumodlatorlerin hacmi/basinci 0,751:70 bar
21:40 bar

Suspansiyon sensord tipi

Agcisal potansiyometre.

Direksiyon sensoru tipi

Acisal potansiyometre.

Fren tipi

Arka frenle birlesmis

K Faktoru

1,339

Makara valfleri

Sistem tipi

Acik Merkez (OC) 57 I/min veya 100 I/min

MF 5700 SL serisi traktorler
ACT0021540
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Makara valfleri

Kapall Merkez YUk Algilama (CCLS) 110 I/min

Akis hizi

57 I/min veya 100 I/min (OC)
110 I/min (CCLS)

YUksek basing pompasi tipi

Bosch Rexroth disli pompalari (OC)
Bosch Rexroth pistonlu pompa (CCLS)

YUuksek basin¢g pompasi hacmi

19 cm3 (OC 57 I/min)
19 cm3 + 14 ¢cm3 (OC 100 I/min)
45 cm3 (CCLS)

YUksek basing pompasi agisal hizi

3042 dev/dak (OC)

865 dev/dak (CCLS)

Ylksek basing pompasi maksimum debi

57 I/min veya 100 I/min (OC)
110 I/min (CCLS)

Yuksek basing pompasi maksimum basinci 200 bar
Agir avadanliklar icin eklenecek maksimum yag 25|
miktari

Cikarilabilecek maksimum yag miktari (yag 24 |
eklemeden)

Cikarilabilecek maksimum yag miktari (yag 49|
ekleyerek)

Sarj pompasi tipi Emis (OC)

60 cm3 disli pompasi (CCLS 110 I/min)

Ana tahliye valfi ayar basinci

195 bar + 5 bar (OC)
197 bar = 5 bar (CCLS)

Makara valflerinin sayisi (maksimum) 4
On "itme cekme" konektdr (maksimum) 2
Arka "itme cekme" konektor (maksimum) 8

Makara valfi basina maksimum debi

57 I/min veya 100 I/min (OC)
100 I/min (CCLS)

Makara valfi kontrol tipi

Mekanik

Onerilen yag:

MF CMS M 1145 spesifikasyonuna gore

1-8
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Direksiyon tipi Hidrostatik
Kontrol tipi Direksiyon

Orbitrol yer degistirme

4 ceker surts 80 cm3

4 ceker surus 125 cm3

Direksiyon kolu capi

4 ceker surts 63 mm x 36 mm

4 ceker surts 70 mm x 40 mm

Direksiyon kolu stroku

4 ceker surts 2 x 80 mm

4 ceker surts 2 x 108 mm

Calisma basinci

170 bar - 175 bar

Basing tahliye valfi ayar basinci

170 bar - 175 bar

Darbe valfi ayar basinci

225 bar - 245 bar

Direksiyon icin onerilen yag

MF CMS M1145 spesifikasyonuna gore

Arka baglanti

Kaldirma kolu ¢ap! 85 mm

Baglanti hareketi 737 mm
Bilyall mafsallarda maksimum kaldirma kapasitesi 4206 kg
Calisma basinci 180 bar
3 noktall baglanti aksami kategorisi CAT3

On baglant:

Kaldirma kolu capi

80 mm x 40 mm

Baglanti hareketi 695 mm
Bilyall mafsallarda maksimum kaldirma kapasitesi 2236 kg
Calisma basinci 190 bar
3 noktall baglanti aksami kategorisi CAT2

MF 5700 SL serisi traktorler
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Arka kuyruk mili (PTO)

Arka PTO icin olasi secim sayisi 540
540/540E
540/540E/1000
1"3/8 (6 ve 21 freze) icinde izin verilen maksimum 111 hp
glc 540/540E
1"3/4 (20 freze) icinde izin verilen maksimum gu¢ 56 hp
540/540E
1"3/8 (6 ve 21 freze) icinde izin verilen maksimum 111 hp
guc 1000
1"3/4 (20 freze) icinde izin verilen maksimum gug 111 hp
1000
540 PTO motor devri 1920 dev/dak
540E PTO motor devri 1560 dev/dak
1000 PTO motor devri 1964 dev/dak
Donus yonu Saat yonu
Debriyaj tipi Coklu disk hidrolik
Debriyaj diski sayisi 4
Kontrol basinci 21 bar

Milli saft tipi

1"3/8 icin 6 ve 21

On kuyruk mili

On PTO icin olasi secim sayisi

1000 dev/dak

Izin verilen maksimum glic

Saat yonunun tersine: 128 hp (94 kW)

izin verilen maksimum giris-cikis torku

Saat yondnun tersine: 449 Nm - 898 Nm

Donus yonu saat yonunun tersine

PTO 1000 durumunda motor devri 2000 dev/dak

Kademe 2

Debriyaj tipi Coklu disk hidrolik

Milli saft tipi 6 veya 21 in¢ 1"3/8

1-10 MF 5700 SL serisi traktorler

ACT0021540



MASSEY FERGUSON

1. Giris

Akl markasi

TAB

Aku teknik ozellikleri (1 akl)

12 V-105 A/sa, Lb turG

Calistirma sirasinda maksimum akim (SAE 505 A
standardi)

Mars tipi 12V Iskra
Mars motoru gucu 3,2 KW

Alternator tipi

1x120Aveyal1x175A

ISOBUS konektorinde bulunan akim

Mevcut degil

Elektronik aksam

Gosterge paneli

IC1

3 Autotronic 5 DC

Sanziman/baglanti/stspansiyonlu én aks

Aydinlatma/baglanti kontrol cihazi

Aydinlatmanin ve arka baglanti aksaminin yonetimi

1 EEM4 (ECM Tier 4f AGCO Power)

Motor ve SCR Denox 2.2+ sistemi

1 Orbitrol Danfoss valf

Auto-Guide "/SpeedSteer islevi

Datatronic CCD

Yerlesik bilgisayar

Otomatik klima modulu

Klima

CAN anahtarlari tus takimi

4 ceker, diferansiyel kilidi, sispansiyon, uzun far,
Auto-Guide™ ve SpeedSteer gibi birgok traktor islevi
icin kontroller.

AMDBO Unitesi

AgCommand™ (telemetri)

Kabin ve tertibatlari

Kullanilan kabin stspansiyonu tipi

Mekanik

Kullanilan dikiz aynasi kontrol tipi

Manuel veya elektrikli

Kullanilan klima kontrol tipi

Manuel veya otomatik

Klima kompresoru tipi ve markasi

Eksenel pistonlu SANDEN

Kompresor yer degistirmesi

154,9 cm3/devir

Sogutucu R134a
Kabin guralta seviyesi 71 DBA
Tavan tipi Standart

Yuksek gorunuslu
Duz

MF 5700 SL serisi traktorler
ACT0021540
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1. Giris nssev senuson

1.1.3 lleri hareket hizlari

1.1.3.1 MF 5710 SL, MF 5711 SL, MF 5712 SL, MF 5713 SL modelleri ve 16.9R34 lastikler icin
2200 dev/dak'da ileri hiz

ileri ve geri hareket, Dyna-4 sanziman

Hiz kademesi Kademe GTA2550E
Siiriingen vitesler devrede Siiriingen vitesi devrede
olmadan

1 A 1,93 km/h 0,14 km/h

1 B 2,38 km/h 0,17 km/h

1 C 2,90 km/h 0,21 km/h

1 D 3,567 km/h 0,26 km/h

2 A 4,59 km/h 0,34 km/h

2 B 5,64 km/h 0,41 km/h

2 C 6,88 km/h 0,50 km/h

2 D 8,47 km/h 0,62 km/h

3 A 9,32 km/h 0,68 km/h

3 B 11,46 km/h 0,84 km/h

3 C 13,98 km/h 1,02 km/h

3 D 17,19 km/h 1,26 km/h

4 A 21,50 km/h 1,57 km/h

4 B 26,44 km/h 1,93 km/h

4 C 32,25 km/h 2,36 km/h

4 D 39,66 km/h 2,90 km/h

ileri ve geri hareket, Dyna-6 sanziman

Hiz kademesi Kademe GTA2550
Siiriingen vitesler devrede Siiriingen vitesi devrede
olmadan

1 A 1,50 km/h 0,11 km/h

1 B 1,80 km/h 0,13 km/h

1 C 2,11 km/h 0,15 km/h

1 D 2,65 km/h 0,17 km/h

1 E 2,99 km/h 0,22 km/h

1 F 3,60 km/h 0,26 km/h

2 A 4,05 km/h 0,30 km/h

2 B 4,88 km/h 0,36 km/h

2 C 5,72 km/h 0,42 km/h

2 D 6,88 km/h 0,50 km/h

1-12 MF 5700 SL serisi traktorler
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Hiz kademesi Kademe GTA2550
Siringen vitesler devrede Siiriingen vitesi devrede
olmadan

2 E 8,10 km/h 0,59 km/h

2 F 9,74 km/h 0,71 km/h

3 A 8,23 km/h 0,60 km/h

3 B 9,91 km/h 0,72 km/h

3 C 11,62 km/h 0,85 km/h

3 D 13,98 km/h 1,02 km/h

3 E 16,44 km/h 1,20 km/h

3 F 19,79 km/h 1,45 km/h

4 A 20,78 km/h 1,52 km/h

4 B 25,01 km/h 1,83 km/h

4 C 29,33 km/h 2,14 km/h

4 D 35,29 km/h 2,58 km/h

4 E 40 km/h 1] 3,03 km/h

4 F 3,65 km/h

—_

Hiz, motorun elektronik yonetim sistemi tarafindan sinirlandirilir.

1.1.3.2 MF 5710 SL, MF 5711 SL, MF 5712 SL, MF 5713 SL modelleri ve 18.4R38 lastikler icin
2200 dev/dak'da ileri hiz

ileri ve geri hareket, Dyna-4 sanziman

Hiz kademesi

Kademe

Siriingen vitesler devrede

GTA2550E

Siriingen vitesi devrede

olmadan
1 A 2,13 km/h 0,16 km/h
1 B 2,62 km/h 0,19 km/h
1 C 3,19 km/h 0,23 km/h
1 D 3,93 km/h 0,29 km/h
2 A 5,05 km/h 0,37 km/h
2 B 6,21 km/h 0,45 km/h
2 C 7,57 km/h 0,55 km/h
2 D 9,31 km/h 0,68 km/h
3 A 10,25 km/h 0,75 km/h
3 B 12,61 km/h 0,92 km/h
3 C 15,38 km/h 1,12 km/h
3 D 18,91 km/h 1,38 km/h

MF 5700 SL serisi traktorler
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1. Giris nssev senuson

Hiz kademesi Kademe GTA2550E
Siriingen vitesler devrede Siriingen vitesi devrede
olmadan

4 A 23,65 km/h 1,73 km/h

4 B 29,08 km/h 2,13 km/h

4 C 35,48 km/h 2,59 km/h

4 D 40 km/h 11 3,19 km/h

(1] Hiz, motorun elektronik yonetim sistemi tarafindan sinirlandirilir.

ileri ve geri hareket, Dyna-6 sanziman

Hiz kademesi Kademe GTA2550
Siiriingen vitesler devrede Siiriingen vitesi devrede
olmadan

1 A 1,65 km/h 0,12 km/h

1 B 1,98 km/h 0,15 km/h

1 C 2,33 km/h 0,17 km/h

1 D 2,80 km/h 0,20 km/h

1 E 3,29 km/h 0,24 km/h

1 F 3,96 km/h 0,29 km/h

2 A 4,46 km/h 0,33 km/h

2 B 5,37 km/h 0,39 km/h

2 C 6,29 km/h 0,46 km/h

2 D 7,57 km/h 0,55 km/h

2 E 8,91 km/h 0,65 km/h

2 F 10,72 km/h 0,78 km/h

3 A 9,06 km/h 0,66 km/h

3 B 10,90 km/h 0,80 km/h

3 C 12,78 km/h 0,93 km/h

3 D 15,38 km/h 1,12 km/h

3 E 18,09 km/h 1,32 km/h

3 F 21,77 km/h 1,59 km/h

4 A 22,86 km/h 1,67 km/h

4 B 27,51 km/h 2,01 km/h

4 C 32,26 km/h 2,36 km/h

4 D 38,82 km/h 2,84 km/h

4 E 40 km/hl1] 3,34 km/h

4 F 4,02 km/h

(1] Hiz, motorun elektronik yonetim sistemi tarafindan sinirlandirilir.
1-14 MF 5700 SL serisi traktorler
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1.1.4 Boyutlar ve agirliklar

1.1.4.1 Boyutlar ve agirliklar

Sekil. 1

Genel o6zellikler: MF 5700 SL

Referan Olgiilen teknik deger Boyut/agirlik

s

(A) Tekerlek mesafesi 2550 mm

(B) Katlanmis 6n baglanti aksami ile birlikte dis 4485 mm
uzunluk

Yatay on baglanti aksami ile birlikte dis uzunluk |4490 mm
Agirlikli on baglanti aksami olmadan dis uzunluk | 4805 mm

Agirliksiz 6n baglanti aksami olmadan dis 4355 mm
uzunluk

Baglanti agirlikli on baglanti aksami olmadan dis | 4765 mm
uzunluk

(@) Tavan yUksekligi

Standart kabin (tavandaki déoner lamba igin 208 | 1956 mm /2035 mm
mm ekleyin):

YUksek goruslu kabin (tavandaki doner lamba 1970 mm /2049 mm
icin 185 mm ekleyin):

MF 5700 SL serisi traktorler 1-15
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MASSEY FERGUSON

Referan Olgiilen teknik deger

Boyut/agirhk

s
ince kabin (tavandaki doner lamba icin 194 mm | 1866 mm - 1945 mm
ekleyin):

Auto-Guide™ ile tavanda yiikseklik 2777 mm - 3007 mm

(D) Maksimum dis genislik 2010 mm /2300 mm

(E) Alt bosluk 240 mm - 315 mm

(F) On sarsinti:

Agirliklar olmadan

Agirliklar ile

Baglanti agirhigi ile

Yatay on baglanti aksami ile

On baglanti aksami katlanmisken

Yatay arka baglanti aksami ile

605 mm
1015 mm
1055 mm
1140 mm
735 mm
1200 mm

Traktor agirhgr (depo doluyken, celik tekerlek
agirliklarr olmadan) (1]

2 cekisli strus

4 ceker surus

Minimum 4300 Kg/Maksimum 5800 Kg
Minimum 4600 Kg/Maksimum 5800 Kg

Arka aksin destekledigi toplam yuklu agirlik - 40
km/h

7300 kg

Arka aksin destekledigi toplam yuklu agirlik - 40
km/h

8500 kg

(11

DANA 730 6n aks

Verilen boyutlar, lastik tertibatina ve kabin tipine gore degisiklik gosterir.

Referan Olgiilen teknik deger On aks 730
(G) Flanslar arasi mesafe 1640 mm
(H) Bijonlar arasinda merkezden merkeze mesafe 275 mm

(1) Ortalama capi 220,8 mm
(J) Bijon uzunlugu 34 mm

(K) Bijon ¢api M18 x 1,5
(L Bijon sayisi 8

LODI 140 CP 6n aks

140 CPon aks

(G) Flanslar arasi mesafe 1506 mm - 2006 mm

(H) Bijonlar arasinda merkezden merkeze mesafe |152,4 mm

(1) Ortalama capi 117,42 mm

1-16 MF 5700 SL serisi traktorler
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Referan Olgiilen teknik deger

140 CPon aks

s
(J) Vida uzunlugu NC

(K) Vida cap! M16 x 1,5
(L) Vida sayisi 6

Arka aks

Refera Olciilen teknik deger

ns

GPA54 arka aks

(G) GPA 54 modellerinde flanslar arasindaki mesafe | 1680 mm
(H) Bijonlar arasinda merkezden merkeze mesafe 203,20 mm
(1 Ortalama capi 149,35 mm
(J) Bijon uzunlugu 41 mm

(K) Bijon capi M18x 1,5
(L) Bijon sayisi 8

MF 5700 SL serisi traktorler
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1. Giris e revaueon

1.1.5 Baglanti noktalan

1.1.5.1 Baglanti noktalan

; 31]
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Sekil. 2

NOT: X, y ve z degerleri, traktoriin (motorun) O referans noktasina karsilik gelir.

Baglanti noktalari X Y y4

(1) M16x55 -1175 mm -295 mm 18 mm

(2) M16x55 -1175 mm -260 mm -78 mm

(3) M8x16 -1008 mm -260 mm -35 mm

(4) M8x16 -752 mm -260 mm -35 mm

(5) M16x55 -692 mm -295 mm 18 mm

(6) M16x55 -692 mm -260 mm -98 mm

(7) M16x75 35 mm -225 mm 2,5 mm

(8) M16x75 35 mm -225 mm -46 mm

1-18 MF 5700 SL serisi traktérler
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Baglanti noktalari X Y Z

9) M16x75 35 mm -225 mm -1617 mm
(10) M16x34 140 mm -183 mm -155 mm
an M16x34 140 mm -223 mm -53 mm
(12) M16x34 247 mm -183 mm -155 mm
(13) M16x34 241 mm -223 mm -63 mm
(14) M8x31 113 mm -205 mm 183 mm
(19) M16x34 441 mm -228 mm -65 mm
(1) M16x34 441 mm -228 mm -165 mm
((17)) M8x23 532 mm -200 mm 98 mm
(18) M16x56 374 mm -166 mm -259 mm
(19) M16x56 374 mm -166 mm -319 mm
(20) 8xM18 1571 mm -840 mm -4 mm
(21) M16x26 894 mm -185 mm -12 mm
(22) M16x26 894 mm -157 mm -290 mm
(23) M16x26 980 mm -157 mm -290 mm

Boyutlar

(24) 292 mm
(25) 2549 mm
(26) 456 mm
(27) 698 mm
(28) 540 mm
(29) 616 mm
(30) 400 mm
(31) 872 mm
(32) 537 mm
(33) 106 mm
(34) 290 mm
(35) 228 mm
(36) 248 mm
(37) 220 mm
(38) 419 mm
(39) 379 mm

MF 5700 SL serisi traktorler
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1. Giris unssey renauson

1.1.6 Kapasiteler

1.1.6.1 Kapasiteler

Tip Model Kapasite

Yakit deposu Tum modeller 1801

Ure deposu Tim modeller 25 |

Sogutma sistemi Tum modeller 13,7 1

Motor karteri TUm modeller 121

Sanziman/arka aks Tum modeller Minimum 65 |
Maksimum 75 |

Bayuk avadanliklara 15 | ekledikten sonra veya %10
egimde calismadan sonra Ekstra Maksimum 90 .

Egimde calismak icin Tum modeller 151
veya buyuk avadanliklara
eklenecek miktar

(maksimum)

On aks kirisi Tim modeller 51

On son disli Tum modeller 0,81

On kuyruk mili Tim modeller 1,91

Sogutucu sivi R134A Standart tavan/diz tavan |900 g
Yiksek goruslu tavan 1050 g

On cam yikayici sisesi TUm modeller 4]

1.1.7 Sikma torklan, baglama bilesikleri ve sizdirmazhk rinleri

1.1.7.1 Baglama bilesikleri ve sizdirmazhk arinleri

Genel
Bu kilavuzda bahsedilen Loctite bilesikleri icin endustriyel adlari kullanilacaktir.

Onarim igin ticari adlarini veya asagidaki tabloda verilen Massey Ferguson referanslarini kullanin.

Loctite tirin tipi

221

o Standart dis kilitleyici

242 Orta siddetli dis kilitleyici

270 GUglu dis kilitleyici

496 Yapistirici (metaller igin)

510 Standart sizdirmazlik malzemesi

518 TUm duz yuzeyler ve kagit contalar igin sizdirmazlik malzemesi

542 Disler i¢in sizdirmazlik malzemesi

549 Yaga dayanikh yuzey sizdirmazlik malzemesi

1-20 MF 5700 SL serisi traktorler
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Loctite tiriin tipi Calisma

573

— Yuzey sizdirmazlik malzemesi (motor, vites kutusu)

577 Pigli rakor sizdirmazlik malzemesi (gevsemeyi ve titresim kaynakli sizintilari
onler)

603 Silindir sekilli tertibatlar icin tutucu (yataklar, segmanlar vb.)

638 Silindir sekilli tertibatlar igin guglU tutucu (yataklar, segmanlar vb.)

648 Silindir sekilli tertibatlar igin guclu tutucu (yuksek sicakliklara dayanikli)

706 Gres giderici temizlik malzemesi

5206 Metalik ylzey sizdirmazlik malzemesi (vites kutusu muhafazasi, motor karteri)

5910 + Esnek ylzeyler icin sizdirmazlik malzemesi

5922 + esnek rakorlar icin sizdirmazlik macunu (sensor eklentileri vb.)

7100 Pnomatik sistemler icin sizinti algilayici

NOT: Plastik malzeme ve dokme demir veya celik arasinda sizdirmazlik saglamak icin "Form A conta 2" adli
urdanu kullann.

Loctite tiriinleri icin uygulama yontemi

1. Onceki tim sizdirmazlik malzemesi ve korozyon kalintilarini giderin:
e mekanik olarak: tel firca veya zimpara

e kimyasal olarak: "DECAPLOC 88" (Uriinlin etkisini gdstermesini bekleyin ve ardindan kaziyip
temizleyerek silin).

2. Bilesenlerin yagini kuru ¢ozulcu ile giderin: tercihen "Super Solvant Sec LOCTITE 706" kullanin.
Cozuculerin buharlasmasini bekleyin
4. Parcalara onerilen LOCTITE Urlnu tipini uygulayimn:

e Tum kor tapal delikler i¢in Granun bir kismini deligin tabanindaki son dislere uygulayin.

e silindir seklinde baglantilar igin temiz bir firca kullanarak Urnu iki eslesen yUzey Uzerine uygulayin.

® eslesen ylzeyler icin iki ylzeyden birine bir damla uygulayin, deliklerin etrafinda daire cizin ve
mumkun oldugu kadar kisa sure iginde sikin.

NOT:

w

® Yanasik parcalari kilittememek icin bilesikten ¢ok fazla miktarda kullanmayin.
® Bilesik tabakasini bozmamak i¢in kuruduktan sonraki 5 dakika icinde yeniden sikmaya kalkismayin.

e Ortam sicakhgi, +10°C'nin altindaysa ve Loctite urlinlerinin daha kisa stirede kurumasi saglanmak
isteniyorsa (SILICOMET harig) iki parcadan en az biri lizerinde 2. asamadan sonra LOCTITE T 747
etkinlestirici kullanin. Baglanti disina tasan ur(in sertlesmeyecektir (anaerobik triinler oldugu icin kuruma
yalnizca oksijen olmadigi zaman gerceklesir).

Gres

Sanziman yagina temas eden bilesenler greslendigi zaman hidrolik filtrelerin tikanmasini dnlemek icin yag
ile karisabilen tipte gres kullanin.

1.1.7.2 Vida ve somunlar sikma torku
Asagidaki tablolara gore vida ve somunlar icin énerilen sikma torklarini kullanin:

e 1 ve 2: metrik disler
e 3,4,5ve6:in¢ cinsinden disler

Belirli bir tork gerekli oldugunda metinde belirtilir.
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Tablo 1, 3 ve 5; normal sikma torku degerlerinin normal somunlu, kalin veya ince disli, diz rondelali/
rondelasiz, kilitleme pullu/pulsuz, 0,8 d'ye esit veya daha ylksek kaynaklanabilir somunlu/somunsuz

galvanizli disli elemanlar icin gegerli oldugunu belirtir.

Tablo 2, 4 ve 6; azaltimis sikma torku degerlerinin galvanizli kendinden kilitli somunlu, fosfatli ya da cinko
pul kaplamall somun veya vidali, ince somunlu, 0,8 d'ye esit veya daha algak kaynaklanabilir somunlu,

tertibatlardaki disli elemanlar icin gegerli oldugunu belirtir.
Bu tork degerlerini kontrol etmek icin disli elemani ceyrek tur dondurerek gevsetin ve yeniden sikin.

Bu degerler kuru tertibatlar icin gecerlidir. Disler yaglanmissa sikma torklarini azaltin.

NOT:

Vidanin tzerindeki cekmeye dayanikli sinifi okuyun ve uygulanacak torku belirleyin.

1 - Sikma torku degerleri: Cinko dikromat kaplamali veya beyaz ¢inko kaplamali metrik disler

Nominal Cekmeye dayanikh sinif Cekmeye dayanikl sinif Cekmeye dayanikh sinif
boyut ISO 4.6 (SAE 1-BS B) ISO 8.8 (SAE 5-BS ) ISO 10.9 (SAE 8-BS V)
Tork Tork Tork
Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
M3 0,5Nm 0,7 Nm 1,3 Nm 1,7 Nm 1,8 Nm 2,4 Nm
M4 1,2 Nm 1,6 Nm 3,7 Nm 4,1 Nm 4,3 Nm 5,7 Nm
M5 2,2 Nm 3 Nm 6 Nm 8 Nm 8,5 Nm 11,5 Nm
M6 4 Nm 5Nm 10 Nm 14 Nm 14 Nm 20 Nm
M8 9,5 Nm 12,5 Nm 25 Nm 35 Nm 36 Nm 46 Nm
M10 19 Nm 25 Nm 50 Nm 70 Nm 72 Nm 96 Nm
M12 33 Nm 43 Nm 90 Nm 120 Nm 120 Nm 160 Nm
M16 84 Nm 110 Nm 200 Nm 260 Nm 300 Nm 400 Nm
M20 160 Nm 210 Nm 420 Nm 560 Nm 600 Nm 800 Nm
M24 280 Nm 360 Nm 720 Nm 960 Nm 1000 Nm 1300 Nm
M30 540 Nm 720 Nm 1400 Nm 1800 Nm 2100 Nm 2800 Nm
M36 950 Nm 1250 Nm 2500 Nm 3300 Nm 3600 Nm 4800 Nm
2 - Azaltilmis sikma torku degerleri: fosfat veya cinko pul kaplamali metrik disler
Nominal Cekmeye dayanikl sinif Cekmeye dayanikl sinif Cekmeye dayanikh sinif
boyut ISO 4.6 (SAE 1-BS B) ISO 8.8 (SAE 5-BS ) ISO 10.9 (SAE 8-BS V)
Tork Tork Tork
Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
M3 0,4 Nm 0,6 Nm 1T Nm 1,4 Nm 1,5 Nm 1,9 Nm
M4 T Nm 1,3 Nm 2,5 Nm 3,3 Nm 3,4 Nm 4.6 Nm
M5 1,8 Nm 2,4 Nm 4,8 Nm 6.4 Nm 6,8 Nm 9,2 Nm
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M6 3,2 Nm 4 Nm 8 Nm 11 Nm 12 Nm 16 Nm
M8 7,6 Nm 10 Nm 20 Nm 28 Nm 29 Nm 37 Nm
M10 15 Nm 20 Nm 40 Nm 56 Nm 57 Nm 77 Nm
M12 26 Nm 34 Nm 72 Nm 96 Nm 100 Nm 130 Nm
M16 68 Nm 88 Nm 160 Nm 210 Nm 240 Nm 320 Nm
M20 130 Nm 170 Nm 340 Nm 450 Nm 480 Nm 640 Nm.
M24 230 Nm 290 Nm 570 Nm 770 Nm 800 Nm 1040 Nm
M30 430 Nm 570 Nm 1100 Nm 1400 Nm 1700 Nm 2200 Nm
M36 760 Nm 1000 Nm 2000 Nm 2600 Nm 2900 Nm 3800 Nm

3 - Sikma torku degerleri: ¢cinko dikromat kaplamali veya beyaz ¢inko kaplamali disler (ing)

Cekmeye dayanikh sinif

Cekmeye dayanikh sinif

Nominal Cekmeye dayanikh sinif
boyut SAE 1 (ISO 4,6-BS B) SAE 5 (ISO 8.8 BS ) SAE 8 (ISO 10.9-BS V)
Tork (Nm) Tork (Nm) Tork (Nm)
Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
#6 0,9 1.3 1.8 2,4 2,5 3.3
#8 1.7 2,3 34 4.4 4.7 6,3
#10 2,5 3.3 4.7 6,3 6,7 89
1/4 6 8 11 15 16 22
5/16 12 16 22 30 31 (43)
3/8 22 30 (39) 53 55 75.
7/16 35 (47) 64 86 90; 120
1/2 54 72 100 130 140 180
5/8 110 140 200 260 280 370
3/4 190 250 350 460 490 660
7/8 310 410 560 760 800 1060
1 460 620 840 1120 1200 1600
11/8 4380 640 1050 1390 1700 2200
11/4 680 900 1500 2000 2400 3200
11/2 1200 1600 2600 3400 4100 5400

4 - Azaltilmis sikma torku degerleri: fosfat veya ¢inko-pul kaplamal disler (ing)
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Nominal Cekmeye dayanikh sinif Cekmeye dayanikl sinif Cekmeye dayanikh sinif
boyut SAE 1 (ISO 4,6-BS B) SAE 5 (ISO 8.8 BS S) SAE 8 (ISO 10.9-BS V)

Tork (Nm) Tork (Nm) Tork (Nm)
Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
#6 0,7 1 1.5 1,9 2 2,6
#8 1.4 1,8 2,7 3.5 3.8 5
#10 2 2,6 3.8 5 5,3 7.1
1/4 4.8 6,4 8,8 12 13 18
5/16 9,6 13 18 24 25 34
3/8 18 24 31 42 (44) 60
7/16 28 38 51 69 72 96
1/2 (43) 57 80 104 110 140
5/8 90; 110 160 210 220 300
3/4 150 200 280 370 390 530
7/8 250 330 450 610 640 850
1 370 500 670 900 960 1280
11/8 390 510 840 1100 1360 1760
11/4 540 720 1200 1600 1920 2560
11/2 960 1300 2100 2700 3280 4320

5 - Sikma torku degerleri: ¢inko dikromat kaplamali veya beyaz cinko kaplamali disler (ing)

Nominal Cekmeye dayanikh sinif Cekmeye dayanikl sinif Cekmeye dayanikh sinif
boyut SAE 1 (ISO 10.9-BS B) SAE 5 (ISO 8.8 BS S) SAE 8 (ISO 10.9-BS V)
Tork Ibf ft Tork Ibf ft Tork Ibf ft
Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
#6 0,6 1 1.3 1,8 1,8 2,4
#3 1.3 1.7 2,5 3.2 34 4,6
#10 1.8 2,4 34 4,6 4,9 6,6
1/4 4.4 5,9 8 11 12 16
5/16 9 12 16 22 23 31
3/8 16 22 29 (39) (41) 55
7/16 26 35 (47) 63 66 88
1/2 (40) 53 74. 96 100 130
5/8 81 (103) 150 190 210 270
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3/4 140 180 260 340 360 490
7/8 230 300 410 560 590 780
1 340 460 620 830 880 1180
11/8 350 470 775 1025 1200 1600
11/4 500 660 1100 1470 1800 2400
11/2 880 1180 1900 2500 3000 4000
6 - Azaltilmis sikma torku degerleri: fosfat veya cinko-pul kaplamali disler (ing)
Nominal Cekmeye dayanikh sinif Cekmeye dayanikh sinif Cekmeye dayanikh sinif
boyut SAE 1 (ISO 10.9-BS B) SAE 5 (ISO 8.8 BS S) SAE 8 (ISO 10.9-BS V)
Tork Ibf ft Tork Ibf ft Tork Ibf ft
Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
#6 0,5 0.8 1 1.4 1.5 1,9
#8 1 1.4 2 2,6 2,7 3.7
#10 1.5 1,9 2,7 3.7 3.9 5,3
1/4 3.5 4.7 6,6 8,8 9 13
5/16 7 9,4 13 18 18 25
3/8 13 18 23 31 32 (44)
7/16 20 28 37 51 53 71
1/2 32 42 59 77 82 106
5/8 65 83 120 150 160 220
3/4 110 150 210 270 290 390
7/8 180 240 330 450 470 630
1 270 370 500 660 710 940
11/8 280 380 620 820 1000 1300
11/4 400 530 880 1180 1400 1900
11/2 700 940 1500 2000 2400 3200

1.1.7.3 Hidrolik rakorlarin sikma torku

Asagidaki tablolara gore hidrolik rakorlar igin tavsiye edilen sikma torklarina kullanin:

e 1:37° havsa ile hidrolik rakorlar
e 2: EO2 hidrolik rakorlar

e 3. Metrik duz disli hidrolik rakorlar

e 4:inc cinsinden diz disli hidrolik rakorlar
e 5: Sizdirmaz disli celik rakorlar.

Belirli bir tork gerekli oldugunda metinde belirtilir.

MF 5700 SL serisi traktorler

ACT0021540

1-25



1. Giris

>

MASSEY FERGUSON

Bu sikma torklarinin teknik ozellikleri, ideal olarak duz disli rakorlar, 37° havsali rakorlar veya cikintilar igin "O"
ringli rakorlari iceren sert hidrolik boru ve hortumla kullanilan galvanizli celik rakorlar icin gegerlidir.

Bu degerler kuru tertibatlar icin gecerlidir. Disler yaglanmissa sikma torklarini azaltin.

1 - Sikma torklari: 37° havsa ile hidrolik rakorlar

Cekmeye dayanikh sinif SAE J 514

Borunun dis ¢capi, |Borunun dis ¢api, |Dis

metrik (ing) Tork

mm ing inc Min. Maks.
4 1/8 5/16 - 24 UNF 8 Nm 9 Nm

5 3/16 3/8 - 24 UNF 11 Nm 12 Nm
6 1/4 7/16 - 20 UNF 15 Nm 16 Nm
8 5/16 1/2 - 20 UNF 19 Nm 21 Nm
10 3/8 9/16 - 18 UNF 24 Nm 28 Nm
12 1/2 3/4 - 16 UNF 49 Nm 53 Nm
16 5/8 7/8 - 14 UNF 77 Nm 85 Nm
20 3/4 1-1/16 - 12 UN 107 Nm 119 Nm
22 7/8 1-3/16-12 UN 127 Nm 140 Nm
25 1 1-5/16-12 UN 147 Nm 154 Nm
32 1-1/4 1-5/8-12 UN 172 Nm 181 Nm
(40) 1-1/2 1-7/8-12 UN 215 Nm 226 Nm
50 2 2-1/2-12 UN 332 Nm 350 Nm
ONEMLI:

Boru rakorlari, boru anahtari veya tork anahtari kullanilarak sikilmamalidir. Boru ve rakorlarin ezilmesini,
dislerin asinmasini énlemek icin 6zel boru anahtarlari, acik uclu duz anahtarlar ve uygun boyutlu Allen

anahtarlari kullaniimalidir.

2 - Sikma torklari: EO2 hidrolik rakorlar

Boru boyutu Tork +%10

mm

6 X1 17 Nm

8 X1 25 Nm

10 X1 35 Nm

12 X1 45 Nm

12X1,5 48 Nm

15X 1,5 70 Nm

18X 2 105 Nm
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22 X2 160 Nm

25X 2 210 Nm

28 X2 205 Nm

3 - Sikma torklari: Metrik diiz disli hidrolik rakorlar

Cekmeye dayanikh sinif ISO 6149-3

Dis Tork +%10 / %0

mm Nominal

M8 x 1 8 Nm

M10 x 1 15 Nm

M12 x 1,5 25 Nm

M14 x 1,5 35Nm

M16 x 1,5 40 Nm

M18x 1,5 45 Nm

M22 x 1,5 60 Nm

M27 x 2 100 Nm

M33 x 2 160 Nm

M42 x 2 210 Nm

M48 x 2 260 Nm

M60 x 2 315 Nm

4 - Sikma torklan: in¢ cinsinden diiz disli hidrolik rakorlar

Cekmeye dayanikh sinif SAE J 514

Dis Tork

inc Min. Maks.
5/16 - 24 UNF 8 Nm 9 Nm
3/8 - 24 UNF 11 Nm 12 Nm
7/16 - 20 UNF 18 Nm 20 Nm
1/2 - 20 UNF 23 Nm 26 Nm
9/16 - 18 UNF 29 Nm 33 Nm
3/4 - 16 UNF 49 Nm 53 Nm
7/8-14 UNF 59 Nm 64 Nm
1-1/16-12 UN 93 Nm 102 Nm
1-3/16 - 12 UN 122 Nm 134 Nm
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1-5/16 - 12 UN 1517 Nm 166 Nm
1-5/8 - 12 UN 198 Nm 218 Nm
1-7/8 - 12 UN 209 Nm 231 Nm
2-1/2-12 UN 296 Nm 325 Nm

5 - Sikma torklari: sizdirmaz disli celik rakorlar

Borunun nominal capi Tork

in¢c Min. [1] Maks.
1/8 20 Nm 30 Nm
1/4 40 Nm 50 Nm
3/8 60 Nm 80 Nm
1/2 110 Nm 140 Nm
3/4 160 Nm 200 Nm
1 210 Nm 270 Nm
1-1/4 250 Nm 310 Nm

(11 Sizdirmazlik Grind kullanilirsa sikma torklarinin minimum degeri gegerli olmaz.

Sizdirmaz dislerin Gizerinde sizdirmazlik iiriini

uygulamasi A
e Sizdirmazlik Urdnund uzunluga (A) uygulayin.
e Sizdirmazlik Grdnund ilk iki dise (B)
uygulamayin. —
? i

Sekil. 3

1.1.8 Olcii birimleri

1.1.8.1 Donustiirme tablosu

mm x 0,0394 ing

inc x 25,400 mm

m x 3,2808 ft
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