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Gratulujemy wyboru produktu AGCO'. Jestesmy przekonani, ze zakup
maszyny AGCO stanowi doskonaty wybdr. Czujemy sie zobowigzani
wobec naszych klientow.

Lokalny dealer wykonat serwis maszyny przed jej wydaniem.

Mozna z nim porozmawiac na tematy obstugi | konserwacji omowione w
tej instrukcji obstugi. Przekaze on takze instrukcje dotyczace
odpowiednich zastosowari tej maszyny. W przypadku pytan lub potrzeby
uzupetnienia maszyny o wyposazenie dodatkowe zalecamy kontakt z
dealerem.

Zalecamy uwazne  przeczytanie catej instrukcji  obstugi  przed
przystgpieniem do eksploatacji maszyny. Jestesmy przekonani, ze czas
poswiecony na zapoznanie sie z funkcjami zwiekszajacymi wydajnosc
pracy, regulacja i konserwacja zwroci sie z nawigzkg podczas dfugiego |
satysfakcjonujgcego okresu eksploatacyi.

Maszyna jest objeta pisemnag gwarancja przekazywang przez dealera
AGCO w momencie zakupu.

Firma AGCO® zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian lub ulepszen do swoich produktow w
dowolnym czasie i bez obowigzku wprowadzenia takich zmian w starszych produktach. Firma
AGCO ® ani jej dealerzy nie ponosza odpowiedzialnosci za réznice, ktére moga wystepowaé miedzy
rzeczywistymi danymi technicznymi produktéw a oswiadczeniami i opisami zawartymi w niniejszej
publikacji.
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1. Bezpieczenistwo

1.1 Wprowadzenie

1.1.1 Symbol ostrzegawczy

Symbol ostrzegawczy informuje o potencjalnie
niebezpiecznym obszarze!

Zwracac uwage na symbole ostrzegawcze w
zamieszczone W niniejszej instrukcji obstugi oraz
umieszczone na maszynie. Symbole ostrzegawcze
mowig, ze w niniejszej instrukcji znajduja sie
wazne instrukcje bezpieczenstwa.

CMDJA0110479101

llust. 1

1.1.2 Komunikaty dotyczace bezpieczenstwa

Wraz z symbolami ostrzegawczymi uzywane sa
terminy NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE i
UWAGA. Nalezy zapozna¢ sie z komunikatami
dotyczacymi bezpieczenstwa i stosowac sie do
zalecanych $rodkoéw bezpieczenstwa i higieny
pracy.

NIEBEZPIECZENSTWO:
Nieprzestrzeganie zalecanych
srodkow bezpieczenstwa i higieny
pracy spowoduje SMIERCI LUB
OBRAZENIA CIALA.

OSTRZEZENIE:

Nieprzestrzeganie zalecanych
srodkow bezpieczenstwa i higieny
pracy moze spowodowaé SMIERCI
LUB OBRAZENIA CIALA.

ZACHOWAC OSTROZNOSC:
Nieprzestrzeganie zalecanych
srodkow bezpieczenstwa i higieny
pracy moze spowodowaé
OBRAZENIA CIALA.

> > P

llust. 2

1.1.3 Meldunki informacyjne

Stowa Wazne oraz Uwaga nie odnoszg sie do bezpieczenstwa osobistego i sg stosowane w celu
przekazania informacji na temat eksploatacji i konserwacji maszyny.

WAZNE INFORMACJE: Wskazuja na specjalne instrukcje lub procedury, ktérych nieprzestrzeganie moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny lub negatywnie wptyna¢ na obszar wokot maszyny.

UWAGA: Informacje ufatwiajace wykonanie procedury.

Duza prasa kostkujgca
700741565F
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1. Bezpieczeristwo

1.1.4 Etykiety ostrzegawcze

OSTRZEZENIE:
Nie wolno usuwacé znakow ostrzegawczych. Nieczytelne, uszkodzone lub brakujace
etykiety ostrzegawcze nalezy zastapié.

Przed wymiang znakéw ostrzegawczych nalezy doktfadnie umy¢ powierzchnie maszyny roztworem
tagodnego mydta i wody. Zamienne etykiety ostrzegawcze mozna naby¢ u dealera.

Zawsze nalezy sie sprawdzaé, czy etykiety ostrzegawcze znajduja sie we wtasciwych miejscach oraz czy
mozna je odczytad. llustracje dotyczace rozmieszczenia etykiet ostrzegawczych znajduja sie w tym
rozdziale.

Utrzymywac czystos$é etykiet ostrzegawczych. W razie koniecznosci nalezy uzyé delikatnego roztworu
mydta i wody.

1.1.5 Uwagi dla operatora

Do zakresu odpowiedzialno$ci operatora nalezy
uwazne przeczytanie rozdziatu dotyczacego
bezpieczenstwa zawartego w niniejszej instrukcji
obstugi oraz w instrukcjach obstugi uzywanych
narzedzi przed rozpoczeciem uzytkowania
maszyny. Operator odpowiada za wiasne
bezpieczenstwo. Stosowanie odpowiednich
procedur bezpieczeristwa zapobiega obrazeniom
ciata operatora i 0s6b znajdujacych sie w poblizu.

Opisane w tym rozdziale informacje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy wdrozy¢ w ramach
wiasnego programu bezpieczenstwa. Czesé
dotyczaca bezpieczenistwa zostata napisana
wylacznie dla tego typu maszyny. Za llust. 3
bezpieczenstwo odpowiada operator. Operator

moze zapobiec obrazeniom ciata i wypadkom

Smiertelnym.

CMCHE0110035401

W niniejszym rozdziale dotyczgcym
bezpieczenstwa przedstawione sg podstawowe
przyktady zagrozen, ktére moga wystgpi¢ podczas
pracy i konserwacji maszyny. Rozdziat ten nie
zastepuje informacji dotyczacych bezpieczenistwa
podanych w innych rozdziatach niniejszej instrukciji.

Nieprzestrzeganie instrukcji dotyczacych
bezpieczenstwa moze prowadzi¢ do obrazen ciata
lub $mierci.

Nalezy takze zapoznaé sie z zasadami obstugi
maszyny oraz prawidtowego korzystania z
elementow sterujacych.

Nie wolno uzywa¢ maszyny bez wiedzy na temat
jej obstugi. Nie wolno pozwalaé na uzywanie
maszyny osobom nieposiadajacym wiedzy w
zakresie jej obstugi.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen
bezpieczenstwa opisanych w podrecznikach oraz
na etykietach ostrzegawczych znajdujacych sie na
maszynie, narzedziach i osprzecie.

16 Duza prasa kostkujaca
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Nalezy uzywaé wytacznie zatwierdzonych urzadzen dodatkowych / zatwierdzonego osprzetu.

Sprawdzi¢, czy maszyna jest wyposazona w prawidtowy osprzet wymagany przez lokalne przepisy.

OSTRZEZENIE:
Nie wolno spozywa¢ alkoholu ani zazywaé narkotykéw/lekow, ktére moga mie¢ wptyw na
koncentracje lub koordynacje. W przypadku uzywania lekow na recepte lub bez recepty

nalezy zasiegna¢ porady w kwestii wptywu danego leku na zdolnos$¢ obstugi maszyn.

ZACHOWAC OSTROZNOSC:
Jesli osprzet lub narzedzia uzywane z ta maszyna maja oddzielne instrukcje obstugi,
nalezy zapozna¢ sie z zawartymi w nich informacjami dotyczacymi bezpieczenstwa.

1.1.6 Niniejsza instrukcja

Niniejszy podrecznik zawiera instrukcje zwigzane z ogélnym bezpieczenstwem podczas pracy z maszyna.
Nalezy przechowywac¢ podrecznik w poblizu maszyny.

Kierunki prawy i lewy, stosowane w niniejszej instrukcji, sa przedstawione z perspektywy osoby siedzace]
w fotelu operatora.

Fotografie, ilustracje oraz dane wykorzystane w niniejszej instrukcji byty aktualne w momencie publikacji,
ale w toku produkcji maszyny moga pojawic¢ sie niewielkie réznice. Producent maszyn zastrzega sobie
prawo do wprowadzenia zmian projektowych oraz zastosowania niezbednych zmian w budowie maszyn
bez wczesniejszego zawiadomienia.

OSTRZEZENIE:

A Na niektorych zawartych w tym podreczniku rysunkach i fotografiach przedstawione sa
widoki po zdjeciu oston lub pokryw. Obstugiwaé maszyne tylko wtedy, gdy wszystkie
ostony i pokrywy sa zamontowane prawidtowo. Jesli zdjecie ostony lub pokrywy bedzie
niezbedne w celu wykonania naprawy, przed wznowieniem pracy musza by¢ one zatozone
Z powrotem.

1.1.6.1 Schowek na instrukcje obstugi

Instrukcja obstugi znajduje sie w pojemniku (1)
umieszczonego po prawej stronie maszyny.

llust. 4
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1. Bezpieczeristwo

1.2 Praca

1.2.1 Informacje ogdlne

Podczas postoju maszyne i ciggnik nalezy
zatrzymywac na twardej i réwnej nawierzchni.
Ustawi¢ wszystkie elementy sterujgce w pozycji
neutralnej i zaciggna¢ hamulec postojowy.
Whtaczy¢ silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki.

Nalezy sprawdzi¢, czy ciggnik i osprzet znajduje sie
w nalezytym stanie technicznym, zgodnie z
informacjami podanymi w instrukcjach obstugi.
Sprawdzi¢, czy hamulce ciggnika i maszyny sa
prawidtowo wyregulowane.

Ciagnik musi mie¢ wystarczajgcg mase i site
hamulcow, szczegdlnie podczas pracy na drogach i
nierownym terenie. Nalezy korzysta¢ z ciggnika o
zalecanym rozmiarze i masie do transportu
maszyny.

Ciagnik musi by¢ wyposazony w konstrukcje
ochronng w razie przewrécenia sie (ROPS) i pas
bezpieczenstwa. Podczas pracy nalezy zapina¢ pas
bezpieczenstwa.

Nie schodzi¢ z maszyny znajdujacej sie w ruchu.

Zawsze obstugiwaé¢ maszyne z wiaczona konsola
sterowania.

Nie wolno uruchamia¢ ciggnika z wtgczonym WOM
lub wtaczonym pulpitem sterowniczym.

Nie jezdzi¢ po zbyt stromych zboczach.

W miare mozliwosci nalezy unikac pracy maszyny
w poblizu rowdw, nasypéw i dotdw. Zmniejszy¢
predkos¢ jazdy podczas pracy na powierzchniach
Sliskich, chropowatych lub btotnistych i podczas
skrecania lub jazdy po wzniesieniu.

Nalezy pamigeta¢ o rozmiarach maszyny i zapewni¢
odpowiednig przestrzent do wykonania pracy.

Podczas podnoszenia i opuszczania zsuwni,
wysuwania lub wyrzucania bel zadne osoby nie
moga przebywac za zsuwnia bel.

Nie wolno stawa¢ pomiedzy ciggnikiem a
osprzetem, aby zatozy¢ sworzen sprzegajacy,
podczas gdy witaczony jest silnik ciggnika.

CMCHE0110035901

llust. 5
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Nalezy uwazaé, aby nie dopusci¢ do kontaktu
maszyny z liniami wysokiego napiecia. Kontakt z
liniami wysokiego napiecia moze skutkowac
porazeniem elektrycznym, a co za tym idzie —
powaznymi obrazeniami lub $miercia.

N

CMCHE0110036401

llust. 6

1.2.2 Czynnosci przygotowawcze

Przed przystapieniem do uzytkowania lub serwisowania maszyny nalezy doktadnie zapozna¢ sie z trescia
instrukcji i zrozumie¢ zalecenia w niej zawarte.

Konieczne jest zapoznanie sie z rozmieszczeniem poszczegodlnych elementéw sterujgcych oraz zrozumienie
zasad ich funkcjonowania. Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzié, czy wszystkie elementy
sterujgce ustawione sa w pozycjach neutralnych oraz czy hamulec postojowy jest wtaczony.

Przed obstugg maszyny nalezy takze sprawdzié, czy w poblizu obszaru roboczego nie ma oséb postronnych.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie i nauczy¢ sie uzywac wszystkich przyrzadow
sterujacych. Nalezy to uczyni¢ na obszarze wolnym od ludzi i przeszkéd. Poznaé¢ wymiary maszyny i
upewni¢ sie, ze dostepna jest wystarczajaca ilo$¢ miejsca na jej obstuge. Nie obstugiwaé¢ maszyny z duza
predkoscig na obszarach o duzym natezeniu ruchu.

Nalezy zapozna¢ sie z odpowiednimi procedurami i stosowac sie do nich podczas wykonywania prac przy
maszynie i podczas jej obstugi. Nie wolno zezwalaé na obstuge maszyny dzieciom lub pracownikom nie
posiadajacym odpowiedniego przeszkolenia. Nie dopuszcza¢ w miejsce pracy osob postronnych,
szczegodlnie dzieci. Nie przewozi¢ innych osdb na maszynie.

Sprawdzi¢, czy maszyna jest w dobrym stanie do pracy. Zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi. Sprawdzi¢, czy
maszyne wyposazono w odpowiedni osprzet wymagany przez lokalne przepisy.

Caty osprzet posiada ograniczniki. Przed uruchomieniem tej maszyny i ciagnika nalezy upewni¢ sie, ze
zrozumiata jest charakterystyka predkosci, dziatania hamulcéw, uktadu kierowniczego, stabilnosci oraz
obcigzenia.

1.2.3 Srodki ochrony osobistej

Zatozy¢ wszystkie srodki ochrony osobistej (PPE) i @
odziez ochronng, ktére zostaty dostarczone lub sa

niezbedne do spetnienia warunkéw i @
obowiazujacych przepiséw. Srodki ochrony @

osobistej obejmuja sprzet zapobiegajacy
obrazeniom oczu, ptuc, uszu, gtowy, dtoni i stop.

Zawsze trzymac rece, stopy, wtosy i ubrania z dala & %
od ruchomych czesci. Nie wolno nosi¢ luznej
odziezy, bizuterii, zegarkdw ani innych rzeczy, ktére
mogtyby zaplata¢ sie w czesci ruchome maszyny.
Zwigza¢ diugie wiosy, aby nie zaplataty sie w

ruchome czesci.
@ & CMCHEO110035501

llust. 7
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1. Bezpieczeristwo

1.2.4 Instrukcje dotyczace fotela

Przed uruchomieniem maszyny zawsze nalezy
zapinac¢ pas bezpieczeristwa. Podczas obstugi
maszyny nalezy zawsze siedzie¢ w fotelu i mieé
zapiety pas bezpieczenstwa. Wymieni¢ pasy
bezpieczenstwa, kiedy beda zuzyte lub przerwane.

Nie uzywacé pasa luznego. Upewni¢ sie, ze pas
bezpieczenstwa jest naprezony. Nie zaktadaé pasa
pozwijanego lub zakleszczonego miedzy
elementami konstrukcyjnymi fotela.

Zatozy¢ pas bezpieczeristwa na fotelu instruktora.
Fotel instruktora moze by¢ uzywany tylko do
szkolenia nowych operatoréw lub sprawdzania
usterek. Fotel instruktora jest przeznaczony tylko
do krotkotrwatego uzytku.

Dzieci nie powinny korzysta¢ z fotela instruktora
ani znajdowac sie w kabinie. Inne osoby nie
powinny korzysta¢ z fotela instruktora ani
znajdowac sie w kabinie.

Przy zajetym miejscu w fotelu instruktora,
prowadzi¢ maszyne z nizsza predkosciag i na
réwnym podtozu. Przy zajetym miejscu w fotelu
instruktora, nie wykonywa¢ gwattownie
manewrdw ruszenia, zatrzymania czy obrotu. Przy
zajetym miejscu w fotelu instruktora, nie nalezy
jezdzi¢ po autostradach i po drogach publicznych.

CMCHE0110035601

llust. 8

1.2.5 Ostony i obudowy

OSTRZEZENIE: Zagrozenie
pochwyceniem. Pasy i obracajace sie
elementy.

Moze to doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata lub smierci.

Podczas pracy silnika nie otwieraé ani
nie zdejmowa¢ oston oraz nie
wktadacé rak za ostony. Zatrzymaé
maszyne przed rozpoczeciem
wykonywania czynnosci serwisowych
przy maszynie.

e

CMCHE0110037801

llust. 9

Wszystkie ostony i obudowy powinny znajdowac sie we wtasciwych pozycjach oraz musza by¢ w dobrym
stanie technicznym. Trzymac sie z dala od obracajacych sie czesci.

20
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1. Bezpieczenistwo

pochwyceniem. Elementy obracajace
sie.

Moze to doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata lub smierci.

g NIEBEZPIECZENSTWO: Zagrozenie

Nie wolno wykonywaé jakichkolwiek
regulacji ani napraw elementow,
ktore sie poruszaja. Zatrzymac
maszyne przed rozpoczeciem
wykonywania czynnosci serwisowych
przy maszynie.

Nie uzywaé maszyny z otwartymi lub zdjetymi
ostonami watkéw napedowych.

Trzyma¢ sie z dala od obracajacych sie czesci.

Upewni¢ sig, ze ostony obracaja sie swobodnie.

A
=

@,

CMCHE0110036601

llust. 10

1.2.6 Ostrzezenie dotyczace spalin

OSTRZEZENIE: Niebezpieczenstwo
wdychania niebezpiecznych
substancji. Spaliny.

A

Moze to spowodowaé $mier¢ lub
powazne choroby.

Nie uruchamiaé¢ silnika

w zamknietych pomieszczeniach,
w ktérych niemozliwe jest
odprowadzanie spalin na zewnatrz.

Nie manipulowaé przy uktadzie wydechowym ani
nie modyfikowa¢ go za pomoca niezatwierdzonych
przedtuzen.

CMCHE0110037901

llust. 11

1.2.7 Wyrzucane odtamki

OSTRZEZENIE:

Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ podczas
pracy wzdtuz boku drogi lub
konstrukcji. Podczas pracy maszyny
moga zosta¢ z niej wyrzucone
kamienie i inne materiaty i
spowodowac obrazenia ciata.

A

Nie zbliza¢ sie do maszyny podczas jej pracy.
Niektoére materialy moga zosta¢ wyrzucone przez
maszyne podczas pracy i spowodowac obrazenia
ciafa.

CMCHE0110038001

llust. 12
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1. Bezpieczeristwo

1.2.8 Porecze

OSTRZEZENIE: Zagrozenie upadkiem.
Moze to doprowadzi¢ do obrazen ‘

ciata lub $mierci.

Nalezy stosowaé¢ odpowiednie srodki
bezpieczenstwa podczas prac
ziemnych.

Stana¢ przodem do drabinki i uzywa¢ poreczy przy
wchodzeniu po drabince maszyny. Nalezy zawsze
zachowywac¢ trzypunktowy kontakt z drabinka.

CMCHE0110118601

llust. 13

1.2.9 Srodki chemiczne uzywane w rolnictwie

Srodki chemiczne uzywane w rolnictwie sa bardzo niebezpieczne. Niewtaéciwe procedury stosowania
nawozow, fungicyddw, herbicyddw, insektycyddw i pestycyddw moga spowodowaé odniesienie
uszczerbku na zdrowiu u ludzi i zwierzat, a takze uszkodzenie roslin, gleby i mienia.

Przed otwarciem kazdego pojemnika ze srodkiem chemicznym nalezy zawsze przeczyta¢ stosowne
instrukcje.

Przeczyta¢ instrukcije i przestrzegac¢ ich przy kazdym stosowaniu danego srodka chemicznego.

Podczas regulacji, konserwacji, czyszczenia i przechowywania maszyny nalezy przestrzegac¢ tych samych
Srodkdw ostroznosci, co podczas stosowania srodkdw chemicznych do lejéw i zbiornikdw.

Poinformowaé wszystkie osoby, ktére znajduja sie w poblizu $rodkéw chemicznych o mozliwych
niebezpiecznych skutkach i niezbednych $rodkach ostroznosci.

Zajmowac pozycje pod wiatr, z dala od dymu powstatego ze srodkdéw chemicznych.

Przechowywac¢ lub usuwac wszystkie srodki chemiczne, ktére nie sg uzywane zgodnie z zaleceniami
producenta chemikalidow.
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1.3 Jazda po drogach publicznych

Nalezy zawsze podnie$¢ zsuwnie bel przed:

® Przejazdem maszyna przez droge.
e Jazda maszyna po drogach publicznych.
¢ \Wprowadzeniem maszyny na przyczepe.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w sekgcji
Podnoszenie zsuwni bel.

Przed wjechaniem maszyng i ciggnikiem na drogi
publiczne nalezy sprawdzi¢, czy zrozumiate sg
charakterystyki predkosci, hamulcow, uktadu
kierowania, stabilnosci oraz obcigzenia.

Podczas jazdy po drogach publicznych nalezy
dokonywa¢ dobrej oceny panujgcych tam
warunkow. Bezwzglednie nalezy zachowywac
petna kontrole nad maszyna. Nie dopuszcza¢ do
bezwtadnego zjezdzania maszyny po zboczu.

Maksymalna predkos$¢ sprzetu rolniczego jest
okreslona przez przepisy krajowe. Predkos¢
maszyny powinna by¢ tak dobrana, aby przez caty
czas jazdy operator miat nad nig petng kontrole.
Informacje o predkosci dopuszczalnej dla tej
maszyny mozna znalez¢ w czesci Specyfikacje.

Nalezy sprawdzié, czy ciagnik znajduje sie w
nalezytym stanie technicznym, zgodnie z
informacjami podanymi w instrukcji obstugi. Nalezy
sprawdzi¢, czy hamulce ciggnika i maszyny, o ile
wystepuja, sg prawidtowo wyregulowane. Ciggnik
musi mie¢ wystarczajgcg mase i site hamulcéw,
szczegoblnie podczas pracy na drogach i nieréwnym
terenie. Dla uzyskania skutecznego hamowania
nalezy uzywac ciaggnika o wymiarach i masie
zalecanych do holowania maszyny. Minimalna
masa ciggnika jest podana w czesci Specyfikacje.

Nalezy zapozna¢ sie i przestrzegaé wszystkich
przepiséw ruchu drogowego obowigzujacych dla
tej maszyny. W przypadku watpliwosci odnosnie
do krajowych przepiséw dotyczacych transportu
maszyn rolniczych po drogach publicznych nalezy
zasiegna¢ porady prawnej. Swiatta mijania,
obrotowe lampy ostrzegawecze, lampy tylne oraz
kierunkowskazy powinny by¢ uzywane przez catg
dobe, chyba Ze zabraniaja tego obowiazujace
przepisy krajowe.

Przed wjechaniem na droge nalezy sprawdzi¢, czy
dziafajg wszystkie kierunkowskazy. Nalezy
sprawdzi¢, czy $wiatta odblaskowe sg prawidtowo
zamontowane, czy sg czyste i czy znajduja sie w
dobrym stanie. Jesli na maszynie znajduje sie
oznaczenie pojazdu wolnobieznego (SMV), nalezy
sprawdzi¢, czy jest ono czyste i prawidtowo
umieszczone z tytu maszyny.

CMCHE0110038101

llust. 14
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Zabrania sie jazdy prasa po drogach z belg znajdujaca sie w komorze.

Podczas prowadzenia maszyny nalezy uwaza¢ na pozostatych uczestnikéw ruchu drogowego. Prowadzac
maszyne, nalezy porusza¢ sie wtasciwa strong drogi i, jesli to mozliwe, zjezdza¢ na pobocze, aby
przepuszczaé pojazdy poruszajgce sie z wiekszg predkoscia.

Nalezy zna¢ catkowitg szerokos¢, dtugosé, wysokosé i mase sprzetu. Zachowaé ostroznosé podczas
transportu maszyny na waskich drogach i na mostach.

tancuch zabezpieczajacy miedzy prasa a belkg zaczepowa ciggnika powinien by¢ zawsze zamontowany.

e Nalezy uzywac taricucha zabezpieczajacego o wytrzymatosci réwnej lub wiekszej niz masa catkowita
holowanych maszyn.

e Podtaczy¢ taricuch zabezpieczajacy do zaczepu ciggnika i uzy¢ ogranicznika przytrzymujacego na
sworzniu sprzegajacym.

e Nalezy zapewni¢ wystarczajgco duzo luzu na fancuchu zabezpieczajagcym, aby umozliwi¢ skrecanie.

¢ Nie wolno uzywac¢ tancucha zabezpieczajacego na czas transportu do holowania.

Uwazac¢ na linie napowietrzne i inne przeszkody.
Nalezy uwaza¢, aby nie dopusci¢ do kontaktu
maszyny z liniami wysokiego napiecia. Kontakt z
liniami wysokiego napiecia moze skutkowac
porazeniem elektrycznym, a co za tym idzie —

powaznymi obrazeniami lub $miercia. N

CMCHE0110036401

llust. 15
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1.4 Konserwacja

1.4.1 Informacje ogdlne na temat konserwacji

Przed przystapieniem do wykonywania czynnosci

konserwacyjnych, smarowania, wykonywania
czynnosci serwisowych, czyszczenia lub
dokonywania regulaciji: I

e Ustawi¢ maszyne na twardym, réwnym
podtfozu.

e \Wytgczyé WOM ciggnika.

e Upewnij sie, ze wszystkie elementy sterujgce
znajduja sie w potozeniu neutralnym i
zaciagniety jest hamulec postojowy.

e Upewnié sie, ze maszyna i narzedzia zostaty
opuszczone na podtoze.

CMCHE0110038201

o \Wytaczy¢ silnik i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. llust. 16
e Zaciggna¢ hamulec kota zamachowego prasy.
e Zaciggna¢ hamulec postojowy prasy, jesli prasa
jest w niego wyposazona.
e Uwaznie patrze¢ i stucha¢! Upewni¢ sie, ze
wszystkie czesci, ktére poruszajg sie zostaty
zatrzymane.
® Przed rozpoczeciem pracy na maszynie lub pod
nig umiescic kliny zabezpieczajace przed i za
kotami maszyny.

Nie podchodzi¢ do maszyny, gdy ciagnik jest uruchomiony.

Nie Scigga¢ z maszyny masy roslinnej, sznurka ani zadnych innych przedmiotoéw, gdy wigczony jest silnik.

Czesci, ktére poruszajg sie moga wciagnaé osobe do maszyny zanim zdazy sie usungé na bok.

Zna¢ wymiary i masy czesci podczas wykonywania czynnoséci serwisowych. Nie stawac¢ pod czesciami

przenoszonymi za pomoca podnosnika lub innego urzadzenia dzwigowego badz obok tych czesci.

Po zakonczeniu pracy zdja¢ wszystkie narzedzia z maszyny.

Upewni¢ sig, ze ziacza elektryczne sg czyste przed ich podfaczeniem.

Sprawdzié, czy nie ma czesci, ktdre sa obluzowane, pekniete lub uszkodzone. Upewnic¢ sie, ze maszyna jest

w dobrym stanie. Sprawdzi¢, czy wszystkie obudowy i ostony sg prawidtowo zamocowane.

Nie wykonywa¢ czynnosci serwisowych,
sprawdza¢ ani regulowad tancuchéw lub pasdéw,
gdy silnik jest uruchomiony.

I

CMCHE0110056301

llust. 17
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Nie uzywaé maszyny z otwartymi lub zdjetymi
ostonami watkéw napedowych. Pochwycenie
przez obracajace sie waty napedowe moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata lub $mierci.

Nie zbliza¢ sie do obracajacych sie czesci.

Upewni¢ sie, ze ruchome ostony moga sie
swobodnie obracac.

Obluzowane jarzmo moze zsuna¢ sie z watu i
spowodowaé obrazenia ludzi lub uszkodzenie
maszyny.

Podczas montazu szybkosprzegu uruchamiane
sprezyng sworznie blokujgce muszag swobodnie sie
przesuwa¢ w rowku na wale. Pociggna¢ za wat
przegubowo-teleskopowego, aby sprawdzi¢, czy
szybkosprzeg nie zsunie sie z watu.

Usuna¢ rozlany olej, ptyn niezamarzajacy lub paliwo
bezposrednio ze stopni, platformy i innych
obszaréw dostepu.

Wszystkie obszary dostepu powinny by¢ wolne od
niechcianych materiatéw.

Odfaczy¢ WOM ciagnika. Whytaczy¢ silnik ciagnika.
Wyijaé kluczyk. Zabraé kluczyk ze soba. Zaciggnaé
hamulec kota zamachowego. Przed przystapieniem
do przewlekania sznurka przez igty wiagzace,
przewlekania sznurka przez suptacze lub przed
regulacja napinaczy sznurka nalezy zatozy¢ blokade
suptacza/igiet.

Podczas przewlekania sznurka przez igty wigzace,
przez suptacz lub w czasie regulacji napinaczy
sznurka przy wiaczonej prasie moze dojs¢ do
obrazen ciata.

Rama igiet i suptacze moga sie poruszy¢, gdy do
prasy nie jest fadowane siano.

Pracujac przy igtach lub suptaczach, nalezy zawsze
zaktada¢ blokade igiet/suptaczy.

Nie probowaé usuwac sznurka z komory
prasowania ani suptacza podczas pracy prasy.

A
=

CMCHE0110036601

llust. 18

P

CMCHE0110119801

llust. 19

HADHE0110199401

llust. 20
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1.4.2 Ochrona przeciwpozarowa i pierwsza pomoc

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na wystgpienie
sytuacji niebezpiecznej.

Nalezy mie¢ przygotowana apteczke ze srodkami
do uzycia w razie drobnych zacie¢ lub zadrapan.

Konieczne jest posiadanie jednej lub kilku
sprawnych gasnic odpowiedniego typu. Regularnie
sprawdzaé¢ gasnice zgodnie z zaleceniami
producenta. Upewni¢ sie, ze gasnice sa
natadowane i sg sprawne.

Materiat roslinny jest tatwopalny, wystepuje ryzyko
pozaru. W przypadku zaptonu zbioréow do
ugaszenia ognia nalezy uzy¢ gasnicy wodnej lub
innego zrédta wody. llust. 21

CMCHE0110035701

W razie innego pozaru, na przyktad oleju lub
podzespotéw elektrycznych, uzy¢ gasnicy
proszkowej typu ABC.

Gasnice nalezy przechowywaé w tatwo dostepnym
miejscu, gdzie moga wystapié pozary.

Czesto usuna¢ resztki roslinne z maszyny |
sprawdzaé elementy, ktére sa zbyt gorace.
Codziennie sprawdza¢ maszyne pod katem
odgtoséw, ktére nie sa typowe. Nietypowe odgtosy
moga wskazywac zuzyte elementy, ktére generuja
zbyt duzo ciepta.

W przypadku ciecia ptomieniowego, spawania,
tukowego spawania lub szlifowania wykonywanych
na maszynie lub narzedziach, usuna¢ materiat
roslinny i niechciany materiat na danym obszarze.
Nalezy takze sprawdzi¢, czy w poblizu obszaru
roboczego nie znajduja sie materiaty tatwopalne.
Stopiony metal lub iskry moga doprowadzi¢ do
zaptonu.

Po zakonczeniu kazdego sezonu zniwnego, lub gdy
maszyna bedzie stata przez okres dtuzszy niz 48
godzin po belowaniu materiatu o wysokim
zawilgoceniu, nalezy wykona¢ jedna z
nastepujacych czynnosci:

e Jesli maszyna jest wyposazona w wyrzutnik
bel, wyrzuci¢ bele za pomoca wyrzutnika.

¢ \Wypetni¢ komore prasowania suchym
materiatem

Duza prasa kostkujaca 27
700741565F



1. Bezpieczeristwo

W razie wystapienia pozaru nalezy sta¢ pod wiatr, z
dala od dymu.

/

CMCHE0110036901

llust. 22

1.4.3 Szczelnos¢ instalacji wysokiego cisnienia

OSTRZEZENIE: Ptyn hydrauliczny pod
ciSnieniem moze przedostac¢ sie pod
skore lub do oczu.

Moze to doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata, slepoty lub $mierci.

Zlikwidowaé cisnienie w uktadzie lub
podzespole przed ich odtaczeniem.
Podczas wykonywania prac przy
maszynie lub osprzecie nalezy nosi¢
odpowiednie srodki ochrony
osobistej. Przy wyszukiwaniu
ewentualnych wyciekéw nalezy
korzystaé z kawatkow kartonu. Nie
wktadac reki.

Wyciekajacy ptyn pod wysokim cisnieniem z
uktadu hydraulicznego lub z uktadu wtrysku paliwa
moze by¢ trudno widoczny. Ptyn moze dostac sie
w pod skére, powodujgc obrazenia.

Ptyn, ktéry przeniknie przez skore, nalezy
natychmiast usunac¢ chirurgicznie. Jesli nie
zostanie on natychmiast usuniety, moze
spowodowac¢ infekcje lub zmiany skérne. Nalezy
natychmiast udac¢ sie do lekarza specjalizujgcego
sie w takich rodzajach obrazen.

W celu znalezienia wycieku uzy¢ kartonu lub
kawatka drewna. Nie wykonywac¢ tej czynnosci
gotymi rekoma. Zaktadac¢ rekawice ochronne dla
zabezpieczenia rak oraz okulary ochronne.

Catkowicie zlikwidowaé ci$nienie przed
poluzowaniem przewodow hydraulicznych.
Opusci¢ osprzet, ktéry znajduje sie w gérnym
potozeniu, zamkna¢ zawoér akumulatora i wytgczyé
silnik. Dokreci¢ wszystkie potaczenia przed
zwiekszeniem cisnienia.

/

CMCHE0110038401

llust. 23

llust. 24
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1.4.4 Informacje bezpieczenstwa dotyczace akumulatora hydraulicznego

NIEBEZPIECZENSTWO:

A tadowanie lub wymiane akumulatora
hydraulicznego nalezy przeprowadzaé
u autoryzowanego dealera.

Akumulator hydrauliczny (1) jest wypetniony
suchym azotem. Stosowac wytgcznie suchy azot,
gdy akumulator jest natadowany. Stosowanie
powietrza lub tlenu moze doprowadzié¢ do
wybuchu.

Ulatniajacy sie azot moze spowodowacé
odmrozenia. Zawsze nosi¢ rekawice ochronne i
okulary podczas obstugi azotu. ) HAFHEQ110072102

Nie wolno dopuséci¢ do upadku akumulatora. llust. 25
Natadowany akumulator zawiera sprezony azot.

Jezeli zawér odcinajacy zostanie oderwany od

akumulatora hydraulicznego, ulatniajacy sie azot

spowoduje wyrzucenie akumulatora z duza

predkoscia.

1.4.5 Informacje dotyczace bezpieczenstwa opon

Sprawdzi¢, czy na oponach nie ma naciegé,
wybrzuszen oraz prawidtowe cisnienie. Opony
zniszczone lub zuzyte nalezy bezzwtocznie
wymieni¢ na nowe. Jezeli konieczna bedzie
naprawa opony, czynnosci te powinna wykonac¢
osoba o odpowiednich kwalifikacjach. VWymiana
opon moze by¢ bardzo niebezpieczna i musi by¢
wykonywana przez wyspecjalizowanych
mechanikéw posiadajacych odpowiednie narzedzia
i sprzet.

W wyniku nadmiernego napompowania kota moze
dojs¢ do rozerwania opony i/lub powaznych
obrazen. Podczas pompowania nie nalezy
przekracza¢ dozwolonego ci$nienia. llust. 26

CMCHE0110039401

Nie pompowac opony, ktdra prawie nie ma
powietrza lub ktérag jechano bez powietrza. Taka
opone nalezy odda¢ do sprawdzenia przez
specjaliste od opon.

Spawanie obreczy kota z zatozong opong jest
zabronione. Podczas spawania wydziela sie
mieszanina wybuchowa gazu/powietrza, ktéra
moze doprowadzi¢ do eksplozji i poparzy¢
pracownika gorgcym powietrzem. To zagrozenie
dotyczy wszystkich opon, ktére sg napompowane
lub nienapompowane. Spuszczenie powietrza lub
podwazenie obrzeza opony nie jest wystarczajace.
Przed rozpoczeciem spawania opone nalezy
catkowicie zdja¢ z tarczy kota.

Podczas przygotowywania roztworu chlorku
wapniowego w celu obcigzenia opon ciggnika,
nigdy nie wolno wlewa¢ wody do chlorku

Duza prasa kostkujgca 29
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wapniowego. Moze to spowodowaé wydzielanie sie chloru, ktéry jest trujacy i wybuchowy. Mozna tego
unikna¢, powoli wsypujac pfatki chlorku wapniowego do wody i mieszajac az do ich rozpuszczenia.

Podczas osadzania stopki opony na obreczy, nigdy nie przekraczaé cisnienia 2,4 bar (35 psi) lub
maksymalnego cisnienia podanego na oponie. Napompowanie powyzej maksymalnego cisnienia moze
spowodowac pekniecie drutowki lub nawet obreczy z niebezpieczng sitg wystrzatu.

1.4.6 Czesci zamienne

Jesli czesci zamienne sa niezbedne do konserwacji
i serwisowania maszyny, nalezy uzywacé
oryginalnych czesci zamiennych.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
zamontowanie niezatwierdzonych czesci
zamiennych i/lub akcesoriéw i szkody wynikajace z
ich uzycia.

CMCHE0110039501

llust. 27
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1.5 Etykiety ostrzegawcze i informacyjne

Etykiety ostrzegawcze — niebezpieczenstwo i unikanie zagrozen

Wiekszos¢ etykiet ostrzegawczych umieszczonych

na maszynie skfada sie z dwoch czesci. Na panelu @

Zagrozenia (A) znajduje sie opis mozliwych
zagrozen wynikajacych z sytuacji niebezpiecznej.
Panel Unikanie zagrozenia (B) zawiera opis

O
czynnosci wymaganych w celu unikniecia
zagrozenia.
&D)

llust. 28

Lewa strona

llust. 29
Niektére etykiety moga by¢ umieszczone w innych miejscach, niz przedstawiono.

Niektore etykiety nie wystepuja na wszystkich maszynach.

Duza prasa kostkujgca 31
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Etykieta ostrzegawcza (1)

Niebezpieczenstwo (A) — Zagrozenie
pochwyceniem. Wirujacy watek/\WWOM.

Unikanie zagrozenia (B) — Nie siega¢ rekoma w
poblizu czesci ruchomych.

Niebezpieczenstwo (A) — Ogdlne zagrozenie
bezpieczenstwa.

Unikanie zagrozenia (B) — Przed rozpoczeciem
uzytkowania maszyny doktadnie zapozna¢ sie z
trescia instrukcji obstugi.

700728658

llust. 30

Pomaranczowe swiatto odblaskowe (2)

HADHE0110259501

llust. 31

Etykieta ostrzegawcza (3)

Niebezpieczenstwo (A) — Zagrozenie @

zmiazdzeniem — ryzyko odniesienia obrazen stop.

Unikanie zagrozenia (B) — Zachowac¢ bezpieczna

O
odlegtosc.
W ®w

700730354

llust. 32
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Etykieta ostrzegawcza (4)

Niebezpieczenstwo (A) — Zagrozenie wybuchem
— Akumulator zawiera gaz i olej pod ci$nieniem,
ktére moga przebi¢ skére i spowodowac powazne
obrazenia.

Unikanie zagrozenia (B) — Przed przystapieniem
do prac konserwacyjnych lub naprawczych
wytgczy¢ silnik, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i usungé
cisnienie z uktadow. Wtasciwe procedury
serwisowe podano w instrukcji serwisowej.

Etykieta ostrzegawcza (5)

Niebezpieczeristwo (A) — Ogdlne zagrozenie
bezpieczenstwa.

Unikanie zagrozenia (B) — Przed rozpoczeciem
uzytkowania maszyny doktadnie zapoznac sie z
trescig instrukcji obstugi.

Etykieta ostrzegawcza (6)

Niebezpieczenstwo (A) — Ogdlne zagrozenie
bezpieczenstwa.

Unikanie zagrozenia (B) — Przed przystapieniem
do prac konserwacyjnych lub naprawczych
wytgczy¢ silnik i wyjac kluczyk ze stacyjki.

Etykieta ostrzegawcza (7)

Niebezpieczenistwo (A) — Zagrozenie
pochwyceniem w obszarze wejs$cia materiatu
roslinnego do prasy.

Unikanie zagrozenia (B) — Nie wolno siega¢
rekoma w obszar podbieracza przy wtgczonym
ciggniku i WOM. Przed przystapieniem do prac
konserwacyjnych lub naprawczych wytaczy¢ silnik i
wyjaé kluczyk ze stacyjki.

713798128

llust. 33

700714074A

llust. 34

700715192A

llust. 35

700714570A

llust. 36
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Etykieta ostrzegawcza (8)

Niebezpieczenstwo (A) — Zagrozenie
pochwyceniem przez wirujacy przenosnik
Slimakowy. @

Unikanie zagrozenia (B) — Nie siega¢ rekoma w
poblizu elementdéw znajdujacych sie w ruchu.

. 700722062

llust. 37

Etykieta ostrzegawcza (9)

Niebezpieczenstwo (A) — Zagrozenie
zmiazdzeniem — ryzyko odniesienia obrazen rak.
Napetniacz moze sie wigczy¢ rowniez w czasie,
gdy siano do prasy nie jest tadowane.

Unikanie zagrozenia (B) — Nie wolno siega¢
rekoma w poblize napetniacza przy wtaczonym
ciggniku i WOM. Napetniacz moze sie wigczyé
réwniez w czasie, gdy siano do prasy nie jest
tadowane. Przed przystapieniem do prac

konserwacyjnych lub naprawczych wytaczy¢ silnik i

wyja¢ kluczyk ze stacyjki. e— T 700720131
llust. 38
Etykieta ostrzegawcza (10) s

Niebezpieczenstwo (A) — Zagrozenie
zmiazdzeniem — ryzyko odniesienia obrazen rak.

Unikanie zagrozenia (B) — Przed otwarciem/
serwisowaniem/oczyszczaniem odczekac, az caty
ruch ustanie.

700731536

llust. 39

Etykieta ostrzegawcza (11)

Niebezpieczenstwo (A) — Zagrozenie
zmiazdzeniem — ryzyko odniesienia obrazen rak. @
Rama igiet moze sie poruszyé nawet i wtedy, gdy

do prasy nie jest tadowane siano.

£
Unikanie zagrozenia (B) — Przed przewlekaniem _
sznurka do igiet lub przed nawlekaniem sznurka na ¢
suptacze nalezy wytaczy¢ WOM i silnik ciggnika
oraz zatozy¢ blokade igiet/supfacza. Przed
przystapieniem do prac konserwacyjnych lub
naprawczych nalezy zablokowac igty oraz supfacze. é

oA 700715157A

Illust. 40
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1. Bezpieczenistwo

Etykieta ostrzegawcza (12)

Niebezpieczenistwo (A) - Zagrozenie
pochwyceniem reki. Zespot suptacza moze sie
poruszy¢ rowniez w czasie, gdy siano do prasy nie
jest tadowane.

Unikanie zagrozenia (B) — Przed uruchomieniem
prasy zamkna¢ ostone suptacza.

Etykieta ostrzegawcza (13)

Niebezpieczenstwo (A) — Nie wolno siegac
rekoma w obszar suptacza przy wtgczonym
ciggniku i WOM. Suptacz moze sie wigczy¢
réwniez wtedy, gdy do prasy nie jest tadowane
siano.

Unikanie zagrozenia (B) — Wytaczy¢ silnik i wyjac
kluczyk zaptonu przed rozpoczeciem konserwacji
lub naprawy.

Miejsce przywiazania (14)

Miejsca przywiagzania sg inne w prasach z uktadem
jednej i dwbch osi.

Etykieta ostrzegawcza (15)

Niebezpieczenistwo (A) — Ogdlne zagrozenie
bezpieczenstwa.

Unikanie zagrozenia (B) — Tej maszyny mozna
uzywac tylko z WOM 1000 obr./min.

®

700714572A

llust. 41

700714566

llust. 42

516932D1

llust. 43

®

700715051A

llust. 44
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1. Bezpieczeristwo

Hamulec kota zamachowego (16)

Pociagnaé uchwyt w doét, aby zaciagnaé hamulec
kota zamachowego (A).

Pociggnaé uchwyt do gory, aby zwolni¢ hamulec
kota zamachowego (B).

Koto zamachowe obraca sie w lewo (C), patrzac od
przodu prasy.

Miejsce prowadzenia tarncucha podbieracza (17)

Ta naklejka wskazuje miejsce prowadzenia
tancucha dla fancuchéw po lewej stronie
podbieracza.

Cisnienie opon i moment dokrecajacy nakretek
kot (18A) dla niektérych maszyn

Wszystkie warto$ci momentu obrotowego sa
podane dla naoliwionych nakretek.

21,5L X 16,1 2,8 bar (40 psi) |350 Nm (260
stopofuntéw)
500/50L X 17 | 2,1 bar (30 psi) | 350 Nm (260
stopofuntéw)
600/50-22,5 2,1 bar (30 psi) |350 Nm (260
stopofuntéw)

Cisnienie opon i moment dokrecajacy nakretek
kot (18B) dla niektorych maszyn

Wszystkie warto$ci momentu obrotowego sa
podane dla naoliwionych nakretek.

(=P
%

%

&
\

700715154 A |

700715154A
llust. 45
gl 70072874301
700728743
llust. 46

21.5L.X16.1 500/50 X 17 600/50-22.5

2.8 bar 2.1 bar 2.1 bar
40 PSI 30 PSI 30 PSI
350 N-m 350 N-m 350 N-m

7073120402 700731204

llust. 47

500/45-22.5
620/40-22.5

28L X 26  700/50-22.5

3.2 bar 2.2 bar 2.2 bar
46 PSI 32 PSI 32 PSI

350 N-m
260 LB-FT

475 N-m
350 LB-FT

475 N-m
350 LB-FT

700738295
———————————— ()7 38295D

llust. 48
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1. Bezpieczenistwo

Rozmiar Cisnieniowa Moment
dokrecenia w
Nm

500/45-22,5 3,2 bar (46 psi) {350 Nm (260
stopofuntdw)

620/40-22,5

28L x 26 2,2 bar (32 psi) |475 Nm (350
stopofuntéow)

700/50 x 22,5 |2,2 bar (32 psi) |475 Nm (350
stopofuntéow)

Miejsce prowadzenia tancucha napetniacza/
suptacza/igty (19)

Pojemnik na sznurek dla pras z czterema i
szescioma sznurkami (20)

Widok od goéry dla pras z czterema sznurkami.
Widok od dotu dla pras z szeScioma sznurkami.

8877334 C

~

8877334C

llust. 49

Illust. 50

Duza prasa kostkujaca
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1. Bezpieczeristwo

Miejsce podnoszenia (21)

Prowadzenie sznurka w obszar suptacza (22)

Miejsce prowadzenia sznurka przez gorne
napinacze, gérne ramiona luzujace i ramiona
podwijaczy (23)

516931D1

llust. 51

700748578

700748578

llust. 52
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llust. 53
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1. Bezpieczenistwo

Wat z przegubami homokinetycznymi typu 2 i 3
1000 obr/min, wersja UE (24)

Etykieta ostrzegawcza (25)

Zagrozenie zgnieceniem — ryzyko odniesienia
obrazen rak.

Nie zbliza¢ rak.

700737789

700737789

/A

b4
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