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Prologo

Esta publicacién esta destinada a los técnicos especializados que deben intervenir operativamente en nuestros
tractores.

En ella estan contenidas todas las informaciones de caracter general relativas alos tractores, con particular mencion a
las operaciones de control, revision y regulacion, ademas de las principales normas de desmontaje y montaje.

El manual de taller es el compendio natural para el mécanico especializado en los cursos de formacién y perfecciona-
miento que se organizan todos los afios en nuestra Escuela para Mécanicos, lo que les permite intervenir con precision
y racionaliad en el tractor.

Su contenido es en consecuencia un punto de referencia para el técnico reparador cada vez que necesite una confir-
macién acerca de las modalidades de intervencién; por lo tanto es aconsejable que cada taller convencionado dispon-
ga de este material para poderlo consultar cada vez que sea requerido.

Agradecemos desde ya la colaboraciéon que quieran prestarnos todos aquellos que nos hagan llegar sus indicaciones
sobre correcciones y sugerencias con el objeto de enriquecer cada vez mas nuestras publicaciones.
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CONFIGURACIONES DE LOS TRACTORES DE LA SERIE 75-85-95-100

AGROPLUS 75-85-95-100 2RM  CON PLATAFORMA

2RM  CON CABINA

4RM  CON PLATAFORMA

4RM  CON CABINA

2RM  CON CABINA CON TEJADILLO DE ALTA VISIBILIDAD
4RM  CON CABINA CON TEJADILLO DE ALTA VISIBILIDAD

CABINA

CAMBIO

MANDOS

- Ventilacion + calefaccion

- Ventilacion + calefaccién + aire acondicionado

Bajo pedido pueden ser suministrados los siguientes tipos de cambio, con un total de:

15 marchas adelante y 15 marchas atrds: 5 marchas x 3 gamas (liebre- tortuga-caracol) + inversor
20 marchas adelante y 20 marchas atras: 5 marchas x 4 gamas (liebre- tortuga-caracol-superlenta)
+ inversor

30 marchas adelante y 15 marchas atras: 5 marchas x 3 gamas (liebre- tortuga-caracol) x 2
selecciones (normal-minirreductor) + inversor

40 marchas adelante y 20 marchas atras: 5 marchas x 4 gamas (liebre- tortuga-caracol-superlenta) x 2
selecciones (normal-minirreductor) + inversor

Opcional: cambio POWERSHIFT, que permite obtener todas las velocidades @ - @ - @ -
en la versién seleccionada con un total de:

45 marchas adelante y 45 marchas atras: 5 marchas x 3 gamas (liebre- tortuga-caracol) x
(POWERSHIFT a 3 marchas) + inversor

60 marchas adelante y 60 marchas atras: 5 marchas x 4 gamas (liebre- tortuga-caracol-superlenta) x
(POWERSHIFT a 3 marchas) + inversor.

Ademas, bajo pedido, cada cambio puede ser equipado con POWER-SHUTTLE, que permite la
inversiéon de la marcha hacia adelante, pasando a la marcha atras sin uso del pedal del embrague.

- Embrague T.d.F. posterior con mando electrohidraulico
- 4RM y Bloqueo de diferenciales con mando electrohidraulico
- ASM System + 4RM y Bloqueo de diferenciales con mando electrohidraulico

ELEVADOR POSTERIOR MECANICO

- Con martinetes suplementarios
- Sin martinetes suplementarios

ELEVADOR POSTERIOR ELECTRONICO

- Con martinetes suplementarios

- Sin martinetes suplementarios

- Con control del deslizamiento

- Sin control del deslizamiento

- Con ASM System + RADAR + control deslizamiento

DOTACIONES PRINCIPALES

- T.d.F. anterior

- Elevador anterior

- Bomba hidraulica potenciada 56 I/min

- Freno hidraulico para remolque

- Distribuidores hidraulicos de 4, 6 6 8 vias con "Flow Divider"
- FECHA MONITOR

- Ecc...
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DIMENSIONES Y PESOS

PESOS
75-85-95 HP 100 HP
Peso en vacio
Delantera Kg 1600 1670
Trasera Kg 2200 2530
Total Kg 3800 4200
Carga maxima admisible
Delantera Kg 3000 3000
Trasera Kg 4500 5000
Total Kg 6200 7200
Carga maxima aplicable
Delantera Kg 1400 1330
Trasera Kg 2300 2470
Total Kg 2400 3000
DIMENSIONES
75-85-95 HP 100 HP
Longitud
- con manceras traseras (B) mm 3988 4216
- con manceras delanteras y traseras (B1) mm 4660 4888
Altura max
- a la cabina/al bastidor de seguridad* © mm 2677 2677
- desde el centro ruedas a la cabina (D) mm 1879 1879
Luz libre de tierra mm 472 484
Paso (A) mm 2340 2568
Radio minimo de giros
- in frenos mm 4060 4370
* (Neuméticos 13,6R28/14,9R38)
7158-311
— - A A
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LUBRICANTES PRESCRITOS Y ABASTECIMIENTOS

(cantidades expresadas en litros)

Partes y suministros Cantid Spécificacion
_ Clasificacién CC, CD, CE,
9+ Calida API CF-4
d del

79553?3 aceite | Clasificacion D4
Motor CCMC

125*

100 HP Grigo aceite motor multigrade

VISCOS SAE 15W 40
idad
Caja de cambio
Reductores later
Elevador hidraulico 73 **
Installacionesauxiliares
Direccion hidrostatica API GL 4
T.D.F. delantera 2,5 SAE 10W 30
Traccion Delantera 105
* Puente central o5 ’ >
¢ Reductores laterales X
Mando frenos nivel
y embrague max ATF DEXRON lI
Puntos de engrase NLGI 2
LITIO/Ca
Deposito gasoleo 140
Protector de radiador 16 litros para motor 4 cilindros
18 litros para motor 6 cilindros

* Cantidad del aceite sin filtro (con filtro agregar 1,5 litros).

**Valor aproximado, que puede variar en la medida de algunos litros segun el diverso tipo de cambio; tomese en todo
caso como referencia la varilla de nivel en la transmision.

Primer cambio de aceite del motor: después de 50, horas de trabajo.

cada 250 horas de trabajo, para lubricante con spécificacion API-CC

Erecuencia cambios aceite: |cada 500 horas de trabajo, para lubricante con spécificacion API-CD, API-CE,
API-CF-4, CCMC-D4 (atencién a la nota subyacente).

NOTA - Los intervalos de cambios aceite estan dimedias, si:

— Temperatura de funcion <10°C (+14°F)

— Combustible tiene una candidad superior de 0,5+1% deazufre
— Combustible es do tipo “Bio-diesel”.

ADVERTENCIA: en todo caso el aceite se debera sustituir al menos una vez al afo.

En caso de abastecimientos se aconseja de utilizar la misma marca.

10
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TABLA DE CONVERSIONES

DESDE EN multiplicar por:
inch cm 2.540
cm inch 0.394
foot m 0.305
m foot 3.281
yard m 0.914
m yard 1.094
Eng. miles km 1.609
km Eng. miles 0.622
Sq.in. cm2 6.452
cm2 Sq.ft. 0.155
Sq.ft. m2 0.093
m2 Sq.ft. 10.77
Sq.yard m2 0.835
m2 Sq.yard 1.197
Cu.in. cm3 16.39
cm3 Cu.in. 0.061
Cu.ft. Liter 28.36
Liter Cu.ft. 0.035
Cu.yard m3 0.763
m3 Cu.yard 1.311
Imp.gall. Liter 4.547
Liter Imp.gall. 0.220
Us gall. Liter 3.785
Liter US gall. 0.264
pint Liter 0.568
Liter pint 1.762
quart Liter 1.137
Liter quart 0.880
0z. kg 0.028
kg 0z. 35.25
Ib. kg 0.454
kg Ib. 2.203
Ib.ft. kgm 0.139
kgm Ib.ft. 7.233
Ib/in. kg/m 17.87
kg/m Ib/in. 0.056
Ib./sq.in. kg/cm2 0.070
kg/cm2 Ib/sq.in. 14.22
Ib./Imp.gall. kg/l 0.100
kg/l Ib./Imp.gall. 10.00
[b./US gall. kall 0.120
ka/l Ib./US gall. 8.333
Ib./cu.ft. kg/m3 16.21
kg/m3 Ib./cu.ft. 0.062
cu.ft./Ib. m3/kg 0.062
m3/kg cu.ft./Ib. 16.21
Nm kgm 0.102
kgm Nm 9.81
kw PS 1.36
PS kW 0.736
bar kg/cm2 1.014
kg/cm2 bar 0.981
dm3 | 1
I dm3 1
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REPUESTOS

El empleo de "REPUESTOS ORIGINALES" salvaguarda y garantiza la perfecta eficiencia del tractor, optimizando la
inversion y los costes de ejercicio.

Los pedidos de las piezas deben tener las siguientes indicaciones:

— Numero de matricula del tractor y numero de matricula del motor (si la pieza es del motor).
— Denominacién de la piezay nimero de codigo.

PLACA CON DATOS DE IDENTIFICACION
DEL BASTIDOR DEL TRACTOR

Made by

DEUTZ-FAHR D
Agrartechnik GmbH

D 89415 Lauingen

C/O STAB SAME DEUTZ-FAHR
GROUP TREVIGLIO ITALY

Tio NG
Telaio Nr. _

Estremi atto di omologazione

4

e )\\\ \

==

TIPOY NUMERO DE MATRICULA DEL MOTOR TIPOY NUMERO DEL BASTIDOR DEL TRACTOR

12



MOTOR

El manual de taller de los motores BF4 M1012 E - BF4 M1012 EC - BF6
M1012 E para tractores AGROPLUS 75 - 85 - 95 - 100 debe ser pedido al
siguiente direccion:

DEUTZ-FAHR Agrarsysteme GmbH
Abt. LT-ZE

Deutz-Fahr-Stral3e 1

89415 Lauingen

Telefax-Nr.: 09072/997-360 oder -353

Para el pedido del manual do motor utilizar el siguiente cédigo:

0297 7393
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23 | Embrague

EMBRAGUE DEL CAMBIO

Caracteristicas generales

El embrague, de tipo monoetapa, esta compuesto por un disco de embrague, por un plato empuja - disco y por un muelle de
carga de diafragma. El mando hidrostatico es del tipo de autorregulacion: una bomba, accionada por un pedal, envia
aceite bajo presion al cilindro activador que se encuentra sobre el lado izquierdo del cuerpo de unién y que acciona la
palanca de mando del embrague.

Caratteristiche tecniche AGROPLUS 75-85-95 AGROPLUS 100
Tipo de embrague monodisco en seco monodisco en seco
de material organico de material organico

Tipo de mando hidrostatico con eliminacién automatica del juego
Diametro del disco mm 330 350
Espesor minimo admisible del disco mm 6 6
Espesor del disco de embrague mm 8503 8503
Tipo de material de friccién del disco de embrague TEXTAR T385 TEXTAR T385
Tipo de bomba Benditalia 3/4"
Tipo de aceite AKROS MATIC
Caracteristicas técnicas de los resortes a diafragma de engrane de I' embrague:
Carga en el plato de enepuje 11000 Nm

—
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Fig. 1 - A: Captador para el volante del motor

B Captador para el eje del embrague Montaje y control de los 2 captadores

Captador en el volante del motor (A)
El captador se monta del siguiente modo:

Reglaje del captador nuevo
Atornille el captador en el agujero roscado M16 paso 1,5 de la campana
hasta que toque la rueda dentada, y bloquee la contratuerca;

Reglaje del captador usado

Si el captador ya ha funcionado, después de enroscarlo hasta que toque
larueda dentada debe aflojarse media vueltay fijarse de modo que que-
de a 0,65 8 0,75 mm de dicha rueda.

Captador en el eje motor del embrague vinculado al cambio (B)

Este captador no trabaja en contacto, por lo cual para montarlo es sufi-
ciente enroscarlo a fondo en su alojamiento.

Resistencia
Captador para volante del motor 1000 Q
Fig. 2 - Control de la resistencia interna del cap- Captador para eje del embrague 2,5KQ

tador
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Fig. 3 - Conjunto del grupo embrague.
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Fig. 4 - Grupo embrague para AGROPLUS 75-85-95.
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Fig. 6 - Componentes del grupo embrague.
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MONTAJE DE LA HORQUILLA DE MANDO DEL EMBRAGUE

Antes de volver a montar la horquilla de mando del embrague, situada dentro del compartimiento de este dispositivo,
llene la parte indicada con A (fig. 7) de Molycote GN-PLUS.

Monte la placa B, utilizando un taco adecuado C, como aparece en el detalle de la figura 7.

Fije el perno de fulcro de la horquilla y aplique Loctite 242 en la rosca D.

Fig. 7 - Montaje de la horquilla de mando del embrague
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Fig. 9 - Montaje del grupo embrague con el ins-
trumento de centraje 5.9030.256.4/10.

19** kg

Fig. 10 - Cilindro hidraulico de mando del grupo
embrague.

Fig. 11 - Purga de aire del circuito hidraulico del
embrague.
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Control del embrague

Controlar que las guarniciones de friccién no estén astilladas y
gue la superficie de roce no tenga rayas que puedan perjudicar el
funcionamiento.

Controlar que la superficie del volante del motor no presente raya-
duras; cuando resulte necesario, tratar la misma.

Asegurarse de que el plato empujadisco no esté rayado o que ten-
ga zonas con manchas azuladas y que el resorte de diafragma
haya mantenido su eficiencia. En caso contrario, sustituir el grupo
embrague.

Controlar que el disco embrague deslice libremente en su asiento
y que los remaches de fijacion de las guarniciones de friccion es-
tén perfectamente roblonados.

Cuand se efectda el remontaje, controlar que la distancia A (Fig.
10) entre el plano de fijacion del cilindro y la extremidad del tirante en
contacto con la palanca de engrane sea de 195 mm.

NOTA: para un correcto montaje del disco embrague, aconseja-
mos el uso del instrumento de centraje 5.9030.256.4/10.
Advertencia: Con el motor arrancado, no apoyar el pie en el pe-
dal del embrague, para evitar sobrecalentamientos del disco.
Importante: El cojinete de empuje es del tipo prelubricado, por lo
tanto no se debera lavar nunca con gasoleo u otros solventes
para no anular el efecto de la prelubricacion.

Regulacion del pedal de mando del embrague

Controlar que la distancia entre el plano de fijacién de la bomba vy el
centro del orificio de la horquilla sea de mm 106+1 mm (Fig. 18); en
caso contrario, desbloquear la tuerca A y accionar el tirante
de regulacion B (Fig. 18).

Purga del aire del circuito hidréaulico

Accionar el pedal muchas vecesy luego, manteniéndolo apretado
a fondo, destornillar un poco y cerrar inmediatamente la valvula
de purga del aire (situada en el cilindro que acciona la palanca
empujadisco). Repetir la operacién varias veces hasta cuando el
aceite salga sin burbujas de aire.

IMPORTANTE: Si se extrae el embrague, al volverlo a montar hay
gue tener la precaucioén de ubicarlo como indica la flecha en la fi-
gura 3, puesto que el disco no es simétrico.
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A - Tapén de purga D - Resorte
B - Unién del tubo de alimentacion E - Anillo de retén
C - Cuerpo del rodillo F - Pistén

A BC D E

G - Casquillo
H - Envoltura guardapolvo

E F G H

Fig. 12 - Rodillo de mando del embrague

Desarmado del cilindro (Fig. 12)

Remover el capuchoén H. Aplicando aire comprimido a baja pre-
sion, extraer con cautela el piston F del cilindro C.

Extraer el muelle D del cilindro y destornillar el tornillo de purga A.
Extraer los aros de retén E del pistén F.

Controles

— Controlar que sobre la superficie interna y externa del piston no
tengan rayaduras. Si necesario, sustituir el pistén.

— Controlar que los asientos de los anillos de retén estén limpios;
eventualmente soplar con aire comprimido.

— Controlar las condiciones del anillo de retén, de la envoltura
guardapolvoYy la eficiencia del resorte. Sustituir los componen-
tes desgastados.

— Controlar que en el orificio de purga no tengan impurezas.

Advertencias para la reinstalacion

— Para limpiar los componentes antes de volver a ensamblar la
bomba, utilice sélo el aceite indicado para frenos y embrague
(vea la pagina 14). No emplee gasolina, queroseno ni otros
aceites minerales porque se dafarian las partes de goma.

— Durante la fase de conexién de la caja de cambios verificar que la hor-
quilla de mando del embrague permanezca correctamente ubicada
con su perno de soporte introducido. Este control se puede realizar qui-
tando el tapén lateral de la brida del cuerpo de unién y observando a
través del orificio correspondiente. En caso de que el perno soporte de
la horquilla no estuviese en su alojamiento, reinstalarlo correctamente
utilizando un destornillador a través del mencionado orificio.

— Rellenar con aceite prescrito el cilindro antes de reinstalarlo de
modo de facilitar las operaciones de purga.

— Realizar la purga del circuito después de haber completado el montaje.

A - Palanca de mando

B - Envoltura guardapolvo
C - Casquillo

D - Unién

E - Pistén

F - Anillo de retén

G - Cilindro del gato

H - Resorte

Fig. 13 - Seccién del rodillo de mando del em-
brague.
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Cc
D
E

o

A - Bomba F - Resorte
B - Union del tubo de envio G - Taza
C - Tubo de alimentacion H - Tornillo
D - Abrazadera | - Anilha

E - Unién L - Anillo de retén

. P
T

S

M - Distanciador R - Anillo Seeger

N - Piston S - Envoltura de
O - Anillo de retén proteccion

P - Varilla T - Tuerca

Q - Disco de soporte U - Horquilla

Fig. 14 - Componentes componentes de la bomba hidraulica.

Desarmado de la bomba hidraulica

Extraer el capuchon de proteccion E, remover el aro seeger B y extraer la varilla D junto con el disco de soporte C, Ver

la figura 14.

Extraer el piston junto al espaciador, el aro de retén, el aro de refuerzo y el muelle subyacente.

Fig. 15 - Posicionamiento del mando de la bomba.
A - Contratuerca.
B - Horquilla

22

Fig. 16 - Anillo de retén del mando de la bomba
A - Bomba

B - Anillo Seeger

C - Disco de soporte

D - Varilla

E - Envoltura de proteccion
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Inspecciones y controles

ADVERTENCIA: para limpiar y lavar los componentes de la bom-
ba utilizar s6lo aceite prescito para frenos y embrague. No utilizar
gasolina, keroseno ni otros aceites minerales para no dafar los
componentes de caucho.

Controlar que sobre la superficie interna y externa de desliza-
miento del piston no tengan rayaduras. Si necesario, sustituir el
piston.

Controlar que los asientos de los anillos de retén estén limpios.
Eventualmente, soplar con aire comprimido.

Controlar las condiciones de los anillos de retén y de la envoltura
guardapolvo. Sustituir los componentes desgastados.

Controlar que todos los espacios, aberturas y pasajes en el inte-
rior de la bomba estén limpios y que no tengan impurezas.
Verificare que el muelle no se encuentre deformado; cuando sea
necesario sustituirlo.

Reinstalacion

Armar la bomba procediendo en orden inverso al de desarmado y
respetando las siguientes prescripciones:
— Lubricar con el aceite prescrito (ver pagina 14) las superficies
en contacto.
— Controlar el correcto funcionamiento de la bomba, verificando
que el piston efectle libremente el recorrido completo.
Cadavez que se haya desmontando la horquilla de conexion de la
bomba con el pedal de mando, controlar que, con el puntal de
mando mantenido completamente hacia afuera, la distancia entre
el plano de apoyo del cuerpo de labombay el centro del orificio de
la horquilla resulte igual a la indicada en la figura 18.
De lo contrario (ver figura 15) quitar el capuchén, aflojar la contra-
tuerca A y atornillar o destornillar la horquilla B hasta obtener la
cota prescrita, luego bloquear la contratuerca y reponer el capu-
chon.

Fig. 17 - Desmontaje de los componentes inte-
riores de la bomba.

S$ -\[ A B
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et 106 + 0,1 mm

Fig. 18 - Seccion bomba mando embrague.
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Diagnostico de los inconvenientes

El embrague patina

restos de lubri-
cante en el aloja-
miento del embra-
gue

sustituir el anillo
retén delantero de
la caja de cambiosy
posterior del motor

limpiar con gaso-
lina las superficies
de contacto de las
juntas

sustituir el disco

embrague desgas-
tado

controlar el estado del
disco de embrague

controlar que el
plato elastico esté
en buenas condi-
ciones

sustituir el
embrague

grupo

cojinete de tope
agarrotado en la
sede

limpiar las superfi-
cies y engrasar

sustituir el cojinete
de tope

limpiar o sustituir el
disco

El embrague tironea

superficies del
disco sucias
superficies del

disco deformadas

limpiar las superfi-
cies de rozamiento

Superficies del

disco sucias

disco de embrague

sustituir el disco de
embrague

sustituir el disco de

El embrague no se de-
sacopla

desgastado embrague

juntas del disco sustituir el disco de

aflojadas embrague
conelmotorenfun- disco del embra- sustituir el disco

cionamiento las
marchas se conec-
tan con dificultad

gue deformado

anomalia en la
bomba hidraulica

controlar el recor-
rido del piston y sus-
tituir las partes des-
gastadas

disco de embrague
pegado al volante

limpiar con un ce-
pillo metalico y con
gasolina las super-
ficies de contacto

El embrague produce
ruidos cuando se de-
sacopla
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Grupo Powershift

Elgrupo Powershift est constituido por unreductor epicicloidal y por tres embragues (LOW - MED - HIGH), multi-
disco en bafio de aceite.

Tal grupo esta ubicado entre el eje en contacto con el disco del embrague y el cambio de marcha.

El acoplamiento y desacoplamiento del reductor se produce mediante le tres embragues che se conectan

oportunamente con el pulsador @ y @ que se encuentra en la palanca de cambios.

Accionando el mando se desacopla, mediantela presién hidraulica, el embrague MED venciendo la fuerza de reac-
cion de los muelles de taza; al mismo tiempo se conecta hidraulicamente el embrague HIGH, el cual bloquea el reductor del
portasatélites en la campana de modo tal que el movimiento se transmite al eje de seleccion de marchas sin desmultiplicacion.

Accionando el mando @ se desacopla, mediantela presion hidraulica, el embrague MED, venciendo la fuerza de re-
accion de los muelles de taza; al mismo tiempo se acopla hidraulicamente el embrague LOW, bloqueando el eje con el
engranaje satélite de la caja cambio. De este modo se obtiene el desplazamiento de la caja postasa élites por parte de la
campana del reductor y una transmision del movimiento al eje secundario con reduccion de 0,687, (relacién entre los dien-
tes de la campana y del engranaje satélite).

Accionando el mando faltara presion hidraulica en el grupo Powershift, por lo tanto de conectara el embrague
MED gracias a la reaccion del muelle de taza, bloqueando a la caja de cambios el eje acoplado al engranaje mayor del satélite.
De este modo se obtiene una reduccion de 0,825 gracias a la doble relacion de los satélites con la brida del reductor
acoplado al eje de seleccion del tipo de marcha.

Caracteristicas técnicas

Embrague @ @ @

Constructor SAME DEUTZ-FAHR GROUP

Numero de discos de embrague 7 4 2

Diametro de los discos de embrague mm 129,5 129,5 129,5

Espesor de los discos de embrague

completo de los contradiscos nominal 25,2+25,4 17,50 + 17,60 11,70 + 12,40

NuUmero de los contradiscos 3+1 2+1 2+1

presion de lavado de los discos bar 5 5 5

Presién méx bar 16 16 16

Empuje axial del piston Kg 1986 1986 1986
Nm 19463 19463 19463

Filtro de aceite

capacidad filtrante micron 25 25 25

Reductores epicicloidales

- LOW 1+ (33/72) =1,4583

- MEDIUM 1+ (21x18) : (24x72) = 1,2188

- HIGH 1

LENTAS NORMALES VELOCES

Fig. 1 - Testigos de sefializacion que se encuentran en el tablero parain- Fig. 2 - Mando Powershift.
dicar el tipo de marcha de trabajo seleccionada.
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A= z21
MEDIUM —I a J._ B = Z 72
LOW - 2 a= z 24
— b = Z 18
c= 2z 33
— LOW -1+ C.
MEDIUM = 1+AXP
Bxa
HIGH =1

Fig. 3 - Esquema funcional del grupo Powershift.

Partes en movimiento En rotacion (en vacio) Partes bloqueada en la caja de cambios

Fig. 4 - Esquema di acopliamento del grupo Powershift con seleccién del tipo de velocidad MED.
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Partes en movimiento En rotacion Partes bloqueada en Circuito de aceite para el mando del embrague
(en vacio) la caja de cambios

Fig. 5 - Esquema di acopliamento del grupo Powershift con seleccion del tipo de velocidad LOW.

Partes bloqueada en el reductor epicicloidal Circuito de aceite para el mando del embrague

Fig. 6 - Esquema di acopliamento del grupo Powershift con seleccién del tipo de velocidad HIGH.
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- Eje del embrague - cambio H - Piston MEDIUM Q - Eje del embrague MEDIUM

- Tapa | - Brida R - Satélite

- Embrague LOW L - Campana del embrague HIGH S - Reductor epicicloidal

- Pistén del embrague LOW M - Piston del embrague HIGH T - Eje LOW

- Campana del embr. MEDIUM - LOW N - Embrague HIGH U - Corona del reductor epicicloidal
- Muelles de tazas del embr. MEDIUM O - Cubo del embrague LOW V - Brida

- Embrague MEDIUM P - Cubo del embrague MEDIUM Z - Brida

OTMOUOm>

Grupo Powershift.
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Montaje del grupo Powershift

El grupo Powershift requiere que el cambio base esté dotado respecto a la version standard de eje secundario
Aydeejedeingreso seleccion de marchaB deltipo especifico (A =cod. 009.7644.3/10 e B = cod. 009.7643.3/10).
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Fig. 7 - Componentes el grupo Powershift

Advertencia: Pararecomponer el grupo no se requieren herramientas especiales; es suficiente disponer de un tornillo
M8x1,25x30 para mantener en posicion el eje central Z durante la regulacion del juego axial del grupo Powershift.

Montar el grupo efectuando las siguientes operaciones :

— Fijar la caja C c6d. 007.6743.3 a la brida D céd. 007.3461.0 interponiendo entre ambas partes la guarnicion E céd.
255.3356.0;

— Montar la corona de ingreso F cod. 009.7645.0 en el eje secundario , fijAndola con el aro seeger G;
— Preensamblar en el banco el eje LOW - H céd. 007.6139.3/40 con la brida portasatélites | céd. 008.5677.0, (Fig. 8).

— Al montar el eje los satélites deben estar situados de modo talque las marcas que se encuentran en los mismos
estén en correspondencia con las respectivas referencias presentes en la brida portasatélites (Fig. 8);

— Preensamblar en el banco el eje MEDIUM L co6d. 007.6149.0/20, aplicando en el eje los muelles de taza M céd.
007.6149.0 (Fig. 9) en el eje;

— Situar el embrague HIGH con todos sus componentes en la caja con distribuidor N c4d. 007.6745.3, prestando
atencion a la correcta ubicacion de los aros de retén “WVESPEL” para evitar que los mismos puedan arruinarse;

— Montar el grupo en el eje MEDIUM manteniendo este Ultimo en posicién vertical (Fig. 9);

— Montar la ldmina retén de aceite O, el cojinete Py el aro seeger Q (Fig. 9);
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I 1063-21

Fig. 8 - Sincronizacion del reductor epicicloidal del grupo Powershift.

— Montar el cubo MEDIUM - R cod. 009.7649.0/10 fijandolo con el correspondiente aro seeger y comprimiendo el
muelle de taza M con la correspondiente prensa.

— Montar el piston MEDIUM - S c6d. 008.5669.0 después de haberle colocado los aros téricos;

— Montar previamente en el banco los discos de embrague en la campana MEDIUM - LOW T céd. 007.6744.3 (Fig.
10). Alinear los discos mediante la misma campana, antes de comprimir los muelles de taza U c6d. 2.1499.127.0;

— Ubicar el grupo MEDIUM - LOW en la caja N aplicando la pasta PIANERMETIC 510,

— ADVERTENCIA: al aplicar la pasta selladora prestar atencion a no obturar con la misma los orificios de alimenta-
cion de aceite al embrague;

— Montar el grupo portasatélites en el eje L, ubicar el cubo V céd. 008.0213.0 y colocar el aro seeger Z;

— Montar latapa de la caja W céd. 007.6198.0 (Fig. 7) aplicando sobre las superficies en contacto la pasta selladora
Pianermetic 510
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Fig. 9 - Ensamblado previo de las piezas del eje MEDIUM. Fig. 10 - Ensamblado previo de los embragues
MEDIUM-LOW.
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