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assey revauson 1. Wstep

1.1 Uwagi wprowadzajace

e Ponizsza instrukcja jest podzielona na rozdziaty oznaczone dwucyfrowymi numerami. Kazdy rozdziat ma
indywidualna numeracje stron. Aby umozliwi¢ szybkie znalezienie potrzebnych informacji, rozdziaty maja
te same numery identyfikacyjne i opisy, ktére sg zawarte w odpowiednich instrukcjach z wykazem
stawek czasowych serwisowania.

e Tematy oraz poszukiwane informacje mozna tatwo znalez¢ dzieki spisowi tresci na nastepnych stronach.
¢ |nformacje w niniejszej instrukcji zostaty zaktualizowane w dniu przedstawionym w niniejszej broszurze.
Poniewaz AGCO ciagle ulepsza swoja game produktdw, niektére informacje moga nie by¢ aktualne z

powodu zmian z przyczyn technicznych, komercyjnych lub ze wzgledu na wymagania prawne w
poszczegdlnych krajach. W przypadku niescistosci prosimy o kontakt z dziatem Sprzedazy i ustug AGCO.

Kombajny 1-3
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1.2 Wazne ostrzezenia

Ostrzezenie: Niektore modele wymienione w tej instrukcji nie sa dostepne w danym kraju. Aby
uzyskaé wiecej informacji, skontaktowac sie z lokalnym dealerem.

Wszystkie prace naprawcze i konserwacyjne opisane w niniejszej instrukcji musza by¢ wykonywane
przez punkty serwisowe firmy AGCO w $cistej zgodnie z podanymi instrukcji i przy uzyciu wymaganych
narzedzi specjalnych.

Osoby wykonujgce powyzsze czynnosci, nie przestrzegajac instrukcji, ponosza osobista
odpowiedzialno$¢ za wszelkie szkody wynikajace z ich dziatan.

Producent i wszystkie organizacje nalezace do jego fancucha dystrybucji, obejmujacych (bez ograniczen)
dealeroéw krajowych, regionalnych lub lokalnych, odrzucaja jakakolwiek odpowiedzialno$¢ za szkody
spowodowane przez nieprawidfowe dziatanie czesci i/lub podzespotéw nie zatwierdzonych przez
samego producenta, w tym uzywanych podczas serwisowania lub naprawy produktu
wyprodukowanego lub sprzedawanego przez producenta. W zadnym wypadku nie udziela sie gwarancji
na produkt wytworzony lub wprowadzony do obrotu przez producenta w przypadku szkod
spowodowanych przez nieprawidtowe dziatanie czesci i/lub podzespotdw nie zatwierdzonych przez
producenta.

WELASNOSC LITERACKA | ARTYSTYCZNA FIRMY AGCO
Powielanie tekstéw i rysunkdw, nawet czesciowo, jest zabronione
WYDRUKOWANO WE Wt.OSZECH
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1.3 Numer identyfikacyjny

Kod identyfikacyjny modelu

MF 7344 XBA

Opis numeru identyfikacyjnego kombajnu — typ 1

a b c
Przyktad:¥5516 5516 20001 *
d

a = Typ techniczny
d = Numer identyfikacyjny: 551620001
Sktada sie z dwéch czesci:

e (Czesc¢ 1 (b), ktora sktada sie z 4 cyfr ,5516" identyfikuje typ techniczny (model maszyny).

e (Czes¢ 2 (c), ktéra sktada sie z 5 cyfr ,,20001 " narastajgcych w porzadku liczbowym produkcji,
identyfikuje numer okreslajgcy kolejno$é wyprodukowania maszyny.

*5516*55161.. ...* W przypadku modelu MF 7344

Opis numeru identyfikacyjnego kombajnu — typ 2
a b c d e f g

*

Przyktad: © ZN2 0 5516 X 0 3 020093
h

numer identyfikacyjny: ZN205516X03020093 skiada sie z dwdch czesci:
Kod producenta: ZN2 = AGCO S.PA.
Nieuzywane.
Typ techniczny.
Losowa litera generowana automatycznie.
Nieuzywane.
Kod zakfadu produkcyjnego: 3 = Breganze.
Numer porzadkowy.

Numer identyfikacyjny hedera zbozowego FreeFlow

Q 0000 T

7116.. ... Dla modelu 16 ft (4,8 m)

7118,.. ... Dla modelu 18 ft (5,4 m)

7120,.. ... Dla modelu 20 ft (6,0 m)

7123,.. ... Dla modelu 23 ft (70 m)

7125,.. ... Dla modelu 25 ft (7,6 m)

Numer identyfikacyjny hedera zbozowego PowerFlow
7018,.. ... Dla modelu 18 ft
Kombajny 1-5
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2. Informacje ogdine — 00

2.1 Instrukcje ogdlne

Wazna przestroga

Wszystkie prace naprawcze i konserwacyjne opisane w niniejszej instrukcji musza by¢ wykonywane przez
pracownikéw sieci punktow serwisowych firmy AGCO, Scisle przestrzegajacych podanych instrukgji i
korzystajacych z wymaganych narzedzi specjalnych.

Osoby wykonujgce powyzsze czynnosci, nie przestrzegajac instrukcji, ponoszg osobistg odpowiedzialnosé
za wszelkie szkody wynikajace z ich dziatan.

Podktadki regulacyjne

Podczas przeprowadzania prac regulacyjnych nalezy dobra¢ podktadki regulacyjne poprzez zmierzenie
grubosci poszczegoélnych podktadek za pomoca mikrometru, a nastepnie dodajac uzyskane wartosci: nie
nalezy polega¢ na nieprawidfowym pomiarze cate| paczki podktadek regulacyjnych ani na wartosci
nominalnej podanej na poszczegodlnych pierscieniach.

Uszczelki watu obrotowego
Aby prawidtowo zamontowa¢ uszczelke watu obrotowego, wykona¢ nastepujgce czynnosci:

e przed zamocowaniem uszczelek nalezy moczy¢ je przez przynajmniej pot godziny w takim samym oleju,
z ktérym beda miaty stycznos$¢ po zamontowaniu;

e dokfadnie wyczysci¢ wat i upewni¢ sie, ze powierzchnia robocza watu nie ulegta uszkodzeniu;

e przesung¢ warge uszczelniajgca w kierunku ptynu; w przypadku hydrodynamicznej wargi uszczelniajacej,
rowki musza by¢ ustawione w taki sposéb, aby przy uwzglednieniu kierunku obracania watu, ptyn cofat
sie do wewnetrznej czesci uszczelki;

® natozyé cienka warstwe $rodka smarnego na warge uszczelniajaca (oleju, nie smaru) i wypetnic¢
szczeline miedzy warga uszczelniajaca i warga przeciwpytowa smarem nakfadanym na podwojne
uszczelki wargowe;

e zamocowac uszczelke w odpowiedniej obudowie, wciskajac ja lub uzywajac wybijaka o ptaskiej
powierzchni; nie uderza¢ uszczelki mtotkiem;

e podczas jazdy upewnic¢ sie, ze uszczelka przylega prostopadle do obudowy, a po zakoriczeniu jazdy,
upewnic sie, ze dotyka ramienia;

e aby nie dopusci¢ do uszkodzenia wargi uszczelniajgcej przez wat, utozy¢ odpowiednie zabezpieczenie
podczas zamontowywania obu czesci

Pierscienie O-ring

Nasmarowac pierscienie O-ring $rodkiem smarnym przed osadzeniem ich w gniazdach, aby zapobiec
jakiemukolwiek przesunieciu lub przekreceniu podczas montazu, zmniejszajagcemu ich wiasciwosci
uszczelniajgce.

Srodki uszczelniajace

Przed natozeniem $rodka uszczelniajgcego na wspétpracujace powierzchnie, przygotowac je w nastepujacy
sposob:

e usung¢ osad szczotka druciang;
e dokfadnie odttusci¢ powierzchnie za pomoca jednego z nastepujacych srodkéw czyszczacych:
trichloroetylenu, oleju lub roztworu wody i weglanu sodu.

Sworznie sprezynujace

Podczas zamocowywania zawleczkowych sworzni sprezynujacych upewnic sig, czy ich rowki sg ustawione
zgodnie z kierunkiem nacisku i powoduja naprezenie zawleczki. Spiralne zawleczkowe sworznie
sprezynujace nie wymagajg konkretnego ustawienia podczas montazu.

Kombajny 2-3
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2. Informacje ogdlne — 00 Wassey rencuson

Uwagi dotyczace czesci zapasowych
Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych AGCO.

Jedynie oryginalne czesci zapewniaja takg sama jakos¢, okres uzytkowania i bezpieczenstwo, co czesci
zamontowane fabrycznie, jako ze s3 identyczne jak cze$ci zamontowane podczas standardowe] produkciji.

Jedynie oryginalne czesci zamienne AGCO dajg taka gwarancje. \Wszystkie zamdwienia na czesci
zamienne musza zawiera¢ nastepujace dane:

® model maszyny (nazwa handlowa) i numer ramy;

e typinumer kombajnu;

® numer zamawianej czesci, ktéry mozna znalez¢ w "Katalogu czesci zamiennych', uzywany do
przetwarzania zamowien.

Uwagi dotyczace narzedzi
Narzedzia, ktore AGCO sugeruje i opisuje w niniejszej instrukcji sa:

e szczegdtowo przetestowane i zaprojektowane do obstugi kombajnéw firmy AGCO;

e wymagane do przeprowadzenia rzetelnej naprawy;

e odpowiednio wyprodukowane i doktadnie przetestowane w celu zapewnienia wydajnych i wytrzymatych
rozwigzan roboczych.

Uzywanie wspomnianych narzedzi zapewni personelowi dokonujgcemu napraw nastepujace korzysci:

® prace w najlepszych warunkach technicznych;
® o0sigganie najlepszych rezultatéw;

e o0szczednos$é czasu i wysitku;

® bezpieczniejsza prace.

Uwagi

Wartosci graniczne zuzycia okreslonych czesci stanowig wartosci zalecane, a nie stanowia bezwzglednego
wymogu. Oznaczenia kierunkéw ,,przéd” |, tyt) ,,prawo” i ,lewo” odnoszace sie do réznych czesci podane
sg z punktu widzenia operatora siedzacego w fotelu operatora ustawionym w tym samym kierunku, co
kombajn poruszajacy sie do przodu.

Jak przemiesci¢ kombajn bez akumulatora

Przewody zewnetrznego zrédta zasilania nalezy podtacza¢ wytacznie do odpowiedniego styku ujemnego |
dodatniego kombajnu za pomoca szczypiec w dobrym stanie, ktére zapewnia odpowiedni i stabilny styk.

Whytaczy¢ wszelkie obwody (Swiatta, wycieraczki itd.) przed uruchomieniem kombajnu.

Jezeli zachodzi potrzeba przeprowadzenia kontroli dziatania instalacji elektrycznej kombajnu, nalezy do nich
przystapi¢ dopiero po odtaczeniu zasilania. Na koncu kontroli, przed odfagczeniem przewodow, wytaczyé
wszelkie obwody i zasilanie.

2-4 Kombajny
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2.2 Zasady bezpieczenstwa
g OSTRZEZENIE: ZWROCIC SZCZEGOLNA UWAGE NA TEN SYMBOL

Ten symbol ostrzegawczy wskazuje na wazne informacje, dotyczace Twojego osobistego
bezpieczenstwa.

Doktadnie czyta¢ wszystkie sugestie dotyczace srodkow bezpieczenstwa, aby unikaé
mozliwego ryzyka i chronié swoje zdrowie i bezpieczenstwo.

W niektorych fragmentach niniejszej instrukcji ten symbol wystepuje razem z
nastepujacymi stowami kluczowymi:

OSTRZEZENIE: Ostrzezenia majace zapobiec przeprowadzaniu niewtasciwych prac
naprawczych, mogacych by¢ przyczyna zagrozenia bezpieczenstwa operatora.

NIEBEZPIECZENSTWO: Specjalne ostrzezenia majace wskazaé¢ mozliwe zagrozenia
bezpieczenstwa operatora badz innych oséb bezposrednio lub posrednio zaangazowanych
w dana operacje.

Unikaé¢ wypadkow

Do wigkszosci wypadkdw i obrazen na terenie warsztatéw dochodzi z powodu nieprzestrzegania prostych,
podstawowych zasad ostroznosci i bezpieczenstwa. Ze wzgledu na powyzsze, W WIEKSZOSC]
PRZYPADKOW MOZNA IM ZAPOBIEC: z géry rozwazy¢ mozliwe przyczyny i w zwiazku z tym podejmowad
dziatania z wymagang ostroznoscia oraz starannoscia.

Wypadki moga nastgpié przy wszelkiego typu maszynach bez wzgledu na wysoka jakos$¢ ich konstrukgji i
wykonania.

Koncentracja i ostrozno$¢ mechanika jest najlepszym zabezpieczeniem przed wypadkami.

Doktadne przestrzeganie najbardziej podstawowej zasady bezpieczenstwa zwykle wystarcza, by uniknaé
wielu powaznych wypadkow.

NIEBEZPIECZENSTWO: Nigdy nie przeprowadzaé czyszczenia, smarowania ani
konserwacji podczas pracy silnika.

Zasady bezpieczenstwa
Ogolne informacje

o Scisle przestrzegaé okreslonych procedur konserwacii i napraw.

¢ Nie wolno nosi¢ pierscionkéw, zegarkdw, bizuterii, luznej lub rozpietej odziezy, takiej jak krawaty, podarte
ubrania, szaliki, rozpiete kurtki lub koszule z otwartymi zamkami btyskawicznymi, ktére mogtyby zostac
wciggniete przez ruchome czesci. Zaleca sie noszenie odpowiedniej zatwierdzonej odziezy ochronnej
srodkdw ochrony osobistej, takiej jak obuwie przeciwposlizgowe, rekawice, okulary ochronne, kaski itd.

¢ Nie wolno wykonywa¢ zadnych prac naprawczych maszyny, jesli ktokolwiek, poza uprawnionymi
operatorami pomagajacymi w wykonaniu danej czynnosci, zajmuje fotel operatora.

¢ Obstuga maszyny i uzywanie osprzetu jest dozwolone wytacznie po zajeciu miejsca w fotelu operatora.

¢ Nie wolno wykonywac¢ zadnych prac przy maszynie podczas pracy silnika, chyba ze zostato to specjalnie
zalecone.

e Przed wymontowaniem korkéw, pokryw, zaworéw itd. wytgczy¢ silnik i rozhermetyzowaé obwody
hydrauliczne.

e \Wszelkie dziatania serwisowe przeprowadza¢ z najwyzsza ostroznoscia i uwaga.

e Schody i drabiny uzywane do czynnosci serwisowych w warsztacie lub w terenie powinny by¢
wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa.

e Qdfaczy¢ akumulatory i oznaczy¢ wszystkie elementy sterujgce w celu ostrzezenia o przeprowadzaniu
prac konserwacyjnych. Zablokowa¢ maszyne i wszystkie urzadzenia, ktére maja zosta¢ podniesione.

Kombajny 2-5
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2. Informacje ogdlne — 00 Wassey rencuson

¢ Nie sprawdzaé i nie napetnia¢ zbiornikéw paliwa oraz akumulatoréw ani nie uzywaé ptynu utatwiajacego
rozruch podczas palenia tytoniu albo w poblizu otwartego ognia, poniewaz ptyny te sa tatwopalne.

* Hamulce nie dziataja, jezeli zostaty recznie zwolnione podczas czynnosci serwisowych: w takich
przypadkach maszyna musi by¢ odpowiednio unieruchomiona za pomoca klinéw lub podobnych
rozwiazan.

e Dysza pistoletu dystrybutora paliwa musi zawsze dotyka¢ szyjki wlewu. Nie wolno przerywac styku az
do zakonczenia podawania paliwa, aby zapobiec powstaniu iskry wywotanej tadunkiem
elektrostatycznym.

¢ Do holowania maszyny uzywac jedynie zalecanych punktéw zaczepowych. Wykona¢ potaczenia z
najwyzsza uwaga: przed rozpoczeciem holowania dobrze zablokowaé odpowiednie sworznie i/lub
blokady zabezpieczajace. Nie wolno przebywaé w poblizu drazkéw holowniczych, przewodéw ani
taricuchéw dziatajacych pod obcigzeniem.

e Do transportu niesprawnej maszyny uzywac przyczepy lub platformowej przyczepy niskopodwoziowej,
jezeli jest dostepna.

e Zatadowywanie i roztadowywanie maszyny z innych srodkéw transportu nalezy przeprowadzac na
pfaskim terenie zapewniajgcym solidne oparcie dla kot przyczepy lub ciezarowki. Doktadnie
przymocowaé maszyne do platformy ciezaréwki lub przyczepy i unieruchomié¢ kota zgodnie z wymogami
przewoznika.

e W przypadku korzystania z nagrzewnic elektrycznych, tadowarek akumulatoréw i innych podobnych
urzadzen, uzywac tylko zewnetrznych zrédet zasilania z odpowiednim uziemieniem w celu unikniecia
niebezpieczenstwa porazenia prgdem.

e Do podnoszenia lub przenoszenia ciezkich czesci uzywaé podnosnikdw i podobnego sprzetu o
odpowiedniej nosnosci.

e Zwraca¢ szczegdlng uwage na osoby znajdujace sie w poblizu.

¢ Nie wlewac¢ benzyny ani oleju napedowego do otwartych, szerokich lub niskich pojemnikéw.

¢ Nie uzywac benzyny, oleju napedowego ani zadnych innych tatwopalnych ptynéw jako srodkéw
czyszczacych: uzywaé ogdlnie dostepnych niepalnych i nietoksycznych rozpuszczalnikow.

e Podczas czyszczenia za pomoca sprezonego powietrza uzywacé okularéw ochronnych z bocznymi
ostonami.

e 7Zmniejszy¢ cisnienie powietrza zgodnie z obowiazujagcymi lokalnymi lub krajowymi przepisami.

¢ Nie obstugiwa¢ maszyny w zamknietej przestrzeni bez zapewnienia odpowiedniej wentylacji.

¢ Nie pali¢ papieroséw, nie stosowac¢ otwartego ognia, nie doprowadza¢ do pojawiania sie iskier podczas
uzupetniania lub uzywania tatwopalnych materiatéw.

¢ Nie uzywaé ognia jako Zrédta $wiatta podczas wykonywania czynnosci serwisowych lub sprawdzania
ewentualnych ,nieszczelnosci”

e Podczas wykonywania prac pod, nad i w poblizu maszyny porusza¢ sie ostroznie. Zaktadaé zalecane
$rodki ochronne: kaski, specjalne okulary ochronne i obuwie.

e Podczas kontroli wykonywanych z wigczonym silnikiem poprosié¢ operatora o pozostanie na fotelu
kierowcy i state obserwowanie pracownika technicznego.

e W przypadku czynnosci serwisowych wymagajacych wykonania prac poza warsztatem przejechac
kombajnem na ptaski teren i zablokowa¢ maszyne. Jezeli nie mozna uniknaé¢ pracy na wzgoérzach,
najpierw zablokowa¢ maszyne i jak najszybciej przemiesci¢ jg na réwne podtoze w granicach danego
marginesu bezpieczenstwa.

e Pozgniatane lub powyginane taficuchy i liny sg zawodne: nie uzywac ich do podnoszenia ani holowania.
Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne podczas pracy z tanncuchami lub przewodami.

e tancuchy musza byé doktadnie zamocowane: urzadzenie mocujgce musi byé wystarczajaco wytrzymate,
aby utrzymacé obcigzenie. Nikt nie powinien znajdowac sie w poblizu potaczenia holowniczego,
taricuchéw lub lin.

e (Obszar wykonywania czynnoéci serwisowych powinien by¢ zawsze CZYSTY i SUCHY. Natychmiast
usuwac jakiekolwiek plamy wody lub oleju.

¢ Nie gromadzi¢ szmat nasigknietych olejem lub smarem: stanowig olbrzymie zagrozenie pozarowe.
Zawsze umieszczac je w zamknietym metalowym pojemniku. Przed uruchomieniem maszyny lub
sprawdzeniem wyposazenia wyregulowac i zablokowac¢ fotel operatora. W obszarze pracy maszyny lub
wyposazenia nie moga przebywac zadne osoby.
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¢ Nie nosi¢ w kieszeniach zadnych przedmiotéw, ktére mogtyby przypadkowo wpas¢ do wewnetrznych
komaér maszyny.

e |lekro¢ wystepuje mozliwos¢ uderzenia przez wystajace metalowe czesci lub inne tego typu elementy,
wktada¢ maske lub okulary ochronne z bocznymi ostonami, kaski, obuwie ochronne i ciezkie rekawice.

e Podczas prac spawalniczych nalezy uzywac specjalnych srodkéw zabezpieczajacych: ciemne okulary
ochronne, kaski, kombinezony, specjalne rekawice i obuwie ochronne. Ciemne okulary ochronne musza
nosi¢ takze wszystkie osoby znajdujgce sie w poblizu operatora wykonujacego prace spawalnicze,
nawet jezeli nie biora w nich udziatu. NIE PATRZEC BEZPOSREDNIO NA t UK SPAWALNICZY BEZ
ODPOWIEDNIEJ OCHRONY OCZU.

¢ Podczas wykonywania jakichkolwiek czynnosci przy metalowych linkach nalezy uzywa¢ odpowiednich
Srodkdw zabezpieczajacych (rekawice, okulary ochronne itp.).

e \Wszystkie czesci obstugiwac z najwyzsza ostroznoscia. Trzymacé rece i palce z daleka od szczelin, kot
zebatych i podobnych niebezpiecznych miejsc. Zawsze nosi¢ zatwierdzone $rodki ochrony osobistej,
takie jak okulary, rekawice i obuwie ochronne.

Rozpoczynanie

¢ Nie uruchamia¢ silnika w zamknietych pomieszczeniach bez odpowiednich systeméw wentylacyjnych
odprowadzajacych spaliny.
¢ Nie zbliza¢ gtowy, tutowia, ramion, nég, stop, dtoni ani palcéw do wentylatorow lub wirujacych paséw.

Silnik

¢ Przed odkreceniem korka chtodnicy poluzowa¢ go bardzo powoli, aby zwolni¢ cisnienie z uktadu. Ptyn
chtodzacy uzupetniaé tylko kiedy silnik jest zatrzymany lub, jezeli jest goracy, gdy pracuje na biegu
jatowym.

¢ Nie napetnia¢ zbiornika paliwa podczas pracy silnika, zwtaszcza jesli jest goracy, aby nie dopusci¢ do
wywotania pozaru w przypadku wycieku paliwa.

¢ Nie kontrolowac¢ ani nie regulowac napiecia pasa wentylatora podczas pracy silnika. Nie regulowac
pompy wtryskowej paliwa podczas ruchu maszyny.

¢ Nie smarowa¢ maszyny podczas pracy silnika.

Uktady elektryczne

¢ Podczas uzywania pomocniczych akumulatoréw pamieta¢, aby przewody po obu stronach podfaczy¢ w
nastepujacy sposoéb: (+) z (+) i (-) z (-). Nie dopusci¢ do zwarcia na koricéwkach przewodéw. GAZ
UWALNIANY Z AKUMULATOROW JEST W WYSOKIM STOPNIU t ATWOPALNY. Podczas
dofadowywania pozostawi¢ komore akumulatora otwartg, aby zapewnié lepsza wentylacje. Nie
kontrolowa¢ stanu natadowania akumulatora za pomoca ,, przewodu potaczeniowego” wykonanego przez
umieszczenie metalowego przedmiotu na zaciskach. Unika¢ iskier i otwartego ognia w otoczeniu
akumulatorow. Nie pali¢ papieroséw, aby nie dopusci¢ do ryzyka wybuchu.

¢ Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnos$ci nalezy sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow paliwa lub strat
mocy: wyeliminowac te straty przed rozpoczeciem pracy.

¢ Nie tadowaé akumulatoréw w zamknietych pomieszczeniach: upewnié sie, czy wentylacja jest
wystarczajgca do przeciwdziatania przypadkowym wybuchom, mogacym nastgpi¢ w wyniku
nagromadzenia gazéw uwalnianych podczas tadowania.

e Zawsze odtgczaé akumulatory przed rozpoczeciem pracy przy uktadzie elektrycznym.

Uktady hydrauliczne

e Strumien ptynu wydostajgcy sie z bardzo matego otworu moze by¢ prawie niewidoczny, jednak
wystarczajgco silny, aby przebi¢ sie przez skére. Dlatego do kontroli uzy¢ kawatka tektury lub drewna.
NIE DOTYKAC GOLYMI REKAMI: je$li ptyn pod cisnieniem dostanie sie pod skére, natychmiast
skontaktowac sie z lekarzem. Jezeli nie zostanie udzielona natychmiastowa pomoc medyczna, moze
doj$¢ do rozlegtych infekgji lub martwicy.

e Do pomiardéw cisnienia w uktadzie uzywac¢ odpowiednich przyrzadow.
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Kota i opony

Upewni¢ sig, ze cisnienie w oponach jest zgodne z okreslonym przez producenta. Regularnie sprawdzacé
obrecze i opony pod katem ewentualnych uszkodzen.

Podczas regulacji cisnienia w oponie ustawi¢ sie w bezpiecznej odlegfosci i z boku opony.

Podczas sprawdzania cisnienia maszyna nie moze by¢ obcigzona, a opony musza by¢ zimne. W
przeciwnym razie wynik pomiaru moze by¢ nieprawidtowy z powody zbyt wysokiego cisnienia. Nie
uzywac czesci odzyskanych kot, poniewaz niewtasciwe spawanie, lutowanie lub ogrzewanie mogto je
ostabi¢ i mogtoby dojs¢ do ich pekniecia.

Nie wolno nacina¢ ani lutowa¢ obreczy z zatozong i napompowang opona.

Aby wymontowa¢ kota, zablokowac przednie i tylne kota. Po podniesieniu maszyny podeprze¢ ja
odpowiednimi wspornikami zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, aby uchroni¢ jg przed upadkiem.
Oproézni¢ opone z powietrza przed usunieciem jakiegokolwiek obiektu uwiezionego w biezniku.

Nie wolno pompowaé opon, uzywajac fatwopalnych gazéw, poniewaz moze to spowodowaé wybuch i
urazy oséb znajdujacych sie w poblizu.

Wymontowanie i zamontowanie

Wszystkie ciezkie czesci podnosi¢ i obstugiwaé za pomoca urzadzen dzwigowych o odpowiednich
rozmiarach. Do podtrzymywania wszelkich czesci uzywa¢ odpowiednich zawiesi i hakow. Zastosowac
wiasciwe sruby oczkowe. Podjg¢ szczegdlne srodki ostroznosci, jesli w poblizu podnoszonego tadunku
znajduja sie ludzie.

Wszystkie czesci obstugiwac z najwyzsza ostroznoscig. Nie wktadaé rgk ani palcow pomiedzy czesci.
Nosié¢ odpowiednig odziez ochronng — okulary, rekawice i obuwie ochronne

Nie wolno skreca¢ metalowych tancuchow ani lin. Zawsze nosi¢ rekawice ochronne podczas pracy z
przewodami lub taricuchami.
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2.3 Prawidiowe uzytkowanie
Kombajny te sa zaprojektowane jako samojezdne jednostki z silnikiem wysokopreznym.

Maszyny te sa przeznaczone do typowych zastosowan w rolnictwie, zwigzanych ze zbiorem zbéz, plonu
roslin drobnonasiennych, ryzu, kukurydzy, soi itp. przez $cinanie lub podbieranie z pokosu, mtdécenie,
oddzielanie i gromadzenie ziarna w zbiorniku do chwili roztadunku na $rodek transportowy.

Wydajno$¢ maszyny moze obniza¢ sie w wyniku oddziatywania réznych czynnikéw, takich jak predkosé¢
zbioru, warunki pogodowe, charakterystyka terenu i stopien dojrzatosci zbioru.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzié, czy drzwi kabiny sg zamkniete. Operator i instruktor, jezeli przebywa
W maszynie, musza siedzie¢ na odpowiednich fotelach z zapietymi pasami bezpieczenstwa (operator nie
powinien prowadzi¢ w pozycji stojacej).

Maszyny moga by¢ obstugiwane wyfacznie przez wykwalifikowany personel, dobrze obeznany ze
wszystkimi funkcjami maszyny i technikami zbioru.

Jesli podtoze jest jednolita i opony zapewniaja odpowiednig przyczepnosé, stabilnos¢ maszyny jest
zapewniona przy nastepujacych nachyleniach:

e 20% (11°) nachylenie podtuzne (w gore lub w dét zbocza)
e 20% (11°) nachylenie poprzeczne

Modele te zostaty zaprojektowane do pracy na ptaskim podtozu w celu zapewnienia rbwnomiernego
rozprowadzenia zbioréw wewnatrz maszyny.

Modele te NIE SA przeznaczone do pracy na terenach pochytych.

ZACHOWAC OSTROZNOSC: Nie wolno jezdzi¢ po drogach publicznych z produktem we
wnetrzu zbiornika ziarna.

Typy hedera

Kombajny te wspdtpracuja z zespofami zniwnymi o nastepujacych rozmiarach: 4,80 - 5,40 - 6,00 - 700 - 760
m (typu ,FF") lub 18 ft (typu ,PF").

UWAGA:

W niniejszej instrukcji termin , heder/y"” oznacza zardwno zespot zniwny, jak i heder do zbioru kukurydzy.
Termin ,,zespdt zniwny” dotyczy zespotu stuzacego do zbioru roslin zbozowych, ryzu, soi itp. oraz
Skfadajacego sie m.in. z nagarniacza, listwy nozowej i przenosnika slimakowo-palcowego. Termin , heder do
kukurydzy” dotyczy urzadzenia skfadajacego sie np. z tamaczy todyg, ostrzy scinajacych czy faricuchoéw
przenosnika pochytego i stuzacego do zbioru kukurydzy.
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2.4 Dane techniczne

2.4.1 Obcigzenie

Obciazniki Jednostki

miary

Obcigzniki niezatadowanego kg 11900
pojazdu przy:

- 0si napedu na 2 kotfa
- Opony standardowe
- Bez hedera

- Z rozdrabniaczem stomy

Masa przedniej osi kg 7300
Masa tylnej osi kg 4600
Obciazniki niezatadowanego kg 12180

pojazdu przy:
- 0si napedu na 4 kota
- Opony standardowe
- Bez hedera

- Z rozdrabniaczem stomy

Masa przedniej osi kg 7300

Masa tylnej osi kg 4880

Masy maksymalne dopuszczalne technicznie do jazdy po drogach publicznych

UWAGA:

Ponizsze masy dotycza homologacji wioskiej i sa podane na odpowiednigj tabliczce homologacyjnej; dla
wszystkich innych krajow nalezy skorzysta¢ z mas maksymalnych podanych w dokumentacji rejestracyjnej
pojazau.

Masa catkowita kg 15000
- Z oponami

- Z potgasienicami

Przednia 0$ kg 10820
- Z oponami 11850

- Z poétgasienicami

0s$ tylna kg 5300
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2.4.2 Informacje ogdlne

Urzadzenie podajace Jednostka X5A
Zespot zniwny heder ziarna (typ FF)
Urzadzenie Terra Control Wyposazenie standardowe
Uktad GSAX Na zamowienie
Listwa nozowa z nozami przykreconymi wkretami
Szeroko$¢ ciecia m 4,80/5,40/6,00/700/760
Min. i maks. wysoko$¢ ciecia mm 40 + 1320
Czestotliwosé ciecia suwoéw/min 1244
Przenos$nik slimakowy 0 podwadjnej $rubie z zebatym
ogranicznikiem momentu obrotowego
przegubowe palce na catej szerokosci podajnika $limakowego
zamocowane W samoczynnie smarowanych
tulejach
Listwy Z szescioma listwami i zamknietymi
krzyzakami
Uktady napedowe hydrauliczne
ustawianie w ptaszczyznie pionowej i sterowana elektrohydraulicznie
poziome;j
bezstopniowa przektadnia predkosci sterowana hydraulicznie (predkos¢ 0-55 obr./
min)
Zespot zniwny heder ziarna (typ FF)
Urzadzenie Terra Control Wyposazenie standardowe
Uktad GSAX Na zamowienie
Szeroko$¢ ciecia m 4,80/5,40
Min. i maks. wysoko$¢ ciecia mm 40 + 1480
Czestotliwosé ciecia suwow/min 1138
Listwy Z szes$cioma listwami i zamknietymi
krzyzakami
Uktady napedowe hydrauliczne
ustawianie w ptaszczyznie pionowej i sterowana elektrohydraulicznie
poziome;j
bezstopniowa przektadnia predkosci sterowana hydraulicznie (predkos¢ 0-55 obr./
min)
Predkos$¢ obwodowa nagarniacza km/h 0-9,1

Przenosnik

Typu uniwersalnego

Kombajny
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MASSEY FERGUSON

Urzadzenie podajace Jednostka X5A
Dolna rolka swobodna
tancuchy przytrzymujace listwy, szt. 3
Zabezpieczenie Ogranicznik momentu obrotowego ze
sprezyna przeciazeniowa
Predkos¢ gornego watka obr./min 425
Predkos$¢ dolnego watka obr./min 622
pas sterujgcy praca przenosnika Pasek wielorowkowy 3HB
Mechanizm napedu wstecznego Dzwignia umieszczona obok siedziska
operatora
Uktad midécenia Jednostka X5A
Chwytacz kamieni Na wlocie klepiska z opcja odtaczenia i
mozliwo$cig demontazu (do kontroli)
Beben miécacy
Typ: do pszenicy/kukurydzy 8 cepdéw bebna
Typ: do zbioru ryzu 12 listew zebowych z metalowymi
podporami
Szerokos$¢ obudowy bebna mm 1346
Szerokos$¢ bebna mm 1331
Srednica mm 600
Wariator bebna z 1 paskiem
sterowanie przektadnig bezstopniowa elektrohydrauliczne
Obroty obr./min 380+1210
Klepisko
Elementy sterownicze Niezalezne otwieranie z przodu i z tytu,
regulacja z fotela operatora
Powierzchnia m?2 0,83
Typ do zboza/jeczmienia:
Rozstaw (miedzy srodkami drutdw) mm 14,1
Rozwiniety drut mm 403 i 630, naprzemiennie
Kat zawijania ° 106
Srednica drutu mm 34
taczna liczba drutow szt. 93
Listwy szt. 12
2-12

Kombajny
LA327326102M_7344_PL



MASSEY FERGUSON

2. Informacje ogdine — 00

Uktad miécenia Jednostka X5A
Typ do kukurydzy:

Rozstaw (miedzy $rodkami drutéw) mm 24

Kat zawijania ° -
Srednica drutu mm 6
Listwy szt. 9

Typ do ryzu:

Sekcja mtécaca szt. 1 (z trzema rzedami zeboéw)
Zeby szt. 77

Kat zawijania ° 106
Typ uniwersalny:

Listwy szt. 17
Srednica drutu mm 6

Kat zawijania ° 106
Przedtuzenie klepiska (grabie)

Listwy szt. 2

Kat zawijania ° 14
Tylny odrzutnik stomy

topatki szt. 4 — demontaz z wnetrza zbiornika na ziarno
Elementy sterownicze Pasek wielorowkowy 4HB
Predkos$¢ obrotowa bez obcigzenia/pod obr./min 800
obcigzeniem

Wytrzasacze szt. 5
Kratki i stopnie szt. 5i4
Dtugos¢ mm 4256
Powierzchnia klepiska separatora m?2 5,73
obrotowego

Obroty obr./min 177
Czyszczenie maszyny Jednostka X5A
Wentylator

Obroty obr./min 350 + 1050
Zmniejszona predkos¢ obrotowa obr./min 270 = 840
(opcjonalna)

Kombajny
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MASSEY FERGUSON

Czyszczenie maszyny Jednostka X5A

topatki szt. 4

Elementy sterownicze Pasek klinowy

Glowny podsiewacz

Ruch Przemienny; przeciwny do dolnego sita

Wat sterujacy suwow/min 315

Elementy sterownicze Podwdjne paski klinowe

Szerokos$¢ podsiewacza mm 1340

Dtugos¢ podsiewacza mm 1723

Powierzchnia podsiewacza m?2 2,31

Powierzchnia grabi podsiewacza m? 0,255

Sito gorne z regulowanym sitem

Typ gérnego sita regulowane CS4

Szerokos$¢ gornego sita mm 1340

Dtugosé gérnego sita 1963

Powierzchnia gérnego sita m? 2,63

Sito dolne z regulowanym sitem

Typ dolnego sita Regulowane, CLOSZ CS2

Szerokos$¢ dolnego sita mm 1340

Dtugos¢ dolnego sita mm 1525

Powierzchnia dolnego sita m?2 2,04

Niedomtécone klosy transport do bebna mtdécacego

$rodek transportu Przenos$nik slimakowy i podnosnik
niewymtéconych ktoséw

Predkosé obrotowa przenosnika obr./min 315

Slimakowego

Zbiornik ziarna Jednostka X5A

rodzaj zasilania ziarnem Podnosnik napetniania zbiornika i przenosnik

$limakowy napetniania zbiornika

Predkos$¢ obrotowa napedu przenosnika obr./min 388

$limakowego

Pojemnosé 6500

sterowanie wytadunkiem

Z wielosekcyjnym pasem, fanncuchem i
przektadnig stozkowa.
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Zbiornik ziarna Jednostka X5A
Obroty przeno$nika $limakowego uktadu obr./min 388
wytadowczego
Ogranicznik momentu obrotowego Scinana $ruba bezpiecznikowa
Dtugosé rury wytadowczej m 4,00
Predkos$¢ wytadunku I/s 85
Uktad napetniania na dwodch poziomach, z lampka kontrolng i
alarmem dzwiekowym
Uktad hydrauliczny Jednostka X5A
Pojemnos¢ zbiornika na olej | 36
Filtr wlotowy mikrony 150
Filtr obiegu powrotnego mikrony 16
maks. cisnienie bloku zaworu sterujgcego listwa 200
zespotem zniwnym
Wydajnos$é pompy oleju zespotu zniwnego l/min 25,5
Maks. ci$nienie zaworu sterujacego listwa 85
pomocniczego uktadu hydraulicznego
Wydajno$é pomocniczej pompy l/min 5,2
Wydajnos$é pompy uktadu kierowniczego l/min 14
Typ OSPC 125
Maksymalne cisnienie listwa 140
Maks. cisnienie zaworu listwa 200
przeciwuderzeniowego
Cylindry sterujace szt. 2
Uktad hydrostatyczny Jednostka X5A
Pojemnos¢ zbiornika na olej | 36
Filtr cisnieniowy mikrony 10
Filtr obiegu powrotnego mikrony 16
Wydatek pompy cm3/obr. 100
Pompa (pod obcigzeniem) obr./min 2620
Nastawa zaworu nadmiarowego cisnienia listwa 420
Wydatek silnika cm3/obr. 100

Kombajny
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2. Informacje ogdlne — 00

Silnik Jednostka X5A
model AGCO POWER
Typ 74 AWF 1043
Podawanie materiatu common rail
Cylindry szt. 6
Pojemno$¢ skokowa cm?3 7365
Srednica cylindrow mm 108

Skok ttoka mm 134
Predkos¢ bez obcigzenia/przy petnym obr./min 2100
obcigzeniu

Moc (ECE R120) przy 2000 obr./min kW 150
Pojemnosé miski olejowej z filtrami | 25,5
Zbiornik paliwa, pojemnos¢ I 450
Pojemnosé zbiornika ptynu DEF | 80
Chtodnica

Chtodnica, pojemnos$¢ obwodu 40
Zabezpieczenie samoczyszczacy filtr obrotowy
Przewdd ssacy zespotu czyszczenia filtra Wyposazenie standardowe
obrotowego

Elementy uktadu elektrycznego Jednostka X5A
Akumulator Vv 12
Pojemnosé A/h 200

Prad szczytowy A 1200
Rozrusznik ISKRA
Alternator

yp BOSCH
Wydajnos$¢ fadowania A/h 200

Przektadnia

Jednostka

Skrzynia biegow

Z przednimi zataczeniami

biegi

szt.

3

2-16

Kombajny
LA327326102M_7344_PL



mmmmmmmmmm 2. Informacje ogdine — 00

2.5 Smarowanie

Napetniane elementy llo$é dm 3 Zalecane produkty Specyfikacja
(litry) miedzynarodowa
Uktad chtodzenia silnika 40 Ptyn przeciwzamarzajacy | ASTM D 3306
o)

(50% wody) BS 6580:1992
Zbiornik paliwa 450 Oczyszczony | Patrz podrozdziat

przefiltrowany olej Dozwolone paliwa w

napedowy rozdziale Uktady
Zbiornik ptynu katalitycznego (DEF) 80 AdBlue DIN 70070
Miska olejowa i filtr 25,5 MF Ultra Engine Oil

. 10W-40 API CJ-4

Sprezarka (konserwacja) 0,25 _

AGCO Parts Premium ACEA E9
Wsporniki zewnetrzne ram gasienic 0,25x2 Extra Engine Oil 10W-40
Zbiornik ptynu hamulcowego i obwéd | 0,30 MF Mineral Brake Fluid | SAE J 1703

SAE J 1704

Skrzynia biegdéw i obudowa 12
mechanizmu réznicowego
Obudowa zwolnicy 5,5x2 MF Gear Trans Plus API GL5

80W-90 2
Dolna przektadnia stozkowa 0,35 SAE 80W-90
przenosnika slimakowego uktadu
wytadowczego
Uktad hydrauliczny i hydrostatyczny: DIN 51524, czesé 3
- tylko zbiornik 36 MF Agri Hyd 46 HV 46
- cafe ukfady 66 ISO VG 46 HV
Przektadnia stozkowa podnosnika 0,22

napetniania zbiornika

Gérna przektadnia stozkowa 0,10
przenosnika slimakowego ukftadu MF Grease EP NLGI 2
wytadowczego
Przektadnia stozkowa rozrzutnika 0,35
sieczki
Sprezarka 0,26 (210 ISO 150 —
gramow)
Uktad klimatyzacji 2300 R134a —
gramow
Kombajny 2-17
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MASSEY FERGUSON

Napetniane elementy llo$é dm 3 Zalecane produkty Specyfikacja
(litry) miedzynarodowa
Smarowniczki - MF Grease EP NLGI 2
Olejarki - Olej biodegradowalny Podlegajacy
biodegradacji
ISO VG 46 HV
Spryskiwacz przedniej szyby 1,50 — —

2-18
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2.6 Okresy miedzyobstugowe

Kontrola oleju co 10 godzin pracy lub codziennie
Kontrola ptynu chtodzacego co 10 godzin pracy lub codziennie
Wymiana oleju i filtra oleju po uptywie pierwszych 50 godzin pracy (w

przypadku nowej maszyny), a nastepnie co 225
godzin lub raz w roku

Wymiana ptynu chfodzacego co 2000 godzin pracy lub co dwa lata

Odprowadzanie skroplin z filtra wstepnego/ co 10 godzin pracy lub codziennie
separatora wody

Wymiana filtra paliwa w silniku co 450 godzin pracy

Wymiana filtra wstepnego/separatora wody co 150 godzin lub raz w roku
Wymiana gtéwnego filtra ptynu DEF co 450 godzin lub raz w roku
Wymiana filtra powietrza zewnetrznego co 450 godzin lub raz w roku
Wymiana wewnetrznego filtra powietrza co 3 wymiany zewnetrznego filtra

Skrzynia biegow i obudowa mechanizmu réznicowego

Kontrola oleju co 150 godzin pracy
Wymiana oleju co 450 godzin pracy
Obudowa zwolnicy
Kontrola oleju co 150 godzin pracy
Wymiana oleju co 450 godzin pracy
Uktad hydrauliczny i hydrostatyczny

Kontrola oleju co 10 godzin pracy lub codziennie
Wymiana oleju co 450 godzin pracy

Filtry powrotne oleju po uptywie pierwszych 50 godzin pracy (w

przypadku nowej maszyny), a nastepnie co 450
godzin lub raz w roku

Wymiana filtra ci$nieniowego uktadu po uptywie pierwszych 50 godzin pracy (w
hydrostatycznego przypadku nowej maszyny), a nastepnie co 450
godzin lub raz w roku

Filtr wlotowy oleju hydraulicznego czys$ci¢ co 450 godzin pracy w tym samym czasie,
w ktérym przeprowadzana jest wymiana oleju

Kombajny 2-19
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Dolna przektadnia stozkowa przenosnika slimakowego uktadu wytadowczego

Kontrola oleju co 150 godzin pracy

Uktad hamulcowy

Kontrola ptynu hamulcowego

co 75 godzin pracy

Nasmarowac linke hamulca postojowego co 150 godzin pracy

Wymiana ptynu hamulcowego co 2000 godzin pracy lub co dwa lata

Uktad klimatyzacji

Wymiana odwadniacza co 450 godzin pracy

Sprezarka (opcja)

Wymiana oleju co 450 godzin

Zbiorniczek ptynu spryskiwacza szyby przedniej

Sterowanie poziomem co 150 godzin

Czesci do smarowania lub czyszczenia

Wariator bebna

nalezy smarowac¢ co 10 godzin pracy

tozyska wirnika rozdrabniacza stomy

nalezy smarowac co 10 godzin pracy

Wspornik osi tylnej

nalezy smarowac¢ co 75 godzin pracy

Napinacz pasa zespotu zniwnego

nalezy smarowac¢ co 75 godzin pracy

Wariator wialni

nalezy smarowac¢ co 75 godzin pracy

Tuleje sprzegajace do potosi

nalezy smarowa¢ co 75 godzin pracy

Osie tylnych kot i trzpienie obrotowe piast

nalezy smarowacé co 75 godzin pracy

Zebatka pierscieniowa i koto zebate trzpieniowe
przenosnika napetniania zbiornika ziarna

nalezy smarowac¢ co 75 godzin pracy

Ramy poétgasienic

nalezy smarowaé co 75 godzin pracy

Dolna przekfadnia stozkowa przenosnika
slimakowego uktadu wytadowczego

nalezy smarowac co 75 godzin pracy

Napinacz pasa przenosnika $limakowego uktadu
wytadowczego

nalezy smarowaé co 75 godzin pracy

Napinacz pasa gtownego przenosnika pochytego

nalezy smarowac co 75 godzin pracy

2-20

Kombajny
LA327326102M_7344_PL



MASSEY FERGUSON
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Czesci do smarowania lub czyszczenia

Naped rozrzutnika plew

nalezy smarowaé co 75 godzin pracy

tacznik gtdwnego przenosnika pochytego

nalezy smarowaé co 75 godzin pracy

Drazek taczacy napedu na 4 kota tylnego kota (jesli
jest zamontowany)

nalezy smarowaé co 75 godzin pracy

tozyska tylnego watu wytrzasaczy

nalezy smarowac co 75 godzin pracy

Gorna przektadnia stozkowa przenosnika
Slimakowego uktadu wytadowczego

nalezy smarowac co 75 godzin pracy

Filtry powietrza kabiny

nalezy czysci¢ co 75 godzin pracy

Parownik

nalezy czysci¢ co 75 godzin pracy

Skraplacz

nalezy czysci¢ co 75 godzin pracy

Chtodnice i olej hydrauliczny

nalezy regulowaé co 75 godzin pracy

Szczotki filtra obrotowego i szczotki aspiratora

nalezy regulowaé co 75 godzin pracy

Napinacz pasa zespotu mtécacego

nalezy smarowac co 150 godzin pracy

Napinacz pasa pompy ukfadu hydrostatycznego

nalezy smarowaé co 150 godzin pracy

Drabinka dostepu do kabiny operatora

nalezy smarowac co 150 godzin pracy

Wsporniki przedniego przenosnika pochytego

nalezy smarowaé co 150 godzin pracy

Sworzen tacznika napinacza pasa napedu
wstecznego

nalezy smarowac co 150 godzin pracy

Sprzegto podatne przektadni gtéwne;j

nalezy smarowaé co 150 godzin pracy

Adapter przenosnika slimakowego uktadu
wytadowczego zbiornika ziarna

nalezy smarowac¢ co 150 godzin pracy

Napinacz pasa napedzajacego rozdrabniacza stomy

nalezy smarowac¢ co 150 godzin pracy

Napinacz pasa napedzanego rozdrabniacza stomy

nalezy smarowac¢ co 150 godzin pracy

Watek kota posredniczacego przektadni
rozdrabniacza stomy

nalezy smarowac co 150 godzin pracy

Napinacz pasa zwrotnego filtra obrotowego

nalezy smarowac¢ co 150 godzin pracy

Napinacz pasa napedowego filtra obrotowego

nalezy smarowac co 150 godzin pracy

Lewy wspornik slimaka niedomtotéw

nalezy smarowacé co 150 godzin pracy
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2.7 Rozmiary kombajnu

Model z oponami

|« 2410 < 3885(3400) | 2360 (2345) | 760
8155 - 8915
- L

4000

2695 - 2995

- |

2595 - 2835

31985 - 3670 2725 - 3025(4WD)
- -

llust. 1
Rozmiary podane w mm.
Wartosci w nawiasach odnosza sie do wersji z napedem na cztery kota (4WD).

Rozstaw kot przednich zmienia sie w zaleznosci od rodzaju przednich opon. Patrz tabela Ogumienie w tej
czesci.
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8155 - 8915

4000

3660

llust. 2

Rozmiary podane w mm.
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2.7.1 Odlegtos¢ miedzy przenosnikiem slimakowym uktadu wytadowczego a
zespotem zniwnym

: T -
W4 E——
: | =
- — | -
llust. 3
Zespot zniwny B (mm) S (mm)

FF 480 5290 2955

FF 540 5899 1951

FF 600 6509 1647

FF 700 7117 1343

FF 760 8005 1143

PF 18' 6020 1891
2-24 Kombajny
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MASSEY FERGUSON

2.72 Odlegtos¢ miedzy przenosnikiem slimakowym uktadu wytadowczego a
gruntem

Wersje z oponami na osi przedniej

A o =,
H1 * H2
'
Y Y
llust. 4
Typ opon H1-mm H2 - mm
620/75 R30 3950 4185
650/75 R32 — 800/65 R32 4000 4200
Wersje z potgasienicami na osi przedniej
E E
E E
= %
5 5
Y
llust. 5
2-25
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Przeswit
tancucha
gasienicy
2325 | 2035 |kierune | poziom Zamierzone 171 3bx2 6x2
k jazdy | podtoz potozenie
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2.13 Predkos¢ obrotowa i napedy pod obciazeniem — lewa strona

llust. 7
(1.)  Pas napedowy kosy (FF) (10.) Pas przektadni uktadu wytadowczego ziarna
(2.) tancuch przektadni podajgcego przenosnika (11.) Pas napedowy zespotu mtécacego
$limakowego (FF) (12.) Naped pasowy przenoénika $limakowego
(3.) Pas napedowy zespotu zniwnego uktadu wytadowczego
(4.) Pas napedowy przektadni gtéwnej (13.) Pas napedowy pompy uktadu
(5.) Pasy napedowe przeno$nika slimakowego hydrostatycznego
ziarna i przenosnika slimakowego (14.) Pas napedu wstecznego rozdrabniacza stomy
niewymtéconych ktoséw (15.) Naped przektadni rozdrabniacza stomy
(6.) Pas napedowy wytrzasaczy (16.) Pas napedowy kosy (PF)
(7) Pas sterowania sprezarka (17.) tancuch przektadni paséw podajnika (PF)
(8.) Pas przektadni sprezarki powietrza (18.) tancuch przektadni podajacego przenosnika
(9.) Pas napedowy gtéwnego przenoénika slimakowego (PF)
pochytego (19.) Pas napedowy zespotu zniwnego (PF)
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